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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
. DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

Con fundamento en los articulos 1 numeroi 2, 35 numeral 1 fracciones |y X, 55 numeral 1
fraccién lll, 59 numeral 1 y Octavo Transitorio de la Ley de Compras Gubernamentales,
Engjenaciones y Contratacion de Servicios del Estado de Jalisco y sus Municipios, asi
como los articulos 1, 9 fraccion ty X, 24 fraccion Viy VI, 49, 51, 58 vy 64 del Reglamento
de Compras, Engjenaciones y Contratacidon de Servicios del Organismo Publico
Descentralizado Servicios de Salud del Municipio de Zapopan, se convoca alo siguiente:

BASES PARA LICITACION PUBLICA LOCAL
CON CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES
NUMERO DE LICITACION: LPCC-038/2023
FECHA DE PUBLICACION: 11/12/2023

TIPO DE LICITACION: PRESENCIAL

1.-CONVOCANTE: ORGANISMO PUBLICO DESCENTRALIZADO “SERVICIOS DE SALUD DEL
MUNICIPIO DE ZAPOPAN".

REQUIRENTE: DIRECCION MEDICA.

EJERCICIO FISCAL A QUE CORRESPONDE EL CONTRATO: MULTI ANUAL 2023-2024
ENTREGAS: O.P.D “SERVICIOS DE SALUD DEL MUNICIPIO DE ZAPOPAN.

ORIGEN DE LOS RECURSOS: PROPIO ‘

PARTIDA PRESUPUESTAL: 511 MOBILARIO Y EQUIPO DE ADMINISTRACION

.- DESCRIPCION DE LOS BIENES, ARRENDAMIENTOS O SERVICIOS, CONDICIONES DE
ENTREGA O PRESTACION DE LOS$ SERVICIOS, CANTIDADES Y REQUISITOS SOLICITADOS POR
EL AREA REQUIRENTE:

CONVOCATORIA LICITACION PUBL[CA LOCAL CON CONCURRENCIA DEL COMI'!'E DE
ADQUISICIONES NUMERO DE LICITACION: LPCC-038/2023

. . DE
PDA. ARTICULO . CANTIDAD MEDIDA
Suministro de paquete de mobiliario para renovacion :
] de las diversas dreas de atencién del Hospital General 1 Paquete
de Zdpopan ‘

TODAS LAS ESPECIFICACIONES Y OBSERVACIONES SE ENCUENTRAN PLASMADAS EN EL
ANEXO 5

La descripcién detallada de los bienes, arrendamientos o servicios, canfidades, tiemp
de enfrega, los aspectos gue se consideran necesarios para determinar el objeto
alcance de la contratacién y los documentos requeridos por el drea requirentesg
detallan en el Anexo 5 y el formato de presentacion de propuestas técnica se encuenir
en el Anexc é de las presentes Bases.




ll.- CALENDARIO DE EVENTOS

LICITACION:

CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE UCITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
MOBIIARIC PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

, HORA DE CELEBRACION Y ETAPAS DEL PROCES® DE

Visita de campo:

Acto de funta de
Aclaraciones:

Fecha, lugar y hora

Acto de Presentacion

Publicacién del

de presentacién de y Aperturg de fallo:
Muestras: Propuestas:

. Dentro de ios 20

‘ dias naturales
M/D!CIEMBRE—/2023 18/DiCIEMBRE/2023 22/DICIEMBRE/2023 siguientes ol acic
11:00 HRS 20/DICIEMBRE/2023 11:00 HRS, 12:0C HRS de presentacion y

12:00 HRS Apertura de
Proposiciones
ETAPAS DEL PROCESO
VISITA DE CAMPO:

Se lievardn a cabo el dia 14 de Diciembre alas 11 horas, con 10 minutos de tolerancia,
el punto de reunidn serG en la lefatura de Adquisiciones ubicada en el segundo piso del
Hospital General de Zopopan en calle Ramén Corona No. 500, Zapopan centro.

La visita se requiere a efecto de asegurar que los licitantes interesados conozcan el
alcance de la solicitud del OPD, asi como las condiciones actuales del drea en la cual
se instalard el mobiiario y sera considerada de cardcter obligatorio.

JUNTA DE ACLARACIONES Y/O PREGUNTAS:

Junta de Aclaraciones y/o preguntas se llevard a cabo de forma presencial el dia 20 de
diciembre del 2023 a las 12:00 heras, en la Jefatura de Adqguisiciones ubicadas en el

Hospital General de Zapopan en el piso 2.

Los interesados, deberdn formular y enviar sus cuestionamientos conforme al Anexo 1 de
estas bases a mas tardar el dia 18 de diciembre del 2023 hasta las 12:00 horas, en formaio
Word, Arial 12 y formato PDF con firma autégrafa, a efecto de proteger su firma al correo

oficial de proveedores de este Organismo, siendo;

mobiliario@ssmz.gob.mx

En el asunto del correo deberd indicar lo siguiente:

LICITACION PUBLICA LOCAL CON CONCURRENCIA DEL CON}ITLE. DE ADQUISICIONES
NUMERO DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA
RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN

Solo se permitird el envio de cuestionamientos via correo elecirdnice y deberan
formularse respecio de las bases y sus anexos, por lo que la convocante no estard
obligada a responder preguntas que versen sobre alguna cuestibn que no esté
directamente vincuiada con éstos.

g

Los cuestionamientos que formulen los interesados respecio a requisitos, aspect
técnicos de los bienes o servicios requeridos, deberdn ser respondidos por el dreq
reguirente, mieniras gue aguellas preguntas efectuadas respecio de los aspe

administratives del procedimiento licitatorio serdn respondidas respectivamente por
convocante y el drea requirente en lo que corresponda.

Serd emitida un acta en donde se hardn constar los cuestionamientos formulados por |
interesados; y las respuestas de la convocante serdn publicadas en el

_—r
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

hitps://www.ssmz.gob.mx/1301 22tlocc/index. himi segun el calendario establecido de las
presentes bases.

NOTA: Cudlquier modificacién a la convocatoria de Ia licitacion, incluyendo las que
resulten de la o las juntas de aclaraciones, formard parfe de la convocatoria y deberd
ser considerada por los licitantes en la elaboracién de su proposicion.

PRESENTACION DE MUESTRAS: Con I findlidad de verificar la calidad y ias

espec_ificc:ciones solicitadas, los proveedores que estén interesados en parficipar,
deberdn de exhibir muesiras de los articulos cotizados.

Para lo anterior la verificacion de las muestras se redlizard a fravés de una visita al lugar
designado por los participantes:

ACTO DE PRESENTACION Y APERTURA DE PROPOSICIONES:

Participacién Presencial: Presentar en dos sobres cerrados que contengan la propuesta
tecnica y la propuesta econdmica respectivamente identificados con el nombre de ia
empresay el ndmero de licitacién al que comrresponden.

Los sobres que contengan las propuestas técnicas y econémicas deberdn ser entregoados

en el auditorio del Hospital General de Zapopan el dia 22 de Diciembre del 2023 en el
horario de las 09:30 horas a las 10:30 horas. ’

LAS PROPUESTAS PRESENTADAS FUERA DEL HORARIO Y DiA SENALADO NO PODRAN SER
TOMADAS EN CUENTA.

Los documentos deberdn ser integrados en orden de los formatos y anexos segin
corresponda, con las hojas numeradas o foliadas en forma consecutiva de ia primera a
la Ultima, debiendo indicar el total de hojas que conforman su propuesta, asi como el
progresive que le corresponde a cada hoja de manera consecutiva, es decir, si su
propuesta se compone de 50 hojas deberd enumerarlas de la siguiente manera 1/50,
2/50, 3/50, etc.

NO SE DEBERA OMITIR NINGUN DOCUMENTO DE LOS SOLICITADOS EN LAS PRESENTES BASES.

Para intervenir en el acto de presentacién y apertura de proposiciones, bastard que los
licitantes presenten un escrito en el que su Representante Legal manifieste, bajo protesta
de decir verdad, que cuenta con facultades suficientes para comprometerse por si o por
su representada, sin que resulte necesario acreditar su personalidad juridica, de
conformidad con lo establecido en los arficulos 59 numeral 1 fraccion VI de la Ley de
Compras Gubernamentales, Engjenaciones y Contratacion de Servicios del Estado dé
Jalisco y sus Municipios y el arficulo 58 fraccidn VI del Reglamento de Comprgs,
Engjenaciones y Contratacién de Servicios del Organismo Publicc Descentralizac
Servicios de Salud del Municipio de Zapopan.

Cuando se declare desierta una licitacién o algun rengldn y persisia la necesidad d

contratar con el cardcter y requisitos sclicitados en ta primera licitacion, el ente podrd .
emifir una segunda convocatoria. g\\ /

UNA VEZ RECIBIDAS LAS PROPOSICIONES PRESENTADAS, SE PROCEDERA DE LA SIGUIENTE.~
MANERA: '

1.- Se realizard la apertura de las propuestas de manera presencial.

- . o
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

2.- Se verificard la presentacion de los documenios solicitados por la convocante mismea

que deberd estar completa y en orden subsecuente enumerada en cada uno de los
anexos y documentos solicitados:

a) Acreditacion Legal (Anexo 2).

b) Carta de Proposicidn (Anexo 3).

¢) Formato para la declaracion escrita (Anexo 4).

d) Documento de cumplimiento de obligaciones fiscales, Art 32-D con opinién
Positiva emitido por el Servicio de Administracidn Tributaria (SAT) con una vigencia
no mayor a 30 dias naturales de emision anteriores a la fecha de presentacion de
suU propuesta,

e) Copia Simple legible del Ultimo pago del impuesto sobre erogaciones por
remuneracién al trabajo con una vigencia de méximo 60 dias de antfigbedad
anteriores a la fecha de presentacién de propuesta (Impuesto sobre ndmina).

f) Estar al corriente de las obligaciones ante el Instituto Mexicano del Seguro Social,
para acreditario deberd presentar la Opinidn del Cumplimienio de sus
obligaciones en materia de Seguridad Social, en opinién positivo, con fecha no
mayor a 30 dias naturales a la fecha de registro de las propuestas tecnicas vy
economicas. (En caso de no tener empleados, deberd preseniar documento
emitido por el mismo Instituto donde se corroboré no tenerios).

g) Constancia de Situacién Fiscal con un mdéximo de fres meses de emisién anteriores
a la fecha de presentacion de propuestas para verificar que el giro comercial ¢
preponderante que guarde relacién con el objeto de la licitacién, requisito
indispensable para todos los participantes, sea proveedor inscrito en nuestro
padrén o no. :

h) Constancia de situacior: fiscal sin adeudos en materia de aportaciones patronales
y enteros de descuentos vigentes, emitida por el Insfituto del Fondo Nacional de
Vivienda para los Trabajadores (INFONAVIT) con fecha no mayor a 10 dias
naturales a la fecha de registro de [as propuestas técnicas y econdmicas. (En caso
de no tener empleados, deberd presentar documento emitido por el mismo
Instituto donde se corrobore no tenerlos).

i) Descripcién Detallada {(Anexo 5).

j) Propuesta Técnica {Anexo é).

k) Propuesta Econdmica (Anexo 7).

) Escrito de Garantia {Anexo 8).

m) Corta de Aportacion Cinco al Millar (Anexe 9). No presentaric debidamenie
respondido mencionando S8i Autoriza o No Autoriza serd motivo de
descdlificacion. Asi como también serd motivo de descdalificacion el que este
monto repercuta o se vea reflejaodo en la propuesta econdmica.

n) Formato de entrega de fichas técnicas y/o catdlogo referenciade con imagenes
y fotografias, en la cual describa el articulo, especificaciones y sus caracteristicas.
Se evaluard que el catdlogo concuerde con lo solicitade . (Anexo 10).

o) Certificados: El licitante deberd anexar a su propuesta de cotizacidon Certificados
de Calidad correspondiente o cada partida, estos deben estar a nombre del
fabricante, tal como se solicita en cada uno de los Anexos de la tabla anterior
(Anexo 11).

p) Carta de garantia de mobiliario con un minimo de § afios. (Anexe 12).

q) Constancia de visita de campo. (Anexo 13).

r) Carta del fabricante. {Anexo 14).

3.-Los formatos deberan ser llenados a computadora o impresos, v llenados a mc’:quiﬁ
(no a mano} y entregados en el sobre cermado debidamente firmados, asi mismo deberd, /
de entregar en una USB en formato Excel la propuesta técnica y la pro esﬁ;z’

economica. o
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBILIARIO PARA'RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

4.-Todos los formatos deberdn de ser firmados por el representante legal det licitante.

NOTA: La recepcién de los documentos no implica la evaluacién de su contenido, ni el
desechamiento de las propuestas presentadas.

A partir de la etapa de presentacion y aperfurd de propuestas y hasta la notificacién del
fallo, quedard prohibide a los participantes entrar en contacto con la convocante y
requirente para tratar cualquier asunto relacionado con los aspectos técnicos de sus
propuestas, salvo gue la convocante considere necesario que alguno de ellos aciare
determinados datos que se hayan presentado de forma deficiente y que no afecten el
resulado de la evaluacién técnica realizada, a saber. errores aritmélicos o
mecdanogrdaficos.

FORMA EN LA QUE SE DEBERAN PRESENTAR LAS PROPOSICIONES:

t.-ldioma: Toda la Documentacién deberd presentarse en idioma espafiol, en el caso de

catdlogos e informacion en ofro idioma, deberd de venir acompanado de una
fraduccion simpie.

2-Las propuestas técnicas deberdn incluir preferentemente un INDICE que haga
referencia al contenido y al nUmero de hojas, mismas que se sugiere sean FOLIADAS para
el mds rapido manejo y seguridad misma de su propuesta; no presentarlo no serd@ motivo
de desechamiento de la propuesta.

3.- Los documentos solicitados deberan ser dirigidos al Comité de Adquisiciones dei OPD
Servicios de Salud del Municipio de Zapopan.

4.-Los licitantes participantes, deberdn entregar sus propuestas, en dos sobres cerrados
preferentemente (propuesta técnica y propuesta econdmica respectivamente} v
firmados por el representante legal incluyendo el nimero de la licitacién en la que se
parficipa.

5-Todas las hojas que contengan la propuesta deberdn ser firmadas por el
Representante Legal debidamente Facultado con poder.

6.-Los documentos emitidos por un ente oficial se podrdn presentar sin la firma del
representante legal.

ACREDITACION LEGAL:

Los interesados en participar deberdn presentar et Anexo 2 "anexo acreditacion legal”
conforme a las consideraciones siguientes:

s) Aquellos LICITANTES INSCRITOS EN EL PADRON DE PROVEEDORES DEL O.P.D. “SSMZ";

Para aquellos licitantes que ya se encuentren inscritos en el Padror
Proveedores deberdn de presentar copia de la ideniificacion oficial del
Representante Legal, en caso de que este hubiera cambiado anexarya
acreditacidén del poder y copia de su formato de inscripcion o actualizacion
padrén de proveedores, segin sed el caso. g}

1) Aquellos LICITANTES QUE NO estdn inscritos en el Padrén de Proveedores del O.P.D.

“SSMZ", deberdn acreditar su existencia legal y personalidad juridica, para >
de la suscripcidn de las proposiciones mediante la siguiente documentacion: s
A

‘:
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
Safud DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

1.- Persona fisica deberd de presentar copia de una identificacion oficial, su

Constancia de Situacién Fiscal actual, comprobante de domicilio y ticencia
Municipal;

2.- Persona moral deberd presentar copia del Acta Constitutiva, copia del Poder
Notarial, copia de Identificacion oficial y su Constancia de Situacién Fiscai actuat,
comprobante de domicilio y Licencia Municipal;

Una vez recibidas las propuestas presentadas serd emitida el acta de preseniacién y
apertura de proposiciones en donde se hardn constar Ig documentacién presentada y
el importe de cada una de ellas, sin que ello implique la evaluacién de su contenido.

PRESENTACION CONJUNTA DE PROPUESTAS: SiN RESTRICCIONES

Dos © mas personas podrdn presentar conjuntamente una proposicion sin necesidad de
constituir una sociedad, o una nueva sociedad en caso de personas juridicas; para tales
efectos, enla proposicidén y en el conirato se establecerdn con precision las obligaciones
de cada una de ellas, asi como la manera en que se exigiria su cumplimiento. En este
supuesto la proposicion deberd ser firmada por el representante comun gue para ese
acto haya sido designado por el grupo de persona. A ia proposicion correspondiente
deberd adjuntarse un documento que cumpla con lo siguiente:

u) Deberd estar firmado por la fotalidad de los asociados o sus represeniantes
legales:

v) Deberdn plasmarse claramente los compromisos que cada uno de los asociados
asumird en caso de resultar adjudicados, con independencia de que
posteriormente se refieran en el contrato que pueda llegar a celebrarse.

w) Debera plasmarse expresamente que los asociados responderdn solidariamente
por el incumplimienfo de cualquier obligacion relacionada con ef contrato
cuando les fuera adjudicado.

x) Deberd indicarse claramente a cargo de qué participante correrd la obligacidn
de presentar las garantias que se requieran; en caso contrario su incumplimiento
serd causa de desechamiento,

Asi mismo, en la proposicidn conjunta deberd sefialarse un representante comun para
efectos de las notificaciones que, en su caso, haya necesidad de efectuar, las cuales se
entenderdn hechas a la totalidad de los asociados cuando le sean practicadas al
representante comun.

PROPUESTA ECONOMICA:

La propuesta econdmica deberd contener (Anexar la informacidn conforme at Anexo
dentro del sobre correspondiente, segun la forma de partficipacion elegida por el
licitante): .

1}
y) Precio unitario, subtotal y fotal € impuestos a dos decimaies en moneda nocior%
Z) Las propuestas econdmicas deberdin ser en formato PDF y EXCEL {acompaiar en
una USB copia de la propuesta econdmica presentada en formato Excel) dofRsle

se contengan jos renglones cotizadas sin omitir ningun renglén v en el caso dg
haber lineas en las gue no participe escribir la leyenda “NO COTIZO".

EVALUACION DE LAS PROPUESTAS:

o
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

Se \_fgrificgrd que fas proposiciones cumplan con tos reguisitos solicitados en las bases de
la hc;sfccnon, quedando a cargo del Comité de Adquisiciones ia evaluacién de los
requisitos que soliciten y ios aspectos técnicos del bien G servicio iicitado.

El criterio que se utilizara para la evaivacion y adjudicacion de las proposiciones que
cumplan con los requisitos solicitados serd e! costo ofertado y los beneficios que se
oforguen al O.P.D “Servicios de Salud Del Municipio de Zopopch", en cuanio a calidad,
garantia, servicio, tiempo de enfrega, valores agregados y demds circunstancias
perfinentes que signifiquen mejores condiciones para el Organismo.

La “"CONVOCANTE”, tomard en primera instancia Ia emisién del andlisis técnico por parte

del drea requirente, cuyo objetivo es andlizar y evaluar técnicamente éstas y
posteriormente se considerard el siguiente orden:

a} Apego a las especificaciones establecidas en las bases.

b) Cumplimiento de los documentos, anexos, requisitos v las caracteristicas
indispensables.

¢) Precio ofertado.
d} Tiempo de garantia.
e) Valores agregados en igualdad de circunstancics. -

f} Lta “CONVOCANTE" a través del Comité de Adquisiciones ¢ quién designe(n), se
reserva el derecho de analizar para acepiar o rechazar ias propuestas y ofertas,
y determinar el{los) “"LICITANTE(S}" que ofrece|n] el mayor beneficio.

g; El comité de Adquisiciones, con base en el andlisis de los criterios de evaluacién
antes mencionados, elaborard un cuadro comparativo, que servird de
fundarnento para determinar el ganador y emitir el fallo respecto a cual de fos
“LICITANTES" ser& designado como ganador vy en base a dicho cuadro se realizard
la adjudicacion correspondients.

h} En caso que existan dos o mas proposiciones que en cuanto a precio tengan una
diferencia maxima del dos por ciento, el confrato se adiudicara de acuerdo a lo
establecido en el Articulo 49 numeral 2, fracciones |, I, I, IV, V, Vi, VIl y VIl de Ia
Ley de Compras Gubernamentales, Engjenaciones y Contratacion de Servicios
del Estado de Jalisco y sus Municipios y el arficulo 81 fracciones |, I, {il, 1V, V y Vi del
Reglamento de Compras, Engjenaciones y Contratacion de Servicios del
Organismo PUblico Descentralizado Servicios de Salud del Municipic de Zapopan.

i) Si derivado de la evaiuacion de las proposiciones v previa consideracion de
criterios de preferencia establecidos en el articulo 49 se obtuviera un empate
entre dos o mas licitantes en una misma o mds renglones, se deberd adjudicar el
contralo en primer término a las microempresas, a confinuacion, se considerar@.g
las pequenas empresas y en caso de no contarse con alguna de las anteriores, s
adjudicard a la que tenga el cardcter de mediana empresa.

En cualquier momento se podrd corroborar ia autenticidad y vigencia de los
documentos presentados.

S& hace del conocimiento de los participantes gue los valores agregados por cada
licitante seran considerados ai momento de la evaluacidn por el Grea requirente, X

CAUSAS DE DESECHAMIENTO, CANCELACION Y DECLARACION DE LICITACION DESIERTA
vl
oL e
e !\\,‘('/
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

k) Serd motivo de desechamiento de una propuesta cuando carezca de la
documentacién que se solicita en Ia propuesta técnica y econdmica.

I} Se podrd desechar ung propuesta, o determinados renglones de ésta, cuando de
la evaluacién de la misma, el licitante comrespondiente haya omitido cualquier
requisito solicitado en las bases.

m) Se desechard una proposicién, cuando no cumpla con los requisitos sefialados en
las bases; y para el caso de que determinados renglones de Ia proposicién
presentada no cumplan con dichos requisitos, ésta se desechard de forma parcial
Unicamente por lo que ve a los renglones en que se incumple. Invariablemente,
en el fallo deberdn exponerse y fundarse las razones que motivan Ia
determinacion que se tome.

n) Cuando no se presenten propuestas solventes se declarard desierta |a licitacion.

o) Se procederd a declarar desierta ia licitacién cuando las proposiciones
presentadas no rednan ios requisitos solicitados o cuando los precios no resulten
aceptables.

P) Se podrd cancelar la licitaciéon o determinados renglones si se exiingue Ia
necesidad de compra o cuando se detfecte que de continuar con el
procedimiento se puede causar un dafio o perjuicio a la convocante.

g) Se considerard como causa de desechamiento la falsificacién de documentos
por parte del licitante participante en Ia licitacién; ademds de las
responsabilidades administrativas, econdmicas v penales que se determine por
autoridad competente.

r) Cuando se compruebe que algun licitante haya acordado con ofro licitante
elevar el costo de los bienes o servicios o cualquier otro acuerdo que tenga como
fin obtener ventaja sobre las demds licitaciones.

CAUSAS DE RECHAZO Y DEVOLUCION DE BIENES.

En caso de detectarse defectos en los bienes o incumplimiento en las especificaciones
solicitadas en el contrato, el Organismo procederd al rechazo de los bienes. Estos se
tendran por no entregados, el Proveedor se obliga a aceptar los bienes rechazados.

Las propuesias deberdn ser enfregadas dentro del horario y fecha establecida, el no
entregarlas en tiempo serd motivo para no recibitlas.

FALLO:

Para el fallo det proceso se emitird un dictamen que valide por parte del drea requirente
los aspectos técnicos de las propuestas presentadas y por la unidad centralizada de
compras los aspectos econdmicos; el dictamen contendrd los criterios que hayan sido
tomados en consideracion. Et dictamen serd suscrito por los respectivos representantes
de la unidad centralizada de compras, del drea requirente, y por el integrante del \
Comité que para tales operaciones sea expresamente designado.

La convocante emitird un fallo dentro de los 20 dias naturales siguientes al acta de
presentacion y apertura de propuestas, que contendrd la fecha, lugar y hora pata i
firma del contrato / orden de compra / pedido v presentaciéon de garantias. El acta e
fallo estard disponible en la siguiente direccion hitp://www.ssmz.gob.mx vy en los estrad
ubicados en el vestibuio del drea administrativa y permanecerd publicado en el mismo
durante los diez dias naturales siguientes en su emisidén, lo cual hard las veces
notificacion personal del mismo, sin perjuicios de que los participantes puedan acodi
personalmente a que se les entregue copia del mismo, © de que la convocanteddsg]
para fal fin. Ademds, la convocante podrd hacer llegar el fallo a los particy
mediante correo electrénico, en la direccion proporcionada por estos en su pro
previa solicitud del licitante.

GARANTIA:
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Lgs proveedores adjudicados, se obligan a enfregar en un piozo no mayor de 5 dias
hdbiles contados a partir de la fecha de la nofificacion, la garantia de cumplimiento.

El proveedor adjudicado deberd hacerse responsable del cumplimiento de las
obligaciones de tiempo, modo y lugar, asi como por los defectos, vicios ocultos o falta
de catidad, averios, de reparar o resfituir de forma gratuita los defectos encontrados en
el lapso de un tiempo determinado que no podrd ser menor a un afio ¢ MAs

dependiendo lo estipulado en el contrato, misma que deberd de ser enfregada previo
a la firma del contrato.

Los proveedores adjudicados deberdn constituir una garantia para el cumplimiento de
sU orden de compra o contrato, en Moneda Nacional, por ef 10% (diez por ciento)del
monto fotal de la orden de compra cuando el monto de su adjudicacidon rebase 2,480
dos mil cuatrocientes ochenta Unidades de Medida y Actualizacion (UMA) equivalente
a $257,275.20 (doscientos cincuenta y siete mil doscientos setenta y cinco pesos 20/100
M.N.) o bien, cuando aun tratdndose de montos inferiores, as se determine en las bases,
deberan garantizar ta seriedad de las propuestas a fravés de las figuras previstas en el
articulo 63 del Reglamento de Compras, Engjenaciones y Contratacidn de Servicios del
Organismo PUblico Descentralizado Servicios de Salud del Municipio de Zapopan, a .

través de la presentacién de una garantia que deberd contener el texto del Anexo 8 de
las presentes Bases.

Para el caso de anticipos si es que aplican, los licitantes adjudicados deberan constituir
una garantia mediante pdliza de garantia, para otorgar el anticipo de la orden de
compra o confrato, en Moneda Nacional, por el 100% {cien por ciento} del monto del
anticioo estfo, de acuerdo al articulo 66 Reglamento de Compras, Engjenaciones y
Contratacién de Servicios del Organismo PUblico Descentralizado Servicios de Salud del
Municipio de Zapopan.

CONTRATO:

La firma del contrato se llevard a cabo en las oficinas de la Direccién Juridica del
Organismo dentro de los 10 dias habiles posteriores a la entrega de la garantia por parte
del proveedor adjudicado en un horario de 09:00 a 14:00 horas.

El representante del participante adjudicade que acuda a la firma del contrato, deberd
presentar original y copia para su cotejo, identificacion vigente con vailidez oficial,
pudiendo ser cartilla del servicio militar nacional, pasaporte vigente, credencial de
elector o cédula profesional.

Si el interesadoe no firma el contrato por causas imputables al mismo, la convocante
podrd sin necesidad de un nuevo procedimiento, adjudicar el contrato al licitante que
haya obtenido el segundo lugar, siempre que la diferencia en precio con respecT_o ala
proposicion iniciaimente adjudicada no sea superior a un margen del diez por csen’rb,\_
esto de conformidad con el articulo 117 delReglamento de Compras Gubernamentales,”
Enajenaciones del Organismo Publico Descentralizado del Municipio de Zapopan.

El contrato deberd ser firmado por el representante legal que figure en el ac
constitutiva de la empresa o poder correspondiente.

Nota: A ia entrega de cada factura para tramite de pago deberé estar acompgafiada de /
la opinién de cumplimiento en sentido positivo emitida por el SAT con una vigen h ),
y;
d

mayor a 30 dias a la fecha de impresién. \

Serdn causas de rechazo administrativo, las siguientes:

a) Que la factura no cumpla con los requisitos fiscales.

P ,,//‘ N
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b) Documentacién incompleta o datos de facturacion erréneos.
c) Documentacion ilegible, con tachaduras o con enmendaduras.

En caso de que el proveedor presente su facturg con emores o deficiencias, el plazo de
pPago incrementard 5 dias hdbiles al plazo establecido.

Los impuestos y derechos que procedan con motive de la prestacién del servicio objeto
de la presente licitacion, serdn pagados por el proveedor conforme a g legislacion

aplicable en la materia.

SANCIONES:

Los Proveedores vy licitantes que infrinjan las disposiciones contenidas en Ia Ley de
Compras Gubernamentales, Enajenaciones y confratacion de servicios del estado de
Jalisco y sus Municipios y enlas comespondientes bases, serdn sancionados porel Orgono

Interno de Control del O.P.D.
sanciones podrdn consistir en
cancelacion del registro como

“SSMZ". De manera enunciativa mds no limitativa, las
apercibimiento, inhabilitacién hasta por cinco afios o
proveedor del O.P.D “SSMZ".

Se considerard como falta grave por parte del proveedor, y en su caso, del adqguirente,

la falsificaciéon de documentos.
PENAS CONVENCIONALES

Cuando transcurrido el plazo
obligaciones adquiridas en el

maximo para el cumplimiento de cualgquiera de las
contfrato, o no se suministre el bien con la cadlidad o

eficacia acordada en detfrimento del servicio que oferta el Organismo, se impondrd o
Proveedor una pena convencional por el 3% (fres por ciento diario sobre el valor de lo
incumplido), calculado sobre el valor del bien, durante el tiempo de afraso en la
prestacion del servicio por parte del Proveedor.

El “PROVEEDOR" deberd entregar los bienes y servicios amparados en los renglones
solicitados en tiempo y forma en el contrato,

RESCISION ADMINISTRATIVA DEL CONTRATO

El Organismo podrd rescindir administrativamente, en cualquier momento, el contfrato
que, en su caso, sea adjudicado con motivo de la presente Licitacién, cuando el
Proveedor incurra en incumplimiento de cualquiera de las obligaciones a su cargo.

El Organismo podrd a su juicio suspender el iramite del procedimiento de rescision,
cuando se hubiera iniciado un procedimiento de conciliaciéon respecio del contrato

materia de 1q rescisién.

Serdn causas de rescisién del
siguientes;

contrato de manera enuncialiva mas no limitativa las

d) Cuando el Proveedor incuira en falta de veracidad total o parcial respecto a
la informacion proporcionada pard la celebracion del conirato.

e} Cuando incumpla, total o parciaimente, con cualesquiera de ias obligacione
establecidas en el contrato y sus anexos.

f) Cuando durante la vigencia del “CONTRATO" la “CONVOCANTE" determine
que los "PROVEEDORES" entreguen e instalen equipos, correspondientesha

saldos, reconstruidos,

meses siguientes ala

g} Cuando se transmitan total o parcialmente, bajo cualguier fitulo, los d

descontinuados o en vias de serio, durante los 12 (d
celebracion de este.

y obligaciones a que se refieren las Bases y el contrate que se suscribg, ¢dh
excepcion de los derechos de cobro y previa autorizaciéon del Organismo.

—
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h} Si la autoridad competente declarg el concursc mercantii o cualguier
situacién andloga o equivalente que afecte ai patrimonio del Proveedor.

i) Cuando se compruebe que el Proveedor haya prestado el servicio con
alcances o caracteristicas distintas a las Pactadas en ias presentes Bases.

i) Los demds que se establezcan en el respectivo contrato.

RECURSO DE INCONFORMIDAD.

Entas oficinas de! Organo Interno de Confrol, calle Ramdn Corona ndmero 500, lapopan
Centro, Jdlisco, Tel. 34330929 y 36330352 Ext. 7645, se podra presentar el recurso de
inconformidad en contra de los actos de Ia licitacion, solicitar el procesc de conciliacion
ante cualquier diferencia derivada del cumplimiento de los contratos o pedidos vy
presentar quejas ¢ denuncias

ESPECIFICACIONES TECNICAS REQUERIDAS PARA LA LICITACION.

El objeto y motivo de la Licitaciéon deberd ser proporcionada por un “PROVEEDOR” con
experiencia en el ramo y poseer la capacidad administrativa, financiera, legal y técnica
para atender el requerimiento en las condiciones solicitadas.

El Proveedor deberd permitir el acceso a sus instalaciones vy brindar los facilidades
necesarias para que el Organismo y/o cualquier autoridad facultada para realizar
inspecciones y revisiones, efectben visitas en sus instalaciones y/o reaiicen verificaciones
de lainformacién, a fin de que se confirme el total y estricto cumplimiento de los requisitas
de calidad de los servicios acordados en el contrato. La facuitad revisora del Organismo
incluye la reclizaciéon de auditorias periédicas.

El Proveedor se obliga a contar con todas las medidas para asegurar que se mantenga
la confidencialidad de la informacién relacionada con la contratacion de servicios,
firmado por ambos, referente a los derechos y obligacionss que se desprendan de este.

Los Proveedores deberdn establecer estrecha comunicacién con la Jefaiura de
Adquisiciones, a efecto de apegarse a las politicas del Organismo para la recepcion del
bien o servicio asighado.

B "LICITANTE” en caso de resultar adjudicado deberd estar inscrito y actualizado en el
Padrén de Proveedores y en caso de actuar por conducto de representante es
necesario que este cuenie con facultades suficientes y vigentes, antes de la firrrj del
confrato respectivo, en el entendido de que la falta de inscripcién en el podron,_
impaosibilita que pueda participar del proceso objeto de las presentes bases, O si gs
factor imprescindible para la elaboracién y formalizacion del contrato. EE\J

N
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON

_ CONCZURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
Ladud

| gatud DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
j Feporer N.OBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
DE ATENCIGN DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.
ANEXOS
ANEXO 1
JUNTA ACLARATORIA

Los interesados en participar deberdn de capturar los datos requeridos en el anexo ya
sea en computadora y/o mdaquina. ino o mano}, formular y enviar sus
cuestionamientos al correo electrénico establecido en fas bases, en hoja membretada
preferentemente vy firmadc por el representante legal.

ANEXO2Z
ACREDITACION LEGAL

Los interesados en participar deberdn de capturar los datos requeridos en el anexo ya
sea en computadora y/o maguina. (no a mano) mismo que deberd de estar firmado

por el representante legal y asi mismo anexar los documentos de acreditacion leghi
sefialados segun el caso.

ANEXO 3
CARTA DE PROPOSICION

Los interesados en participar deberan de capturar los datos requeridos en el anexo ya
sed en computadora y/o mdquina. (no a manc) mismo que deberd de estar
debidamente firmade por el representante legal y anexar en el sobre cerrado.

ANEXO 4 )
FORMATO PARA LA DECLARACION ESCRITA

Los interesados en porﬁcipor deberdn de capturar los datos requeridos en el anexo ya
sea en computadora y/o mdguina. {no a mano) mismo que deberd de estar
debidamenie firmado por el representante legal y ast mismo anexar en af sobre junio
con la documeniacion sefialada.

ANEXO 5
DESCRIPCION DETALLADA

Descripcion detallada de fos bienes y/o servicios, cantidades, condiciones de erf
documentos y requisitos solicitados por el drea requirente.

ANEXO 6
PROPUESTA TECNICA

‘ X
Deberd ser elaborado en computadora debidamente firmado y anexarlo dentrg ]
sobre caorrespondiente, ademds enfregar una USB que contenga este formato e EXCTE.

ANEXQ 7 )
PROPUESTA ECONOMICA

Deberd ser elaborado en computadora debidamente firmado vy anexar dentro de su
sobre correspondiente, ademds entregar una USB gue contenga este formato en
Excel.
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ANEXO 8
GARANTIA:

Formato de compromiso de garantic para garantizar el fiet y oportuno cumplimiento
del confrato.

ANEXO ¢ i :
CARTA DE APORTACION CINCO AL MILLAR

Presentar escrito de aceptacién o no aceptacion de ia retencidn del 5 ai millar para e
Fondo Impulso Jalisco debidamente firmado.

ANEXO 10
ENTREGA DE FICHAS TECNICAS Y/O CATALOGO REFERENCIADO

Los interesados en participar deberdn de enfregar fichas técnicas y/o catdlogo
referenciado con imdgenes y fotografias, en la cual describg el articulo,

especificaciones y sus caracteristicas. Se evaluard que el catdlogo concuerde con lo
solicitado

ANEXO 11
CERTIFICADOS

El licitante deberd anexar a su propuesta de cotizacidn Certificados de Catidad
correspondiente a cada partida, estos deben estar a nombre del fabricante.

ANEXO 12 i
CARTA GARANTIA REFERENTE AL MOBILIARIO OFERTADO

Presentar escrito de Carta de Garantia referente al mobiliario con una vigencia
No menor & 5 anos.

ANEXO 13
CONSTANCIA DE VISITA DE CAMPO

Presentar constancia de visita de campo.

ANEXOQO 14 '
CARTA DE FABRICANTE N

Los interesados en pariicipar deberd anexar a su propuesta de cotizacion Carta del

Fabricante de la marca ofertada, donde establezca que brindard el apoyo total en el

presente procedimiento parda el cumplimiento de las especificaciones, condicigries y
!

Hempaos establecidos en las presentes bases. <\.g)
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ANEXO 1
JUNTA ACLARATORIA
FORMATO PARA ENVIO DE PREGUNTAS

(En hoja membretada preferentemente y firmada obligatoriamente por el
representante legal)

No. De Proveedor [en caso de aplicar)

Licitacion identificada por el Nomero _ —  referente a lg confratacién de:
l.- Nombre, domicilio, teléfono y correo electrénico del interesado:

Il.- Nombre del representante legal, en caso de contar con uno:

lil.- NUmero de registro en el padrén de proveedores del OPD “SSM7™

En caso de no estar inscrito en & padrén de proveedores del O.P.D “SSMZ", presentar
manifiesto, bajo propuesta decir la verdad, que en caso de resultar adjudicado se
compromete a inscribirse como proveedor de este organismo.

I\

IV. Bajo protesta decir verdad manifestamos nuestro interés expreso en participar en el
presente procedimiento.

V. Relacion de los cuestionamientos correspondientes:

NGmero: Pregunta:

Lugar vy Fecha

Nombre (Representante Legal)

Empresa

Nota: deberd enviar por correo en formato Word y PDF, en la fecha acordada de la
junta aclaratoria.
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ANEXO 2
“ACREDITACION LEGAL”

ACREDITACION DEL LICITANTE

{Nombre} » manifiesto "bajo protesta a decir verdad®,
que los datos aqui asentados son ciertos, asi como que cuento con facultades
suficientes para comprometerme por si 0 mi representada para suscribir as
proposiciones en la presente Licitacién  identificadd por la  requisicién

G  nombre vy representacién de:fpersona fisica o

moral)

No. De Licitacion

Registro Federal de Contribuyerites:

Domicilio. - Los datos aqui registrados corresponderdn al del domicilio fiscal del
proveedor o prestador de servicios.

Calte y nimero:

Colonia: Belegacion o Municipio:

Caodigo Postal: Entidad federativa:

Teléfonos: Fax:

Correo electronico:

Domicilio para recibir nofificaciones en el drea metropolitana de Guado[olglrg\ e}
manifestacidon expresa para recibir notificaciones: ‘

No. de la escritura pUblica en la que consta su acta constitutiva: Fecha Duracion

Nombre, nimere y lugar del Notario PUblico ante el cual se protocolizd la misr

Relacién de socios o asociados.

Apellido Paterno:

Apellido Matemo:

Nombre(s):

Descripcion del objeto social:

Reformas al acta constitutiva:

Fecha y datos de inscripcidn en el Registro PUblico comrespondiente:

Nombre del apoderado o representante:

Datos del documento mediante el cual acredita su personalidad y facultades. -

Escritura pUblica nimero: Fecha: C)/

Nombre, numero vy lugar del Notario Pablico ante el cual se protocolizd ia misma: B

Al
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Asimismo, manifiesto que los cambios o modificaciones gue se realicen en cuaiquier
momento a tos dafos ¢ documentos contenidos en e presente documento y durante
la vigencia del contrato / orden de compra / pedido que, en su caso, sed suscrito con
el Organismo Pdblico Descentralizado “Setvicios de Saiud del Municipio de Zapopan”,
Jalisco, deberdn ser comunicados a éste, dentro de los cinco dias hdbiles siguientes a

la fecha en que se generen.

(Lugar y fecha)
Protesto lo necesaric (Nombre y firma)
Nombre completo del representante legal del Licitante
Nombre del Licitante
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3 | satud DE LICITACION: LFCC-038,2023 PARA LA ADQUISICION DE

L

MOBILIARIO F’AR& RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN,

ANEXO 3
CARTA DE PROPOSICION

COMITE DE ADQUISICIONES DEL O.P.D. “SSMZ”
PRESENTE

LICITACION NUMERO:
FECHA:

EN MI CALIDAD DE REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA:

BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD MANIFIESTO QUE:

1.

[V

5
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Mi representada no se encuentia en alguno de ios supuestos de impedimento
para particioar en la presante licitacion, establecidos en el articuic 52 de la Ley
de Compras Gubernamentales, Enajenaciones y Contratacion de servicios del
Estado de Jalisco vy sus Municipios.

Presento deciaracion de integridag y NG colusidn: mediante la cual manifiesto
ajo protesta de decir verdad, que el que suscribe, por sio a fravés de interpdsita
persona, me abstendré de adoptar conducias, para gue ios servidorss publicos
del ente pUblico, induzcan a los servidores publicos a alterar las evaluaciones de
las proposiciones, el resultado del procedimiento, o cuaiquier ofro acto gue
otorgue condiciones mds ventgjosas con relacion a los demds participantes, Asf
como de incitar la celebracion de acuerdos colusorios, tanto con los servidores
pUblicos que intervienen como con los demés licitantes participantes.

Manifiesio que la empresa que represento es {micre, pequefia, mediana o
grands):

Manifiesto que cuento con facuitades suficientes para comprometerme por mi
mismo © por mi representada. o

Maniflesto que me responsabiiizo por la calidad de todos tos servicios y bienes

ncluidos en mi propuesta y me comprometo a responder por el plazo
contratudo y de los. posibles- defectos, dafios, perjuicios y vicios ocultos que
resulten en cualquiera de los.bienes, servicios y de cualquier otra responsabilidad
en que pudiera incurrir por su uso.

Manifiesfo que de resultar adjudicados seremos responsables del cumplimiento
de las obiigaciones de tiempo, modo vy lugar, de las obligaciones pactadas, asi
como por los defectos, vicios ocultos o falta'de calidad en los bienes por dafios
o perjuicios, falta de profesionaiismo y en generai de cualquier averionge
desavenencia imputable a mi representada, v con ello reparar o restituir de
forma gratuita los defectos encontrados de ser el casc.

Marifiesto bajo protesta de decir verdad, que andiice con detenimiento las
bases para la Licitacion v las especificaciones correspondienies proporciona
por el Organismo, que conozco la Ley de Compras Gubernamentales) |
Endjenaciones y Contraiacidn de Servicios del Estado de Jalisco Y sUs Municipios, ;
asl como su Reglamento, las Bases, v, por 1o fanto, me comprometo a suje ormej
a su contenido. /

Manifiesto que la propuesta técnica v correspondiente cotizacion presentada

coresponde a las especificaciones que se solicitan y que corresponden en sy )(
X

totalidad o lo requerido en las Bases. '
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?. Los precios que ofertamos serdn fijos hasta el término de enfrega de los bienes o
prestacion de los servicios.

10. De resultar adjudicados en caso de no estar inscritos o vigentes en el padrén de
proveedores del Organismo, redlizaremos el tramite correspondiente para
efectos de la formalizacién del contrato/orden de compra/pedido

1. Que, en caso de resultar adjudicado, me comprometo a firmar el contrato

procedente, en el plazo que file el Organismo, el cudl se me noftificaria una vez
emitido el fallo.

i2. Que estoy conforme con que, en caso de ser procedente, se apliguen a mi
representada las medidas disciplinarias que pudieran determinarse en el

supuesto de falsedad de datos y/o declaracidn, incluyendo la descalificacion
de la Licitacién. ‘

13. Me comprometo a cumplir con todas ias especificaciones incluidas en las
Bases. ‘

14. Me comprometo a entregar los bienes o servicios en un plazo no mayor al
especificado en las Bases.

15. Todos los compromisos expuestos en ias bases serdn sin costo adiciona para el
Qrganismo.

16. Manifiesto que mi representada se obliga a responder porlos dafios y/o perjuicios
aue pudiera causar at organismo y/o a terceros si con motivo de la entrega de
los bienes adguiridos se violan derechos de autor, de patentes y/o marcas u otros
derechos de propiedad industiial o intelectual a nivel nacional o intermacional.

17. Tenemos pleno conocimiento de las infracciones en las que podemos incurrir en
caso de omisidon, simulacidén, incumplimiento o presentacién de informacién %

falsa;

18.Que cuento con facultades suficientes para suscribir las propuestas vy
documentos presentados en esta licitacion, asi como el respectivo con’rro’rc;;%ﬁ

J;’ .
19.Que cuento con la suficiente capacidad para atender los requisitos de
volumenes y tiempos de respuesta solicitados en las Bases.

{Lugar y fecha) C'

Protesto lo necesario (Nombre y firma)
Nombre completo del representante legal dei Licitante
Nombre del Licitante
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CGNCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

ANEXO 4
FORMATO PARA LA DECLARACION ESCRITA

COMITE DE ADQUISICIONES DEL O.P.D. “SSMZ"
PRESENTE

ME REFIERO A Ml PARTICIPACION EN LA LICITACION LPCC-038/2023 PARA LA
ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS DE
ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN .

Sobre el particular, quien suscribe €. Nombre completo del representante legat del
Licitante, bajo protesta de deczir verdad, en nombre propio y de mi representado
nombre completo_del Licitante, en caso de ser diferente al dei representante legal,
MANIFIESTO Y ME COMPROMETO BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD LO SIGUIENTE:

1. La propuesta técnica presentoda coresponde a los servicios que oferio y que
corresponden en su totalidad a lo requerido en las Bases.

2. Que mirepresentada estd al corriente en la presenfacion en tiempo v forma de
ias declaraciones de impuestos federales v locales, anuales respecto de los
Ultimos ejercicios fiscales y provisionales correspondientes hasta la actualidad.

IMPORTANTE: DEBERA ANEXAR LA SIGUIENTE DOCUMENTACION:

*» Documento de cumplimiento de obligaciones fiscales, At 32-D con opinién
Positiva emitido por el Servicio de Administracion Tributaria {SAT) con una
vigencia no mayor a 30 dias naturales de emisidén anteriores a la fecha de
presentacion de su propuesta.

e Copia Simple legible del Ultimo pago del impuesto sobre erogaciones por
remuneracion al frabajo con una vigencia de méaximo 60 dias de antigledad
anteriores a ia fecha de presentacion de propussta (Impuesio sobre néminal).

e FEstar al comienie de las obligaciones ante el Instituto Mexicano det Seguro
Social, para acreditario deberd presentar la Opinién del Cumplimiento de sus
obligaciones en maieria«ie Seguridad Social, en opinidn positivo, con fecha no
mayor a 30 dias naturales a la fecha de registro de las propuestas técnicas y
econdmicas. (En caso de no tener empleados, debera presentar documento
emitido por el mismo Instituto donde se corroboré no tenerlos).

e« Constancia de Situacién Fiscal con un maximo de fres meses de emisidn
anteriores a la fecha de presentacion de propuestas parg verificar que el giro
comercial preponderante guarde relacién con el objeto de la licitacién, sea
proveedor inscrifo en nuestro padrén o no.

» Constancia de situacién fiscal sin adeudos en materia de opor’r?:t:i*
patronales y entercs de descuentos vigentes, emitida por el Instituto det Fon
Nacional de Vivienda para tos Trabgjadores (INFONAVIT) con fecha no mayor a
30 dias naturales a la fecha de registro de las propuestas técnicas y econdmicss. /
(En caso de no iener empleados, deberd presentar documento emitido pqr el
mismo Institulo donde se corrobore no tenerlos).

&5

(Lugar y fecha)
Protesto lo necesario (Nombre y firma]j
Nombre completo del representante legal del Licitante
‘Nombre del Licitante
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

ANEXO 5

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS BIENES Y/O SERVICIOS, CANTIDADES,

CONDI(;IONES DE ENTREGA, DOCUMENTOS Y REQUISITOS SOLICITADOS
POR EL AREA REQUIRIENTE: :

Descripcion de los arficulos:

RENGLON

DESCRIPCION

ARCHIVERQ HORIZONTAL 3 GAVETAS LE ARCHIVE, MEDIDAS GENERALES DE S0CM FRENTE
X 35CM FONDO X 102 CM ALTURA.FABRICADO A PARTIR DE TABLERG INDEPENDIENTE DE
AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM Y 28 MM DE ESPESOR. CON
RECUBRIMIENTO DE 1L AMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMEAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASIGN LOS CANTOS ESTARAN
CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVIRILO 2Mi DE ESPESOR X 1&MM ¥ 28 MM
DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS,
RASCADOS Y PULIDOS. DEBERA PRESENTAR CERTIHCADO F5C A NOMBRE DEL FABRICANTE
DEL PRODUCTC TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LGS SUSTRATOS O
COMPUESTOS DE MADERA UTILZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA ESTAR
FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX.CC-
FWIMNC2015 /15O 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LGS
CERTCADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
IERMINADG Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO
CQORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES,

ARCHIVERO DE MELAMINA, TIPO LIBRERO C/ENTREPARICS COM PUERTAS ¥ CHAPA MEDID A\
DE 90 FRENTE X 36 FCNDO X 190 CM ALTURA. CUBIERTA DE 16 MM DE ESPESCR DE 846.8 CM
DE FRENTE X 34.4CM DE FONDO.RESPALDO DE 16 MM DE ESPESOR DE 86.8 DE FRENTE X
187.2 CM DE ALTO, LATERALES DE 14 M DE ESPESOR DE 34.4 CM DF FONDO X 188 DE
ALTQ, PS5O DE 28 MM DE ESPESOR DE 84.8 CM DE FRENTE X 32.6 CM DE FONDO, I1QCLO
OE 16 MM DF FSPESOR DEB4.8 CM DE FRENTE X 8 CM DE ALTO ,CUERPO FABRICADO EN
TABLERG INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 28MM Y 14MM DE
ESPESOR RESPECTIVAMENTE, CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA
PRESION POR AMBAS CARAS, COM RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA
ABRASION. CANTO PERIMETRAL DE EXTRUSION DE POLVINILO DE 2MM DE ESPESOR X 16MM
Y 28MM DE ANCHO RESPECTIVAMENTE, TERMOFORMADQ, ENCOLADO, PERFILADO,
REALADO, REDONDEADO, RASCADO Y PULIDO. DEBERA PRESENTAR CERTIICADO FSC A
NOMBRE DEL FABRICANIE DEL PRODUCTD TERMINADC DONDE AVALE LA PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS © COMPUESTCS DE MADERA UTILIZAGOS EN LA FABRICACION DE
MUEBLES, DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN CON
LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 1S 9001:2015, PARA ACREDITARLO [DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRGDUCTO TERMINADOC Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECHICAS DEL
ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

ARCHIVERC DE MELAMINA TIPO LIBRERQ C/ENTREPARNQS SiM PUERTAS.MEDIDAS BE 90 CM
FRENTE X 36 CM FONDO X 190 CM ALTURA. CUBIFRTA SUPERIOR E iINFERIOR Y REPISAS |
FJA ¥ 3 AJUSTABLES EN ALTURA FABRICADAS EN TABLERO INDEPENDIENTE DF
AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 28MM DE ESPESOR, CON RECUBRIMIENTO EN
LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION EN AMBAS CARAS, COSTADOS, ZOCLO Y PANTALLA
A PARTIR DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 28 Y }é4MM DE ESPESCR
RESPECTIVAMENTE, CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR
AMBAS CARAS CON RESISTENCIA AL DESGASTE DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A
NOMEBRE DEL FABRICANTE DEL FROBUCTO TERMINADC DONDE AVALE LA PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE
MUEBLES, DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON
LA NORMA NMX-CC-2001IMNC-2015 / 1SQ 2001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A WOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTC TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL
ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES,

ARCHIVERO METALICO 4 GAYVETAS. MEDIDAS GENERALES FRENTE46.3 CM X ALTO 132 C e
PROFUNDIDAD 63.5 CM CUERPO CONFORMADQ POR UNA CUBIERTA SUPERIC N
LAMINA-RCLADA EN FRIO CALIBRE 22.UNA SOLA PIEZA PARA LOS COSTADOS Y RESPAkDO ;
EN LAMINA'ROLADA EN FRIO CALIBRE 24.CICLO INFERIOR AL FRENTE EM LAMINA ROLADA
EN FRIO 22.4 REFUERZOS VERTICALES EN LOS COSTADOS EN LAMINA CALBRE 22.DIVIS RES
FRONTALES ENTRE GAVETAS, CERRADURA DE CilINDRO REMOVIBLE.CON BOTON
SEGURIDAD EN CADA GAVETA PARA EVITAR QUE SE ABRA ACCIDENTALMENTE, DEBEF?’!'
ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD GUE CUMPLAN CON LA NORMA N
CC-9001-IMNC-2015 7 13O 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTARNE
CERTIHCADGS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODU
TERMINADO ¥ QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL
CORRESPONDIENTE ADJUNTC A LAS PRESENTES BASES,

ARCHIVERO YERTICAL DF MELAMINA 4 GAVETAS DE ARCHIVO, MEDIDAS GEMERALES DE
S0CM FRENTE X 55CM FONDO X 125.5CM ALTURA.CUBIERTA SUPERIOR DE 28 MM DE
ESPESOR DE 50 CM DE FRENTE X 55 CM DE FONDO, RESPALDO DE MELAMINA DE 16 MM DE

44.3 CM DE FRENTE X 121 CM DE ALTO, LATERALES EN MELAMINA DE 28 MM DE 53.4CM DE
t

S
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
satud DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
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FONDO X121 CM DE ALTO, DEBERA PRESEMTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS
SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADGS EN LA FABRICACION DE MUEBLES,
DEBERA ESTAR FABRICADC CON ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN CON LA
NORMA  NMX-CC-900T-IMNC-2015 /150 P001:2015, PARA ACREDITARLG DERERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO Y GUE CUMPLA CON LAS ESPECIRICACIONES TECNICAS DFL
ANEXC CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

BANCAS TANDEM ACOCUJINADAS DE 3 PLAZAS, REGATONES FABRICADOS EN PVC
INYECTADC CON ALMA DE ACERO Y BARRENG ROSCADO, DE 7.5CM DE DIAMETRG Y
ALTURA DE 17.90 MM. PATAS FABRICADAS EN INYECCION DE ALUMINIO, CON PLACA
SUPERIOR DE 12 X 4CM Y 12MM DE ESPESCQR, DEBERA ESTAR FABRICADO CON
é ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN COMN LA NORMA NMX-CC-2001-MNC-2015 /150
P001:2015, PARA  ACREDITARLO  DEBERA PRESENTAR  LOS  CERTIFICADOS
CIIRRESPONDIENTES A NOMBRE DEL. FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINABO Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXQ  CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

BANCAS TANDEM ACOUJINADAS DE 4 PLAZAS. REGATONES FABRICADOS EN PVC
INYECTADC CON ALMA DE ACERG Y BARRENG ROSCADQ. DE 7.5CM DE DIAMETRO Y
ALTURA DE 17.90 MM, PATAS FABRICADAS EN INYECCION DE ALUMINIO, CON PLACA
S%JP'EREOE DE 12 X 14CM Y 12MM DE ESPESOR, DEBERA ESTAR FABRICADC CON
7 ESTANDARES DE CALIDAD GUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-2001-IMNC-2015 /150
POC1:2015,  PARA  ACREDITARLO  DEBERA  PRESENTAR LOS . CERTFHCADOS
CCRRESPOMDIENTES A NOMERF DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

DIAMETRO PARA PISO DURO Y ALFOMBRA, CON CONCHA PROTECTORA FABRICADA
POLIPROPILENG DE ALTC IMPACTO CON 12 NERVADURAS INTERIORES, PERNG METALIC

8 DE 25 MM, DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON
LA NORMA NMX~CC-9DO1-1MNC72O]S / 15O 2001:2015. PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LGS CERTIFICADOS CORRESPOMDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTZ TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECMICAS DET_\
ANEXC CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

BANCO SIN RESPALDO DE PROLIPROPILENG RODAIAS DUALES TIP0 YOYO DE 50 MM
El
O

ESCRITORIG CON MEDIDAS DE 1.80 X 70 CON LATERAL DE 50 X 50 CON CAJONERA 2 MAS
1. CON FALDON METALICO.CONFORMADQ FOR ESCRITORIO CON 4 PATAS, MEDIDA
GENERAL DE 180 DE FRENTE X 70 CM DE FONDQ X 75CM DE ALTURA, CUBIERTA FABRICADA
A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERAGO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM
DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS
CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE DE 125 A 400 CiCLOS, RESISTENCIA A LA ABRASION
DE 0.1 GMS / 100 CICLOS , TEMPERATURA DE AMPOLLAMIENTO A 140°C. LOS CANTOS
ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSIGN DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM
9 DE ANCHG, TERMOFORMADQS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS,
RASCADOS Y PULIDOS.DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE
BEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O
COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA ESTAR
FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CGC-
900T-IMNC-2015 / 1SC 9001:2015. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPOMNDIENTES A MNOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASFS,

ESCRITORIO RECTANGULAR MEDIDAS DE 1.40 X 60 CON CAJONERA 1 MAS 1. CUBIERTA DE
140 CM DE FRENTE X 70 CM DE FONDO, COSTADOS O PATAS LATERALES DE 69.2 CM DF
FONDO X 70 CM DE ALTO, FABRICADOS A PARTIR DE TABLEROQ INDEPENDIENTE DE
AGLOMERADC DE ASTILLAS DE MADERA DE 28MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE
LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, COM RESISTENCIA AL
DESGASTE DE 125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A LA ABRASIGN DE 0.1 GMS / 100 CICLOS ,
TEMPERATURA DE AMPCLLAMIEMTO A 160°C. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON
10 .| CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 28MM DE ANCHO,
TERMOFORMADQS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y
PULIDOS.DEBERA PRESENTAR CERTFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PROBUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATCS O
COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CCRRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS FSPECIFICACIONES TECNIEAS DEL
ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESEMTES BASES.,

LIBRERQ ALTO COM 2 PUERTAS ABATIBLE EN CRISTAL ESMERILADO CON CHAPA. MEDDAS\D
DE 90CM FRENTE X 45CM FONDO X 160 CM ALTURA, CUERPO FABRICADO EM TABLERO
INDEPENDIENTE DF AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 28MM Y ) 6MM DE ESPESOR,

CON RECUBRIMIENTD DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON

RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION, CANTO PERIMETRAL DE

EXTRUSION DF POLIVINILO DE 2MM DE ESPESOR X 16MM Y 28MM DE ANCHO
RESPECTIVAMENTE, DFRERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALDAD QUE

CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CCS001-IMNC-2015 / ISO  5001:2015, PARA

ACTEDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESP ONDIENTES A NOMBRE DEL

FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONE

TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTC A LAS PRESENTES BASES, o

MESA MOVIL CUBIERTA RECTANGULAR DE 120CM FRENTE X 70CM FONDO X 28MM DE

ESPESOR FABRICADA A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS
DE MADERA DE 19MM DE ESPESCR TERMINADO LISC, CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO
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PLASTIZO A ALTA PRESION EN CARA PRINCIEAL Y EN LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION
EN CONTRACARA CON RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS
CANTOS ESTARAN CUBIERTCS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILG 2MM DE
ESPESOR X 1974 DE ANCHO, TERMOFORMADCS, ENCIL ADCS, PERFILADCS, REFILADOS,
REFILADOS. REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS EN COLOR GRIS. DEBERA PRESENTAR
CERTHMCADC FSC A NOMBRE DEL FABRIC ANTE DEL PRODUCTO TERMINADC DONDE AVALE
LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA
FABRICACION DE MUEBLES, DFBERA ESTAR FABRICADD CON ESTANDARES DE CALIDAD
QUE CUMPLAN CCN LA NORMA NMA-CCT9U0T-IMNG-20'5 / 15O 9001 2015, PARA
ACREDIVARLD DERERA PRESENTAR LOS CERTIFCADOCS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADD Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES
TECMNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES,

MESA  MULTIUSOS MEDIDAS GENERALES DE %0 FREMTE ¥ &0 FONDOC X 75CM
ALTURA. C'JE {ERTA RECTANGULAR DE 90 CM DE FRENTE ¥ 40 G DE FONDO ¥ 2 BATAS
LATERALES DE 45 CM DE FONDD X 7C.4 CM DF ALTURA, FABRICADOS A PARTIR DE TABLERO
INDEPENDIZNTE ©F AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 28MM DE ESPESCOR CON
RECUBRIMIENTC DE LAMINADO PLASTICO A BAJA TRESION POR AMBAS CARAS. CON
RESISIENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTEMCIA A LA ABRASION. 103 CANTOS ESTARAN
i3 CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 2BMM DE
ANCHC. TERMOFORMADQS, DERERA PRESENTAR CERTFICADC FSC A NOMBRE DEL
FABRICANTE LEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE La PROCEDENCIA DE LOS
SUSTRATOS O CCMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES,
DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN CON LA
MORAA  NMYX-CC-9001-IMNC-2015 /7 18O 900122015, FARA ACREDITARLO DEBERA
PRESEMTAR LOS .CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A MOMBRE DE. FABRICANTE DEL
_PRODUCTD TERMINADQ ¥ QUE CUMPLA CON LAS ESPECIRICACICNES TECNICAS DEL
ANEXD (CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES,
MESA P/COMEDOR MEDIDAS GENERALES B0 CM DE FRENTE X BOCM DE FONDO X 75CH
DE ALTURA. CLIBIFRTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERD INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO
DE ASTILLAS DE MADERA DE 1éMM OF ESPESOR CON RECUBRIMIENTC DE LAMINADO
PLASTICG A BAJA PRESION FOR AMBAS CARAS, CCN RESISTENCIA AL DESGASIE Y
RESISTENCIA A LA ABRASION DERERA PRESENTAR CERTIFCARO F5C A NOMBRE DEL
14 FABRICAMTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DF LOS
| SUSTRATOS C COMPUSSTOS DE MAGERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES,
DEBERA ESTAR FABRICADC CON ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN CON LA
NORMA  NMX-CG-900T IMNG-2015 /71807 9001:2015, . PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR 105 CERTIRCAOOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO Y. QUE CUMPLA CON- LAS ESPECIFICACIONES TECHICAS DEL
ANEXC T DRRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.
ESTACION DE TRABAIO. | MESA BENCH PARA 6 USUARIOS DF 409 X 120 X 75. CUBERTA BN
TRES SECCIONES DOS BE 137.3 CM DE FRENTZ Y UNA DE 134.5 CM DE FRENTE X 120 CM DE
FOMDO FABRICADAS A PARTIR DE JABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS
DE MADERA DE 160 DE ESPESOR C.ON RECUBRIMIENTO DE LAMINADC PLASTICC A BAJA
PRESION PR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DFSGASTE ¥ RESISTENCIA A LA
ABRASION , LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO
2MM DE ESPESOR ¥ 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS. PERFLADOS,
REFLADOS. REDONDEADQS, RASCADOS Y PULIDOS, CUBIERTA CON SEIS PERFORACIONES
DE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA EL PASD DE CABLEADC CON ACCESORIC {GROOMET). $EIS
1y GROGMET 1474 DESMONTABLE BN PLASTICO INYECIAGG CON DISERO DE 4 LADOS
CONCAYCS Y 4 L ADOL CONVEXOS PARA PROTECCION Y CRGANIZACION DELOS CABLES
DIAMETRC 70Rke CON LOGOTIPO BN BAJORKELIEVE. DERERA PRESENTAR CERTIFICADO
| FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DE. PRODUCTD TERMINADD DONDE AVALE LA
PROCERENCIA DE LOS SUSTRATOS.O COMPUESTOS OF .MADERA UTIMZADDS EN LA
FABRICACION DE JAUEBLES, DEBERA ESTAR FABRICADC (CON ESTANDARES DE CALIDAD
GUE CUMPLAN GON LA NORMA NMX-CC-P001-IMMNC-2015 / iSO 9001:2015, PARA
' ACRELITARLC DEBERA PRESENTAR LCS CERTIRCAD O TORRESPONDIENTES A MOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE CLmMPLA" COM LAS ESPECIFCACIONES
TECNICAS TEL ANEYD CORRESPONDIENTE ADJUNIO A LAS PRESENTES BASES.

ESTACICN DETRABAJD. 2 MESA BENCE PARA 4 USUARIOS, MEDIAS GENERALES 274.6 Ch
DE FRENTE X 1560k DE FONDO X 75CH DE ALTURA. CUBIERTA EN DOS SECCIONES CADA
UNA DE 137.38 G DF FRENTE'X 120 CM DE FONDQ, FABRICADAS A PARTIR DE TABLERD
INGEFENDIENTE Df AGLOMERADO DE ASTILLAS GE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON
RECUBRIWIENTG DE LAMINADD FLASTICO A BAJA PRESISN POR AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL CESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASIGN.LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS
CON CANTOS DE EXTRUSION DE POUVINILO 2KM DE SSPESOR X 16MM DE ANCHO,
T[-RMOFOE’MADOS ENCOLALOS, PERFLADOS, REALADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y
PULIDDS. CUBIERTA GON . CUATRC PERFORACIONES DE 4.5 OM DE DIAMETRO PARA EL
A0, DE watf\Do CON . ACCESORIQ, (CRODMEN.CUATRO GROOMET TAPA
DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADC COM DISERD DE4 LADOS CONCAVOS ¥ 4 LAPTS ™
CONYEXQS PARA PROTECCION ¥ ORGAMIATION DE LOS CALLES DHAMETRO 70MM CON | 7
LOGOTIPO .EN BAJORPELIEVE.DEBERA- PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL
FABRICANTE :DEL PROVUUCTO FERMINADO. DOMDE AVALE LA PROCEDENCiA DE LOS
SUSTRATGS G COMPUESTOS DE MADERA UTILZADOS EN L4 FABRICACION DE MUEBLES,
DEBERA. ESTAR FASRICADC CON ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN CON LA
NORMA NMGCTC-O001IMNG-201E / 8G S001:2015. BARA  ACREDITARLC DEBERA
PRESENTAR LOS CIRWFICADOS CORRESPONIDIENTES A MOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PPODUCTC TERMESADC Y QUE CUMPLA CON LAS ESFECFICACIONES TECNICAS DEL
j Al 40 CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

cSTAClD'\i DE TRA’.:,AJO‘ MODULAR  #ESAS MuULTIUSTS A!E:F‘ALLc PARA 10 P!:RSOI'\‘!\AS
TOMFORMADA. PR 32 MESA INIGIAL PARA BAERIA COM 1 PATA FINAL Y 1 PATA
BNIERMEDLA MEDIDA GENERAL DE £7.3- DE FRENTE ¥ 50 M DE FONDO X 75CM.DE
ALTURA UBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERD INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE
v ASTILLAS DE XADERA DE 14mM DE ESPESOR C O RECUSRIMIENTO DE LAMINATIO PLASTICO
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A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESSTENCIA A LA
ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS TON CANTOS DE EXTRUSION OF POLIVINILO
2MM DF ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCGLADOS, PERFILADGS,
REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADCS Y PULIDOS.CUBIERTA CON PERFORACION DE 4.5
{ CM OE DIAMEIRO PARA EL PASO DE CABLEADG CON ACCESORIO {GROOMET)
| -GROOMET TAPA DESMONTABIE EN PLASTICC INYECTADO CON DISENO DE 4 LADOS

CONCAVOS.Y 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION Y CRGANIZACION DE LOS CABLES
DIAMEIRO 70MM CON LOGOTIPO, EN BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR CERTICADO
FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTIIZADOS EN LA
FALRICACION DE MUEBLES, DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD
| GUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / IS0 90012015, PARA

ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR L OS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES
TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTG A LAS PRESENTES BASES.

ESTACION DE TRABAJO CONSTA DE' 2 MESA BENCH PARA 4 USUARIOS, MEDIDAS
GENERALES 274.6" Ch DE FRENTE X 120CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA, CUBIERTA EN
DOS5 SECCIONES CADA UNA DE 137 30 CM DE FRENTE X 120 CM DE FONDO, FABRICADAS
APARTIR DETABLERO INDEPENDIENTE OF AGLOMERADG [E ASTILLAS DE MADERA DE 16MM
DE ESFESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS
CARA.?, ON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION.LOS CANTOS
ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2Mi DE ESPESOR X 14MM
DE AMNCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS,
RASCADQOS ¥ PULIDOS. CUBIERTA CON GUATRO PERFORACIONES DE 6.5 CM DE DIAMETRO
18 FARA EL PASO DE Cf\BLEADO CON ACCESORIO jGROOMET].CUA'I'_RO GROOMET TAPA
DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO CON BISENO DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS
CONVEXDOS PARA PROTECCION Y QRGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON
LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE.DEBERA PRESENTAR CERTIFICADG FSC A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADG DCNDE AVALE LA PROCEDENGIA DE LOS
SUSTRATOS © COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES,
DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA
NORMA NMX-CC-2C0T-IMNC-2015 / 15O 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS. CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIRICACIONES TECNICAS DEL(
ANEXC CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

ESTACION DE TRABAJO MODULAR, COMSTA DE: 2 MESA INICIAL PARA BATERIA COM 1 PATA
FINAL Y 1 PATA INTERMEDIA, MEDIDA GENERAL DE 117.3 DE FRENTE ¥ 50 CM DE FONDO X
75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERD INDEPENDIENTE OF
AGLOMERADC DE ASTILLAS DE MADERA DE 14MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE
LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, COMN RESISTENCIA AL
DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS
DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESCR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS,
ENCOLADROS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADGS, RASCADOS Y PULIDOS.CUBIERTA
COM PERFORACION DE 4.5 CM DE DIAMETRD PARA EL PASO DE CABLEADO COM
ACCESORIO (GRODMET) GRGOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO COM
DISENO DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4LADOS CONVEXOS- PARA PROTECCION Y
CRGANIZACION DE LOS  CABLES DIAMEIRO  70MM  CON  LOGCTIPO €8
BAJORRELIEVE.DERERA PRESENTAR CERTIFICADO ESC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTC TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O
COMPUESTOS DE MADERA UTILZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.DOS, DEBERA
ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES E CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-
CC-9801-IMNC-2015 / 1SO 9001:20'5, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DE. FABRICANTE DEL PRODUCTC
TERMINADC - Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECGNICAS DEL ANEXO
CORRESPONIAENTE ADJUNTO A LAS PRESEMTES BASES

ESTACION DE TRABAJO MODULAR, 1 MESA DE JUNTAS CIRCULAR CON MEDIDAS DE 120
Civi DE DIAMETRO X 75CM ALTURA, FABRICADA CON CUBIERTA DE 120 CM DE DIAMETRC
Y 2 PATAS ENTRELAZADAS PARA FORMAR BASE EN FORMA DE CRUZ DE 85 CM DE FONDO
EN LA PARTE SUPERIOR, 75 Ci DE FONDO PARTE INFERIOR X 70.4 CM DE ALTURA,
FABRICADAS A PARTIR DE TABLERO 'NDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE
MADERA DE 28Mi DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTD DE LAMINADO PLASTICO A BAJA
PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA
ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO
OMM DE ESPESOR .X 28M3 DE ANCHQ, TERMOFORMADQS, DEBERA PRESENTAR
CERTIFICADO FSC A NOMERE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTS TERMINADO DONDE AVALE
LA PROCEGENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA
FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA FSTAR FARRICADC CON ESTANDARES DE CALIDA‘Q__‘
QUE CUMFLAN TON LA MORMA NMX-CC-2001-iMNC-2015 7/ 1SC 9001:2015, Pﬁgi:\

6

ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE REL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC ¥ QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFCACIONE
TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

ESTACION DE TRABAIQ, 2 ESCRITORIC RECTANGULAR CON ESTRUCTURA METALICA,
MELIDA GENERAL DE 140 DE FREMIE X 70 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA
FABRICADA A PARTIR DE TABLERC INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE
MADERA DE 14MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A

21 PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTEMCIA AL DFSGASTE Y RESISTENCIA ,E( LA
ABRASION, LD3 CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVIN i\O
MM DE ESPESOR X feMM DE ANCHC, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADCOS;
REFLALOS, RECONDEADOS, RASCADDS Y PULIDDS. DERERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC
A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTQ TERMINADO DONDE AVALELA PROCED:‘ENCIA
DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA EABRICACION DE

-~
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MUEBLES, DEBERA ESTAR FABRICADC COM ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON
LA NORMA NMX-CC-9001-iMMC-2015 / ISC 9001:2015, FARA ACREDITARLO DEBERA
PRESEMIAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTD TERMINADO ¥ QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES IECNICAS DEL
ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES,

ESTACION DE TRABAIC, 1 GSCRITOR'O RECTANGULAR CON ESTRGCTURA METALICA.
MEDIDA GENERAL OE 160 DE FRENTE X 70 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA
FABRICADA A PARTIR DE TABLERC INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE
MMADIERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA
PRESI()T\E POR AMBAS CTARAS, CON RESISTENCIA AL DESGCASTE Y RESISTENCIA A LA
ABRASION, LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO
2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFCORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS,
22 REALADGS. REDONDEADOS, RASCADQOS Y PULIDOS. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC
A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS C COMPUESICS DE MADERA UTILZADOS EN LA FABRICACION DE
MUEBLES, DFBERA ESTAR FABRICADC CON ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN CON
LA NORMA MMX-CC-2001-IMNC-2015 / ISO %001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRCDUCTO TERMINADO ¥ QUE CUMPLA CON LAS ESPECIMCACIONES TECNICAS DEL
ANEXC CTRRESPONDIENTE ARJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

MODULO ESCRITORIC DE 2.00 X .90 X .75, ESCRITORIO CON 4 PATAS, MEDIDA GENERAL DE
200 DE FRENTE X 90 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE
TABLERC INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE ' 6MM DE ESPESOR
CON LAS SIGUENTES CARAGTERISTICAS: MODULO DE RUPTURA DE 113 KG/CM2, MODULO
DE ELASTICIDAD DE 17606 KG/CM?2, RESISTENCIA INTERNA DE 4.08 KG/CM2 SOPORTE DE
TORNILLO TARA DE 102 KG, SOPORTE DE TORNILLO CANTO 72 KG, EXPANSION 8%,
HUMEDAL DE 5 A 8%, DEMSIDAD DE 640 KG/MT3 TOLERANCIA AL ESPESOR +3MM.
CUBIERTA CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADG PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS
CARAS, CONRESISTENCIA AL DESGASTE DE 125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A LA ABRASION
” DE 0.1 GMS / 100 CICLOS . TEMPERATURA DE AMPOLLAMIENTO A 160°C. LOS CANTOS

ESTARAN CUBIERTOS COM CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 1 6MM
DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADCS,
RASCADOS Y PHLIDCS. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADG FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE
DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O
COMPUESTOS DE MADERA UTILZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA ESTAR
FABRICADG CON ESTAMDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-
POUT-IANC-2015. /180 $0D1:2015. PARA ACREDTARLC DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFCADOS CORRESPONDIEMTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PROBUCTO
TERMINADO Y QUE CUMPLA - CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO
CEHRESPONDIEMTE ADSUNTO A LAS PRESENTES BASES.

PERCHEROS £N MADERA DE PINO TERMINADG EN POLIURETANG CON MEDIDAS DE 1.70 DE
24 ALTUTA CON & BRAIOS COMO MINIMO, CON REGATON DE HULE, CON 4 PATAS,
ESTRUCTURA PRINCIPAL TUADRADA

SILLA EJECUTIVA, CON CABECERA. RODAJAS DUALES TIPO YCYO DE 60 MM DE DIAMETRO
FARA PISO DURO Y ALFOMBRA, FABRICADA EN POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO, CON
12 NERVADURAS PERNO METALICC DE 26 MM QUE ENSAMBLA EN LA BASE ESTRELLA Y
ARANDELAS METALICAS QUE EVITEN EL DESPRENCIMIENTC Y UNA VIDA UTH. DE MAS MAS
DE $8.000 CICLOS.BASE: CRUCETA DE 5 PUNTAS DE 27" DE DIAMETRO, FABRICADA EN
ALUMINIO PULIDO CON 5 NERVADURAS DE REFUERZO POR PUNTA Y ARO CENTRAL DONDE
SIENTA EL PISTON.DEBERA CUMPLR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.1-2002
PARA ACREDITARLG DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL.FARRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO, DEBERA ESTAR FABRICADC CON
ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAM CON LA NORMA NMX-CC-2001-IMNC-2015 /iSO
$001:2015, :PARA - ACREDITARLO  DEBERA  PRESENTAR  LOS  CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANIE DEL PRODUCTC TERMINADO Y QUE
CUMPLA CON LA3 ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A-LAS PRESEMTES BASES.

25

SILLA QHUIE TENGA RODAJAS DUALES T'PO YOYQ COLOR NEGRO CON BLANCO DE 60 MM
DE DIAMETRO PARA PISO DURO ¥ ALFOMBRA, FABRICADA EN PCLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO, CON NERVADURAS, PERMG METALICO QUE ENSAMBLA EN LA BASE ESTRELL/ Y
ARANDELAS METALICAS GUE EVITEN EL DESPRENDIMIENTC Y UNA VIDA UTiL DE MAS DE
98,000 CICLOS CRUCETA DE 5 PUNTAS DE (690 MM 27,1657} 27 “DE DIAMETRO, FABRIQADA
EN NYLON REFORIADC CON NERVADURAS DE REFUERZO Y AMNILLG CENTRAL DE ACERO
DONDE SIENTA EL PISTON CON UN LIMITE DE CARGA SUPERIOR A 100 XG. COLORy
26 GRIS.DERFRA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD AMSI/BIFMA X5.1-2002 PARA
ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRGDUCTO TERMINADO, DEBERA ESTAR FABRICADC CON ESTANDARES
DE CALIDAD QUE CUMPLAK CON LA NORMA NMX-CC-2001-IMNC-2015 / 180 20012015,
PARA ACREDNTARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A(
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTG TERMINADGO Y QUE CUMPLA COMN LAS 5 |

ESPECIFICACTIONES TECNICAS-DEL ANEXC CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES
BASES. o {,__
SELA CON KODAJIAS DUALES TIPC YOYQ DE 50 #M DE DIAMETRC PARA PISC DU @\g\
ALFOMBRA, CON CONCHA PROTECTORA FABRICADA EN POLUPROPILENO DE ALT

o7 IMPACTO CON 12 NERVADURAS INTERIORES, PERNO METALICO DFE 25 MM QUE ENSAMBLA
EN LA BASE FSTRELLA Y ARAMDELAS METALICAS QUE EVITEN FL DESPRENDIMIENTO Y UNA
VIDA OTIL BE.MAS DE $8000 CICLOS.CRUCETA DE & PUNTAS DE 26" DF DIAMETRO,
FABRICADA EM SMYLON REFORZADO CGM 33 NERVADURAS DE REFUFRZO POR PUNTA, 10

o~
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NERVADURAS 'C".'ENTRALES Y ANILLG CENTRAL DE ACERO DONDE SIENTA EL PISTON, COLOR
NEGRC.DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.1-2002 PARA
ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LCS CERTIFICADGS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DFL PRODUCTO TERMINADO, DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES
DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA MNMX-CC-2001-IMNC-2015 £ 15C 9001:2015,
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIHCADOS CORRESPONDIENTES A
NTMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCT TERMINADQ Y QUE CUMPLA CON LAS

ESFECIFICACIONFS TECNICAS DEL ANEXQ CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES
BASES. i

SILLA FABRICADA EN UNA PIEZA ENPOLIPROPILEND DE ALTA RESISTENCIA, CON DISERG
ERGONOMICS, REGATONES EN POLIPROPILENC DE ALTA DENSIDAD, MEDIDAS DE FRENTE
45 CM FONDO 445 CM Y ALTO 82, DEL PISO AL ASIENTO DE 47 Chi. DEBERA ESTAR
28 FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMY-CC.
FO0T-MNC-2015 / 18O 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS - CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
ERMINADO ¥ QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADLUNTO A LAS PRESENTES BASES,
SiLLA ESTRUCTURA BASE CUATRO PATAS EN TUBULAR REDONDO DE ACERG DE 22.14 M
DE DVAMETRO CALIBRE 14 ACABADO EN PINTURA EN POLYO ELECTROSTATICA HORNEADA
A 240 GRADOS SOBRE METAL FOSFATIZADO PARA EVITAR LA OXIDACION COLOR GRIS,
PROTECTGR PLASTICO AL PISO, DGS TRAVESARIOS DE REFUERZO ¥ UNION FABRICADOS EN
TUBULAR DE ACERO DE 22.14 MM DE DIAMETRO UNIDOS AL ASIENTO POR MEDIO DE 4
TORNILOS ALLEN DE 6 X 35 MM, TODAS LAS UNIONES A BASE DE SOLDADURA DE TPG
MICROALAMERE LIBRE DE ESCORIA MEDIDAS PATAS FRONTALES 42 CM, PATAS TRASERAS
62.5CM OF ALTOASIENTC ESTRUCTURA INTERNA EN ASIENTO A BASE DE MULTIELAY DE
MADERA DOMADA, MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA EN 7 CAPAS DE§ MM DE ESPESOR,
CON 4 INSERTOS METALICOS RGSCADOS PARA FUUAR ESTRUCTURA. ACOJINAMIENTO A
% BASE DE ESPUMA LAMINADA Y CORTADA DE 41 KGS./ M3 MINIMO DE DENSIDAD CON |
DISENOS ¥ FORMAS ERGONOMICAS DE 4 A 5 CM DE ESPESOR, TAPIZADG EN TELA 100%
100% POUESTER CON PROPIECADES REPELENTE DE MANCHAS Y RETARDANTE AL FLEGO
DEBERA CLMPLIR CON LA NORMA ASTM E84-10 DE RETARDANCIA A LA FLAMA Y BAJO EL
METODO AATCC 22 2001 LA HIDRORREPELENCIA BE LA TELA, PARA ACREDITARLO DERERA
PRESENTAR LO3 CERTIFICADOS. CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANIE DEL
PRODUCTO TERMINADG, DEBERA ESTAR FABRICADO CCN ESTAMDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-001-MNC2015 / SO 9001:2015, PARA
ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO.TERMINADO ¥ QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES
TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE AD JUNTO A LAS PRESENTES BASES.

S!LLA‘_ESTRUCTURA'BASE CUATRO PATAS EN TUBULAR REDONDQ DE ACERC DE 22.14 MM
DE DIAMETRO CALISRE 14 ACABADO EN PINTURA EN POLYO ELECTROSTATICA HORNEADA
A 240 GRADOS SOBRE MEIAL FOSFATIZADO PARA EVITAR tA OXIDACION COLOR NEGRO,
PROTECTOR PLASTICO AL PISQ, DOS TRAVESANOS DE REFUERIO Y UNION FABRICADOS EN
TUBULAR DE ACERC DE 22.14 MM DE DIAMETRD UNIDOS AL ASIENTQ POR MEDIC DE 4
TORNILLOS ALLEN DE & X 35 MM, TODAS LAS UNIONES A BASE DE SOLDADURA DE TIPG
MICROALAMERE LIBRE DE ESCORIA MEDIDAS PATAS FRONTALES 42 CM, PATAS TRASERAS
62.5CM DE ALTOUASIENTO ESTRUCTURA INTERNA EN ASIENTC A BASE DE MULTIPLAY DE
MADERA DCMADA, MOLDEADZ A Y CONTRACHAPEADA EN 7 CAPAS DF 9 MM DE ESPESOR,
COnN 4 INSERTOS METALICOS ROSCADOS PARA FIJAR ESTRUCTURA. ACOINAMIENTO A
30 BASE DE ESPUMA LAMINADA Y CORTADA DE 41 KGS / M2 MINIMO DE DENSIDAD CON
DISENOS Y FORMAS ERGONOMICAS DE 4.A 5 CM DE ESPESOR. TAPIZADO EM TELA 100%
100% POLIESTER CON PROPIEDADES REPELENTE DE MANCHAS Y RETARDANTE AL FUEGO
DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA ASTM F84-10 [DE RETARDANCIA A LA FLAMA ¥ BAJO EL
METODO AATCC 22 2001 LA HIDRORREPELENCIA DE LA TELA. PARA ACREDITARLO DEBERA /\\
PRESENTAR LOS CERTIICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL [ |
PRODUCTO TERMINADO, DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE |
CUMPLAN  CON LA NORMA  NMX-CC-S001-IMNC-2015 / 1SO  $001:2015, PARA \
ACREDITARLC DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFCADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL \
FASRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES

TECNICAS DEL ANEXQ CORRESFONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES, \

: _ |
SiLLA EN POLIURETANG RODAJAS DUALES TIPQ YOYO DE 50 MM DE DIAMETRO PARA PISO \
DURG Y-ALFOMBRA. CON COMCHA PROTECTORA FABRICADA EN POLFROPILENG DE

ALTO IMPACTO CON 12 NERVADURAS INTERIORES, PERNC METALICO DE 25 MM QUE
ENSAMBLA EM LA BASE FESTRELLA Y ARAMNDELAS METALICAS QUE EVITEN EL
DESPREMDIMIENTO ¥ UNA VDA UTIL DE MAS DE 98,000 CICLOS.CRUCETA DE 5 PUNTAS DE
24" DE DIAMETRQ, FABRICADA EN NYLON REFORZADC CON 18 NERYADURAS DE REFUERIO
FOR PUNTA, 10 WERVADURAS CENTRALES Y ANILLO CENTRAL DE ACERQO DONDE SIENTA EL
31 PiSTON. COLOR NEGRQ.DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.1-
2002 PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LGS CERTIFCADOS CORRESPONDIENTES A | i
NUir ABRE DEL FABRICANTE DEL PRQDUCTS TERMINADC, DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN CON LA NCRMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 /150
2001:2015, " PARA ACREDITARLD DEBERA PRESEMTAR LOS CERTIFICADOQS
CORRESPONDIENTES A MOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE |
CUMPLA CON .LAS ESPECIFICACIOMES TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESEMTES BASES. - . F“

SHLA SECRETARIAL RODAJAS DUALES TIPC YOYO DE 55 Wik DE DIAMETRC PARA PISC D?QRO
Y ALFOMBRA, FABRICADA EN POUFROPILENG DE ALTO IMPACTO, CON 12 NERVADURAS
32 INTERIORES, FERNO METALICO DE 25 MM GUE EMSAMBLA EN LA BASE ESTRELLA Y|
ARANDELAS METALICAS GUE EVITEN EL DESPRENDIMIENTO Y UNA VIDA UTIL DE MAS DE
98,000 CICLOSBASE CRUCETA DY 5 PUNTAS DE 32.3 CM X 2= 4.4 CM {25.4331") 25" DE
DIAMETRO, FABRICADA EN 70% NYLOM | Y 30% FBRA OE VIDRIO EN COLOR GRIS CON 29
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NERYADUR’AS DE REFUERZO ¥ ANILLO CENTRAL DE ACERO DONDE SIENTA EL PISTON CON
Q__N L!MlTE DE CARGA MAX_iMO DE 136 KG.DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD
ANSI/BIFMA  X5.1-3002 PARA - ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PROCUCTO TERMINADO, DEBERA
SSTAR FABRICARG CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NCRMA NMX-
CEr00 HMNC-2015 /IS0 $001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADCS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO

TERMINADO ¥ QUE CUMPLA COM LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES,

SiLLA SECRETARIAL PARA CAJA DE TELA Y DESCANSA BRAZOS, GUE CUMPLA CON LAS
SIGUIENTES ESPECIFICACIONES: RCDAJAS DUALES TIPO YOYO DE 50 MM DE DIAMETRC
PARA PISO DURG Y ALFOMBRA, FABRICADA EN FOLIPROPILEND DE ALTO IMPACTO, CON
}2 NERVADURAS INTERIORES Y CONCHA PROTECTORA, PERNO METALICO DE 25 MM QUE
ENSAMBLA BN LA BASE ESTRELLA Y ARANDELAS METALICAS QUE EVITEN EL
DESPRENDIMIENTO Y UNA VIDA TiL DE MAS DE 98.000 CICLOS BASE: CRUCETA DE 5 PUNTAS
DE 25" DE DIAMETRO, FABRICADA EM MYLON REFORIADO COM 25 NERVADURAS DE
w“ REFUERZO POR FUNTA Y T0 AL CENTRC COLOR GRIS, ANILLG CENTRAL DE ACERQ DONDE

SIENTA EL PISTON.DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5,1-2002
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENIAR L[0OS CERNETADOS (ORRESFONDIENTES A
NOMBERE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO, DEBERA ESTAR FABRICADS CON
ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMY-CC-2001-IMNC-2015 / ISO
0012015, PARA - ACREDITARLO — DEBERA  PRESENTAR 105  CERTFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE
CUMPLA 'CON LAS ESPECIFICACIONES TECMICAS DEL ANEXD CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

SILLA TiPC CAZERQ EN POLURETANG CON ARD CAJERO QUE CUMPLA CON LAS
SIGUIENTES ESPECIFICACIONES: RODAJAS DUALES TIPO YOYO DF 50 MM DE BIAMETRO
PARA PISO DURO Y  ALFOMBRA,: CON CONCHA PROTECTORA FABRICADA EN
POLIPROPILENG DE ALTG IMPACTD CON 12 NERVADURAS INTERIORES, PERNO METALICO
DE 25 MM QUE ENSAMBLA EN LA BASE ESTRELLA Y ARANDELAS METALICAS QUE EVITEN EL
DESPRENDIMIENTO Y UNA VIDA UTH DE MAS DE 98,000 CICLOS.CRUCETA DE 5 PUNTAS DE
24" DE DIAMETRO, FARRICADA EN NYLON REFORZIADO CONM 18 NERVADURAS DE REFUERZO
24 POR_PUNTA. 12 NER"JADURAS‘C’ENTRALES Y ANILLO CENTRAIL DE ACERQ DONDE SIEMTA EL
PISTON. COLOR MEGRO.DERERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.1-
2002 PARA ACREDITARLC DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NU: ABRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO, DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX- CC-9001-IMNC-2015 /
150 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMIMADO Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXC CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

SILLAS ESTRUCTURA TIPO TRINEQ EN UNA SOLA PIEZA DE TUBULAR DE ACFRQ REDONDO OE
27.20 MM DE DIAMETRO ACABADO EN PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICA HORNEADA
A 240 GRADGS SOBRE METAL FOSFATIZADO PARA EVITAR LA OXIDACION EN COLOR
BLANCC. AL FPENTE CON REGATONES EN POLIPRCPILENG  ENSAMBLADOS CON 2
TORNILLOS PARA CONTACTO CON EL PISO DE 2.2 Chi FRENTE X 8.5 CM FONDO X 3.5 CM
ALTO, EN LA PARTE POSTERIOR OF 13 MM DE DIAMEIRO. EN LA PARTE SUPERIOR  BASE DE
TUBULAR CUADRADO DE ACERD EN CALIBRE 16 DE 17.1 CM DE FRENTE POR 33.5 DE FONDO
FARA FIJACION DE ASIENTC Y RESPALDQ CON 4 PUNTOS DE UNION AL ASIENTO POR MEDIO
DE 4 TORNILLOS ALLEN DE 6X25 MK Y 4 RONDANAS, PLACA COM TRES PUNTOS DE UMION
PARA EL RESPALDE POR MEDIO DE 3 TORMILLOS ALLEN DE 8 X 16 MM. MEDIDAS 54 CM
MiNivia 55 CMMAXIMA DE FRENTE, 56 CM DE FONDO, 34 CM DE ALTO.ASIENTO
35 ESTRUCTURA INTERNA EN POLIPROFILENO DE ALTA DENSIDAD DE 4 MM DE ESPESOR, CON
8 PIVOTES PARA UNIR CONCHA DECORATIVA CON PLIAS, ACOJINAMIENTO A BASE DE
ESPUMA DE POLIURETANO DE 58 KG/M3 MINIMO DE DENSIDAD CON DISENQS Y FORMAS
ERGONOMICAS DE 6.5 4 11 CM DE ESPESOR ESPESOR.DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA
DE CALIDAD ACORDE AL METODO IS0 845:2006 DE LA DENSIDAD DEL POLIURETAND Y LA
RESISTENCIA A LA FLAMA ACORDE AL METODO ASTM D 513290, PARA ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL  FABRICANTE
DEL PRCDUCTC TERMINADO, DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD
QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-ANC-2015 / IS0 9001:2015, PARA
ACREDITARLO DEBERA PRESEMTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMERE DEL {
FABRICANTE GEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES
TECMNICAS DEL ANEXD CORRESPONDIENTE ADJUNTC A LAS PRESENTES BASES.

OBJETO DE LA CONTRATACION

El objeto de la licitacion es la adquisicién de BIEN solicifade, mismo que deberd
de ser nuevo y por ningdn motivo correspondientes o saldos, reconstruid
desconfinuado o en vias de serie, o cual se acreditard mediante escrito ijG)\
protesta de decir verdad del LICITAN.TE..: - \\jl

Los colores del mobiliario serdn elegidos de acuerdo al drea en donde serdn
ubicados y conforme a las pcleia de colores que proporcione el licitante
adjudicado. ' '
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TONVEGIATCRIA HCITACION PUBLICA LOCAL CON
CONUURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NGMERO
PE LUCITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

LEARTY FARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
E ATENCION DEL HOSPITAL GGENERAL DE ZAPOPAN.

1o

GARANTIA DE LOS BIENES. )

La garantia requerida parG ios vienes es comg minimo de 5 afios contados a
partic de la entrega e instciacion ¢ entera so?-isfdr:cié;ra del areq requirente.

Si en el pericdo de garantia se comprieba jo existencia de defectos o vicios
ocuttos en los bienes recibidos que oresenter: falias, se solicitard el cambio total
del bien; asi mismo, cuanco a faila del mobiiid_rto impida su correcta operacion,
Caso en et cud, se delkerd rediizar el cambio del bien. Lina vez sustituido el bien,
reiniciard el beriodo reguerido de garantia establecido.

El LICITANTE gue resuite adjudicado, acepta responder en cualguier caso de los
defecfos de fabricacidn y/o vicios ocuitos de los BIENES objetc de ia presente
icitacion durante ei periodo de la gorantia requerida para los bienes siendo esta
per un minimo de 5 anos. B

o

PROPUESTA TECNICA. : _
El ICITANTE deberd presentar en su informacion técaica una relacion detallada
donde indique ia unidad de medida, tipo de bien, canfidad ofertada, marcay
modeio, fabricante, registro saniiaiio v pais de crigen.

Bl LICITANTE deberd praseiar en su informacidn 1écnica, o descripcidn técnica
del bien .oferfado, la cual deberd ser legible, amplia v deidliada, incluyendo
marca, modelo y/o nimerc de parte y/o nimero de catdlogo vy fabricante de
los bienes, en lo que se puntudlicen las caracteristicas propias de su bien, sobre
todo cuando la especificacian v/o requisita del bien establezca alguna opcion,
conceptos de mayor 0! menor o ublcdcion denfro de un rango,
oreferentemente guardando o congruencia cori las especificaciones vy
requisitos m[_nimos.soiici’r@des, pudiendo ofertar caotacteristicas que superen y
comprendan las minimas solicitadas.
EI LICITANTE -en la Ficha Téciica, . deberd sefalar las pdaginas donde se
encueniren ias caracteristicas -solicitadas 'en el manual, follefo, catdlogo,
instruciivos U hojas de datos. Para el.ccso en el que elilos) bienjes} ofertado(s)
requiera de algin accesorio o consumible adicional y sea requerido para llevar
a cabo suis) funcidn(es) u operacidn, éste deberd ser incluido ena descripcion
de su propuasta.
Las FICHAS TECNICAS deberan referenciar debida y ciaramente las mismas
incluyendo marcais;. modelols, y/o numero(s; de parte(s) y/o nimero de
catalogols). ' ' '

. C . y (
Para corrchorar ias esge Ziicaciones y requisitos del bien ofertado y en su casQ
el software en espaficl, se requisre que EL LICITANTE presente anexos 1€cnicos,
folletos. hoias de- dates, .catdlogos, fofografies, imdagenes, instruciivos i
manudlés emitidos por. e faricante, ciaramente referenciados punfo po

punio, los cuales deberdn comesponder, con iafs) mancais} y modelo(s] y/o

nimero(s) de parte(s) y/o nimero de catdlogofs} y con ia descripcion téchl
enunciada por EL LICITANTE, tal decumeniacién deberd ser complefa y, en caso
de estar en idioma difarente ai- sspafol debeard proporcionar la fraduccion
simple al espanol, sn wue altere, modifigue ¢ distorsione &l confenido y/0o
alcance del documento traducide, en & entendide de gue la fraduccidn podrd

T




CONVOCATORIA LICITACI()N PUBLICA LOCAL CON
L CONCURRENC!A DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
iﬁfiime% . ~ DE LlCiTACiON LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
st ' " RAWOBLIARIO PARA HENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

contener Unicamente -lcs pogmcs secciones y/o pdamrafos que soporten sus
proposiciones. o

En caso de presentar imdgenes v/o fofogrqflos para corroborar ias
especificaciones y requisitos ofertados, se precisa que EL LICITANTE deberd
avidenciar que existe la debidag correspondencia enfre [arimagen y/o fotografia
cor el bien de la{s) marca(s} y modelols) ofertadol(s).

CARTA DE GARANTIA CONTRA VICIOS OCULTOS Y DEFECTOS DE FABRICACION
EL LICITANTE: deberd presentar-en su informacién técnica, Carta de garantia
confra vicios ocultos, defectos-de fabricacién o cualquier falla que presenten,
los bienes por el pericdo de garantia.

FICHAS TECNICAS Y/O CATALOGOS REFERENCIADOS

EL LICHANTE deberd presentar como parte de su propuesta técnica, las fichas
técnicas y/ocatdlogos emitidos por el fabricante referenciados punto por punto,
en caso de estar en un idioma diferente al espafiol, deberd venir acompafiado
de su fraduccion simple al espafiol igualmente referenciado. Pudiendo
presentar la version digital de los documentos 1&cnicos mencionados.

Las fichas técnicas y/o cotdiogos deben ser emitidos por el fabricante, en caso ™\
contrario, si el licitante presenta manuales, folletos, fichas técnicas y/o catdlogos
no emitidos por el fabricante su. propuesta serd desechodo para el renglén
correspondiente. :

TIEMPC DE ENTREGA.

Las enfregas deperdn realizarse en maximo 30 dIClS naturaies postericres a la
notificacién del fallo, las entregas serdn totaies con un horario de lunes a viernes
de 09:00hrs a 14:00hrs en el Hospital General de Zapopan {Calle Ramén Corona
500, Col. Cenire, 45100 Zapopan, Jal.

ESTA LICITACION SERA ADJUDICADA A UN SOLO PARTICIPANTE.
tas especificaciones de los articulos senaladas en este anexo son las minimas

requeridas, por lo que ei “LICITANTE” podrad oferiar bienes con especificaciones
y caracteristicas superiores, si asilo considera conveniente,

Anficipo: e! licitanfe como reqguisito indispensable deberd plasmar en so~.
propuesta, si requiere de un anficipe para llevar a cabo su participacion em io
presente licitacion, en caso de manifestarlo se dard per enterado gue no'k
desec y no podrd solictere posteriormente.

Nombre v firma
Representante lega! de ia Empresa
{Lugar y fecha)

Y
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CONVOCATORIA i.!CITACIéN PUBLICA LOCAL CON

CORCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LIC !TACION LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
MG&;LiARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN

ANEXO 6
PROPUESTA TECNICA

COMITE DE ADQUISICIONES DEL O.P.D. “SSMZ"

PRESENTE

Me refiero a ia Licitacion Publica Ncmonol con concurrencia del comité de

numero

Manifiesto bajo protesta de decir verdcd lo siguiente:
Bienes y/o Servicios ofertados:

Debera ser elaborado en computadora debidamenie firmado y anexario dentro de
su sobre correspondiente, ademds enfregar una USB que conienga este formato en

Excel.

RENGLON

DESCRIPCION

UNIDAD DE
MELCIDA

ARCHIVERD HORIZONTAL 3 GAVETAS DE ARCHIVO, MEDIDAS
GEMNERALES DE 90CM FREMIE X 55CM FONDO X 102 CM
ALTURA.FABRICADO A PARTIR DE TABLERD INDEPENDIENTE DE
AGLOMERADOQ DE A3TILLAS DE MADERA DE 16MM Y 28 M DE
ESPESOR, CON RECUBRIMIENTC DE LAMINADO PLASTICO A BAJA
PRESION POR AMBAS C#.RAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y
RESISTENCIA A LA ABRASION LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS
CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVIMNILO 2MM DE ESPESOR X
T6MM Y 28 MM DE ANCHQ, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS,
PERFILADOS, - REFILADOS, FRECOMNDEADOS, RASCADOS ¥
PULIDOS. DERERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTCQ TERMINADC DONDE AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA
UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA ESTAR
FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAM
CON LA NORMA NMX-CC-9Q01-IMNC-2015 / 'S0 7001:2015,
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPCNDIENTES A  NOMBRE DEL  FABRICAWTE DEL
PRODUCTO  TERMINADD ¥  QUE - CUMPLA  CON  LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

PIEZA

ARCHIVERQ DE MELAMINA, TIPQO LIBRERQ C/ENIREPANGS CON
PUERTAS Y CHAPA MEDIDA DE 90 FRENTE X 36 FONDO ¥ 190 CM
ALTURA. CUBIERTA DE 16 MM D ESPESOR DE 86.8 CM BE FRENTE
X 34.4ChA DE FONDO,RESFALDZ DE 16 MM DE ESPESOR DE 846.8
DE FRENTE X 187.2 CM DE ALTC,  LATERALES DE 14 MM DE
ESPESOR DE 34.4 Cii DE FONDO X 188 DE ALTO. PISC DE 28 MM
DEESPESOR DE§6.8 CM DE FRENTE X 32,6 CM DEFCNDO, ZOCLO
DE 16 MM DE ESPESOR DEB4.8 TM DE FRENTE X 8 CM DE ALTO
CUERPO  FABRICADGO Ert TABLERO  iNDEPEMDIENTE DE
AGLOMERADQO DE ASTILLAS DE MADERA DE 28MM Y 16MM DE
ESPESOR  RESPECTIVAMENTE, CTON  RECUBRWAIENTO  DE
LAMINADC PLASTICO A BAA PRESION POR AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. CANTO
PERIMETRAL D€ EXTRUSION DE POLIVINILO DE 2MM DE ESPESOR X
16MM ¥ 28MM DE ANCHO RESPECTIV AMERNTE, TERMOFORMADQ,
ENCOLADO, PERFILAY, REFILADO, REDONDEADC, RASCADC Y
PULIDO. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADC FSC A NOMERE GEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC DONDE AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATCS © COMPUESTOS DE MADERA
UTILIZADOS EM LA FABRICACION DF MUEBLES, DEBERA ESTAR
FABRICADO CON ESTANDARE._‘S D CALIDAD QUE CUMPLAN
CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 150 2001:2015,
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A, NOMBRE  DEL  FABRICANTE  DEL
PRODUCTO  TERMINADO Y QUE  CUMPLA  CON  LAS
ESPECIFICACIONES TECHICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES, '

PIELA

ARCHIVERQ DE MELAMIMA TIFQ LIBRERO C/ENTREPANDS SiN
PUERTAS.MEDIDAS DE 20 Cm FRENTE X 34 CM FONDQ X 190 CM
ALTURA. CUBIERTA SUPERIOR E iNFERICR ¥ REPISAS 7 FLUA Y 3
AJUSTABLES EN  ALTURA FABRICADAS EN  TABLERO
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE
28MM  DE ESPESOR, CON RECUBRIMIENTO EN LAMINACO
PLASTICO A BAJA PRESION EId AMBAS CARAS, COSTADCS,
IOCLO Y PANTALLA A PARTIR DE AGLOMERADC DE ASTILLAS DE

PIELA

CANTIDAD

& g
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RGBIL 1ARIO PARA § RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

MADERA DE 28 Y 16MM DE ESPESOR RESPECTIVAMENTE, CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADC PLASTICO A BAJA PRESION POR
AMBAS CARAS CON RESISTENCIA AL DESGASTE DEBERA
PRESENTAR CERTIFICADC-FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADC DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE
LCS SUSTRATOS 3 COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA
FABRICACIOHN DE MUEBLES, DEBERA ESTAR FABRICADC CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUF CUMPLAN CON LA NORMA NMX.
CC-9001-IMNC-2015 [ 18O 90012015, PARA ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DFEL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTC 4 LAS PRESENTES BASES.

ARCHWERQ METALICG 4 GAVEIAS. MFDIDAS GENERALES
FRENTE46.3 CM X ALTO132 CMX PROFUNDIDAD 63.5 Civi CLERPO)
CONFORMADO POR UNA CUBIERTA SUPERIOR EN LAMINA
ROLADA EN FRIO CALIBRE Z2iUNA SOLA PIEZA PARA LOS
CQSTADOS ¥ RESPALDC EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE
24.CICLO INFERIOR AL FRENTE EM LAMINA ROLADA EN FRIO 22.4
REFUERZOS VERTICALES EN'LOS COSTADOS EN LAMIMA CALIBRE
22DIVISORES FRONTALES ENTRE GAVETAS, CERRADURA DE
CILINDRO REMGVIBLE,CON BOTON DE SEGURIDAD EN CADA
GAVETA FARA EVITAR OUIE SE ABRA ACCIDENTALMENTE, DESERA
ESTAR FABRICADOD CON ESTANDARES DE CALDAD QUE
CUMPLAN COMN LA HORMA NMY-CC-2001-iMNC-2015 / 150
9001:2015, PARA ACREDATARLC D3ZBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A-NOMERE DEL FABRICANTE
DEL PRODUCTC TERMINADD ¥ QU CUMPLA CON iAS
ESPECIFICACIONES TECN!CAS DEL ANFXO CORRESPCHDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASFS.

PIEZA

%]

ARCHIVERC VERTICAL DE MELAMINA 4 GAVETAS DE ARCHIVO,
MEDIDAS GENERALES DE 50CM FRENTE X 55CM FONDOQ X
125.5CM ALTURA.CUBIERTA SUPERIQOR DE 25 MM DE ESPESOR DF
50 CM DE FRENTE X 55 CM DE FCNDO, RESPALDO DE MELAMINA
DE 16 MM DFE 44.3 CM DE FRENTE X 121 CM DE ALTQ, LATERALES
EN MELAMINA DE 28 Ml DE 53.4CM DE FONDO X 121 CM DE
ALTC, DEBERA PRESENTAR CERTIFCADG FSC A. NOMERE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTQ TERMINADO DONDE AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATCS O COMPUESTCS DE MADERA
UTIIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA ESTAR
FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN
CON LA NORMA NMX-CTSUDI-IMNC-2015 / 1SO 0012015,
PARA ACREDITARLG DEBERA PRESENTAR LOS CERTFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTS  TERMINADO Y - QUE CUMPLA CON  LAS
ESPECIFICACIONES TECMICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

PIEZA

BANCAS TANDEM ACOJINADAS DE 3 PLAZAS. REGATONES
FABRICADOS EN PVC INYECTADO CON ALMA DE ACERD Y
8ARRENO ROSCADO, DE7.5CM DE DIAMETRO ¥ ALTURA DE 17.90
M. PATAS FABRICADAS .EN INYECCION DE ALUMINIO, CON
PLACA SUPERICR DE 12 X. 14CM Y 12MM DE ESPESOR, DEBERA
ESTAR FABRICADO . CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA MMX-CC-2001-IMNC-2015 / ISC
2001:2015, PARA  ACREDITARLG DERERA  PRESENTAR  LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A MOMBRE DEL FABR|CANTE
DEL PRODUCTO TERMINADO .Y QUE CUMPLA COM LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES. -

PIELA

50

BANCAS TANDEM ACOJINADAS DE 4. PLAZAS. REGATONES
FABRICADOS EM PVC INYECTADO CON ALMA DC ACERO Y
BARRENC ROSCADOC. DE 7.5Chi DE DIAMETRO ¥ ALTURA DE 17.90
MM, PATAS FABRICATAS EN INYECCION DE ALUMINO. CON
PLACA SUPERIOR DE 12 X 14CM Y 12MM DE ESPESOR, DEBERA
ESTAR FABRICADD COMN. ESTAMDARES DE CALIDAD. QUE
CUMPLAN CON LA NORMA - NMX-CC-2001-IMNC-2015 ; iS50
9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LGOS
CERTIFICADGS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE
DEL PRODUCTO TERMINADC Y QUE CUMPLA CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL” AMEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES!

PIELA

100

BANCO SIN RESPALDO DE PROLIFROPILENO RODAJAS DUALES
TIPO YOYO DE 50 MM DE.DIAMETRG PARA PISO DURG Y
ALFOMBRA, CON CONCHA FROTECTORA FABRICADA EN
POLIPROPILENG DE ALTO IMPACTO .CON 12 NERVADURAS
INTERIORES, PERNO METAUCC DE 25 MM, DEBERA ESTAR
FASRICADO CON ESTANDARES DF CALDAD QUE CUMPLANM

 CON LA NORMA NMX-CC-900i-MNC-2015 /iSO 90012015,

PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIRCADGS
CORRESPONDIENTES A NOMERE  DEL  FABRICANTE  DE.

PROGUCTO  TERMINADO v «QUE . CUMPLA COMN  LAS |

FIEZA

20
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCHRRENUA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO

it} PARA RI:NOVAClON DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCIDN DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

ESPECIHCACIONES TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESEMNTES BASES.

ESCRITORIC CON MEDIDAS DF 1.80 X 70 CON LATERAL OE 90 X 50
CON  CAJOMERA 2 MAS i, CON  FALDON
METALICO.CONFORMADG POR  ESCRITORIO COM 4 PATAS,
MEDIDA GENERAL DE 180 DE FRENTE X 70 CM DE FONOO X 750 M
DE ALTURA, CUBIERTA FABRIZADA A PARTIR DE TABLERQ
INDEPENDIENTE DE AGLOMERATG DE ASTILLAS OE MADERA DE
16MM DE ESFESOR CON RECUBRIMIENTS DF  LAMINADO
PLASTCO A BAJA PRESION- POR  AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE DF 125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A
LA ABRASICN DE 0.} GMS / 100 ZICLOS , TEMFERATURA DE
AMPOLLAMIENTO A 140°C, LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS
CON CANTOS DE EXTRUSION DE FOLIVINILO 2MM OF ESPESOR X
T6MM  DE  ANCHO, TERMOFORMADQS,  ENCOLADOS,
PERFILADOS, RFFILADOS., REDONDEADOS, RASCADOS Y
PULIDOS.DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRAYOS ¢ COMPUESTCS DF MADERA
UTILIZADOS EM LA FABRICACION DE MUEBLES, DERERA ESTAR
FABRICADO CON £STANDARES DE CADAD QUE CUMPLAN
CON LA NORMA MNMX-CC-9001-4imNC-2015 / 15O 9001:2015,
PARA ACREDITARLO DEBERA -PRESENTAR LOS. CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A WOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADG Y  QUE CUMPLA CON  LAS
ESPECIFICACIONES TLTNICAS DE. ANEXO CORRESFONDIENTE
ADJUNTO A LAS FRESENTES BASES.

PIEZAS

42

ESCRITORIO RECTANGULAR MEDIDAS. DE 1.40 ¥ 40- CON
CAJONERA T MAS 1. CUBIERTA DE 140 CM DE FRENTE X 70 CM DE
FONDO, COSTADOS O PATAS LATERALES DF 69.2 CM DE FONDQ
X 70 CM DE ALTD, FABRICADOS A PARTIE DE TASLERO
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE
28MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADC
PLASTICO A BAJA PRESION -POR  AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESCGASTE [3E 125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A
LA ABRASION DE 0.1 GMS 7 100 CICLOS = TEMPERAIURA DE
AMPOLLAMIENTO A 150°C. LO3 CANTOS ESTARAN CUBIERTOS
CGN CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X
28MM - DE  ANCHO, 'TERMOFORMADOS. ENCOLADOS,
PERFILADQS, * REFILADOS,. RECONDEADOS, RASCADOS Y
PULIDCS.DERERA PRESENTAR CERTHICADO ISC A NMOMBRE DEL
FABRICANTE DEL .FROQUCTO TERMIMADO "DONDE (AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATCS @ COMPUESTOS DE MADERA
UTILIZADOS EN LA FABRICACIGN DE MUEBLES, DEBERA PRESENTAR
LOS  CERTIFICADOS CORRESPOMDIENTES A NOMBRE - DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE CUMPLA CON
LAS ESPECIFICACIONES  TECNICAS DEL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADSUNTC A LAS.PRESENTES BASES. . .

PIEZAS

LIBRERO ALTOCON 2 PUERTAS ABATIBLE EN CRISTAL ESMERILADO
CON CHAPA, MEDIDAS DE 20CM FRENTE X 45CM FONDO X 1460
CM ALTURA, CUERPO FABRICADO EN TABLERC INDEPENDIENTE
DE AGLOMERADQ DE ASTILLAS DE MADERA DE 28MM Y 15MM
DE ESPESOR, CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A
BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION, CANTO PERIMETRAL DE
EXTRUSION DE POLIVINILO DE 2hiM DE ESPESOR X 16MM Y 28MM,
DE ANCHO RESPECTI / \MENTE, DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALDAD QUE CUNMPLAN CON LA NORMA NMX-
CC900T-IMNC-2015 /7 1O S001:2015, PARA ACREDITARLO
DFERFRA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADS Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL. ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTC A LAS PRESENTES BASES. .- -

FIEZA

35

MESA MOVIL DE TRABAJO CUE!ERTA RECTANGULAR DE 120CM
FRENTE X 70CM FONDO X 28MM DE ESPESOR FABRICADA A
PARTIR DE TABLERC INDEFENDIENTE DE AGLOMERADO DE
ASTILLAS DE MADERA DE 1%MM DE ESPESOR TERMINADC LISO,
CON RECUBRIMIENTD DE LAMINADC PLASTICO A ALTA PRESIGN
EN CARA PRINCIPAL Y EM LAMINADOC PLASTICO A BAJA RESION
EN CONTRACARA CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA
A LA ABRASION, LOS CANTOS ESTARAN CLBIFRTOS CON CANTOS
DE EXTRUSION DE PCLIVINILO M DE ESPESOR X 15Mm DE
ANCHO, TERMOFORMADOS, ~ ENCOLADOS.  PERFILADICS,
REFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADGS ¥ FULDOS
EN COLOR GRIS. DEBERA FRESEMNTAR CERTFICADO F5C A
MOMBRE DEL FABRICANMTE DEL PRODUCTO TERMINADO DGNDE
AVALE LA PROCEDENCIA DE LS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE
MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA
ESTAR FABRICADD ©CON ESIANDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-00TIMNC-2015 / IS0
9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FARRWC ANTE
DEL_PRODUCTO TERMINADD ¥ GUE CUMPLA CON_LAS

PIEZAS
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CONVGURICKA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONC URRENLIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO

: ON LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
PARA KENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
A?ENLEON DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

ESPECHCACIONES TECNICAS DEL ANERC ":)PI* E\'-"ONDIENTE
ADIUNTO A A3 PRESENTES BASES. )

FESA MULTIUSOS MEDIDAT GREMERAIES DE 90 FRENTE X 4G
FONDO X 75CM ALTURA CLBIERTA RECTANGULAR DE 90 Cid DE
FRENTE X 60 Cad DE FONDRO Y 2 PATAS LATERALES DE 45 CM BE
FONDO X 704 CM DF ALTURA, FABRICADOQS A PARTR DE
TABLERC NDEPENDIENTE DE AGLOMERARO DF ASTILLAS DE
MADERA DE 238mMAt DE ESFESOR COMN RECUBRIMIENTO DE
LAMINADO PLESTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS,
CCN RESISTENCIA AL DESGASTE Y PESISTENCIA A LA ABRASION.
LO5 CANTOS ESTARAN CURBERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION
OE POLIVIMLG MM DE ESFESOR X 28MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS, DEBERA FRESEMTAR CERTIHCADO FSC A
NOMBRE DEL FASRICANTE DEL PRGCUCTS TERMINADC DONDE
AVALE LA PROCEDENCIA DELOS SUSTRATOS © COMPUESTOS DE
MADERA UTILIZADOS EN LA h\BFIC,-\"IO?\ DE MUEBES, DEBERA
ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES  DE CALDAT QUE
CUMPLAN CON LA NDRMA NRK-UCO00) ’M"\IC 2015 1150
F001:2G15, FARA ACREDITARLG [FRERA  PRESENTAR  LOS
CERTIHCADOS CO ONDIENTES A NCRBRE DEL FABRICANTE
DEL FRODUCTS I‘:RMJ*-MUO ©OQUE CUMPLA CON LAS
ESPECEICACIONES TECHICAS B, ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESEMIES BASES.

FIELAS

2C

MESA F/CCMEDOR MED'DA; \.1ENER.‘5\U§S 80 CM DE FRENTE X

80CM DE FONDO X "4TM GF ALTURA, GUBIERTA FARRICADA A
PARTIR DE TABLERG ‘HD':FFNDEEN?E D AGLCMEREADO DE.

ASTILAS  DE MADERA D2 leMM  DE - ESPESOR  COM
RECUBRIMIENTO DE LAMINADC PLA.JTICO A BAJA PRESION POR

AMBAS CARAS, CON RESISTENTIA AL DESGASTE Y RESISTEMCIA A g

LA ABRASION DEBERA FRESENTAk SERTSICADD FSC A MOMERE

¢ DEL FABRICANTE DEL PRODUCTD FERMINALKD DUNDE AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA

UTILIZADOS EN LA FARRICACION DE MUEBLES., DEBERA ESTAR
FABRICADG TON ESTANDARES NF ZAUDAD QUE L UMPLAN
COMN: LA NORMA NMX-CC-S031-MNC-2015 ¢ 180 90012015,
PARA ACREDITARLG DEBERA PRESENTAR LO3 CERTIRCADOS
CORRESPONDIENTES A .MOMERE " DFL . FABRCANTE  DEL
PRODUCIC TRMINADC Y  QUE’ CUMPLA  COM  LAS
ESPECTFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO- ORPESFONEHENTE
ADUNTO A LAS PRESENTES RASES.

FIEZA

15

xT ACION DE "RABAJC, 1 MESA BENCH DARA 5 usu.ﬂ\'e G5 DE 409

190 X 75, CUBIERTA EN TRES SECCIONES DOS DE 137.2 CM DE
FR:NTE ¥ UNA DE 18345 Gt DE FRENTE X 120 CM DE FGNDO
FABRICADAS A PARTIR bE TASLERG  INGEPENDIENTE DE
AGLOMERADO DF ASTILAS DF mADERA TE 16MM.DE ESPESOR
C.ON RECUBRIMIERTG DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION
POR AMBAS CTARAS, CON RESSTENCIA AL DESGASTE ¥
RESISTENCIA A LA ABRASIGHN | LOS CANTOS ESTARAN CUBFRTOS
CON CANTOR DE EXTRUSISN DE F ';!'-fn‘\uu:) mrv:. DE ESPESOR ¥
AMM TDE | ANCHO. C TERRMGHED ENCOLADOS,
PERFILADOS, F\EF ADOS, REDONCER D"‘S RASCADOSYPU‘ DCS.
CUBIERTA CON 3E5 PERFORA\‘ ONFS DF 45 CM CF DIA FETRO
PARA EL PASO OE CABLEADC CON'ACCESQRIC [GRIOMET)
SEIS GROOMET, TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO INVECTADC
SON DISENO BE 4 lADos CONCAVGS Y 4LADOS CONVEXOS
PARA PROTECCION ¥ ORGAMIZACIGN DE LOS  CABLES
DIAMETRO 7OMIM CO !,OGGSEPO EN BAJORRELIEVE. DEBERA
PRESEMTAR CERTIFIC i O FSC A NOMBRE. DEL EABRICANIE DEL
PRODUCTO TERMINADEO DDMNDE. HVALE LA PROCEDENCIA DE
L% SUSTRATOS O COMPUESTOS 3E MAGERA UTILIZADOS EN LA
FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA ESTAR FAERICADG CON
ESTANDARES DE CALUDAD QU CUaMPLAN CON LA NORMA NMX:
COS00T-IMMNC- 2015 7 50 s001E015, PARA. ACREDIARLO
DEPERA PRESEMTAN LOS CEATRICADOS CORRISPONDIENTES A
MOMBRE DEL FABRICANIE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIICACICNES TECHICAS DFEL ANEXT

| CORRESPOMIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.: -

PAQUEN:

ESTACKIN 'DE TRABA D 2 MESA. BENCH PARA: 4 15 LJAEIO\
i MEDIDAS GEMERALES 274,46 CRi DEERENTE X 1200M DETONDO X

79TM DE ALTURA, CUBIERTA EN-DOS SECCIONES CADA UNA DE
137.30 CM DE FRENTE X 720 GM DE FONDO. FABRICADAS A
PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENIE. DE AGLOMERALD DE
ASTILLAS  DE. rADERA  DE  ié6MM DE - ESPESOR CON
RECUBRIMIENTC DE LAMINADT PLASTICO A BAJA PRESICH POR
AMBAS CARAS, CZON RESISTENCIA AL DESGALTEY RESISTENTIA &
LA ABRASION LGS CANTOS ESTARAN CORIERTOS-COM CANTOS

- DE EXTRUSION DE POUVINI D daat DF ESPESOR X 1éMm DE

AMUHD, - TERMOFORMAIZOS,  ENCOLADCS FERFiLADOS,
REFLADOS,- REDONDEADOS, RASTADOS ¥ .PULIDCS. CUBK

oy
i i

COMN CUATRG PERFORACIOMES TF 4 & O UE [FAMETRD PARA |
El. PASC DE CABLEADC CON ACCESORIO JGROCIETCUATRG |

Coi

PARA

SROOMET TAPA DESPMONTABLE EN PLASTICD IMYECTA
DISENQ DE 4 LADODS CONCAV -

FAIUETE

PRGTECCION ¥ DRGMIACION 3» LOS- CABLES DiAE ARG |
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CONVOCATORIA LICITACIéN PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC 038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

 MOBHY RO F‘ARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

D__E ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

| 70MM CON LOGOTIPO EN - BAJORR&LIEVE DEBERA PRESENTAR

| TALDAD GUE CUMPLAN CON LA NCRMA NMX-CC-9001-MNC-

1 LAS ESPECIFICACIONES * - TECNICAS ‘DEL ANEXD

CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL. FABRICANTI: DEL PREDUCTO
TERMINADO DONDE AVALF LA PROCEDENCIA DELOS SUSTRATOS
O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EMN LA FABRICACION DE
MUEBLES. DEBER,"\ ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE

2015 / IS0 9001:2015, PARA ACREDITAKLC DEBERA PRESENTAR
LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES - A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC Y QUE CUMPLA CON

CORRESPONDIEN'IE ADJUNTO A LF\b F’RESENTES BASES.

MESAS  MULTIUSOS =~ LATERALES - "PARAT 10 PERSONAS
CONFORMADA POR :2 MESA INIC AL PARA BATERIA CON | PATA
FINAL Y 1 PATA INTERMEDIA .MEDQIDA GENERAL DE 873 DE FRENTE
X 50 CM DE FONDO X Z25CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A
PARTR DE TABLERO INDEFENDIENTE DE AGLOMERADO DE
ASTILLAS DE MADERA - DE 4MM DE FSPESOR CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADC PLASTICO A BAJA PRESION POR
AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A
LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CiBIERTQS CON CANTOS
DE EXTRUSION DE POUVINILO 2Mn DE ESPESOR X 16Mi DE
ANCHO,  TERMOFORMADOS,  ENCOLADOS,  PERFILADOS,
REFILADOS, REDONDEADQOS, RASCADOS Y PULIDOS CUBIERTA
CON PERFORACION DE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA EL PASO DF
CABLEADO CON ACCESCRIO {GROGMET) .GROOMET TAPA
DESMONTABLE EN PLASHICO INYECTADO CON DISENGC DE 4
LADOS CONCAVOS Y 4 LADCS CONVEXOS PARA PROTECCION
Y ORGCANIZACION DE 105 CABLES DIAMETRQ 70MM CON
LOGOTIPO EM BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO
FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO
DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O
COMPUESTOS DE MADERA LUTILIZADCS EN LA FABRICACION DE h
MUEBLES, DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE
CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA RNORMA NMX-CC-00T-IMNC-
2015 / ISC 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR
LOS CERTIHCADOS CORRESPOMDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE CUMPLA CON
LAS  ESPECIFICACIONES =~ TECNICAS  DEL  ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

PAQUETE i

ESTACION DE TRABAJO, CONSTA DE: 2 MESA BENCH PARA 4
USUARIOS, MEDIDAS GENERALES 274.6 CM DE FRENTE X 120CM
DE FONDO X 75CM DE ALTURA. CUBIERTA EN DOS SECCIONES
CADA UNA DE 137.30 Cm DE FRENTE X 120 CM DE FONDO,
FABRICADAS A PARTIR DE- TABLERC [INDEPEMNDIENTE DE
AGLOMERADQ DE ASTILLAS DE MADERA DE 16Mit DE ESPESOR
CON RECUBRIMIENTO DE LAMINANG PLASTICO A BAJA PRESION
POR  AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y
RESISTENCIA A LA ABRASION.LGS CANTCS ESTARAN CUBIERTOS
CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2FM DE ESPESCR X
16MM  DE  ANCHQ, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS,
PERFILADOS, REFHLADZS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS.
CUBIERTA CON CUMRG PERFORACIONES DE 65 Cwm DE
DIAMETRO PARA EL PASQO DE CABLEADG CON ACCESCRIO
(GROCOMET).CUATRO GROOMET TAPA DISMONTABLE EN PAQUEIL 1
PLASTICO INYECTADO CON DISEND DE 4 LADGS CONCAVOS Y
4 LADOS CONVEXQS PARA PROTECCION Y ORGANIZACIGN DE
LOS  CABLES  DIAMETRO  70MM  CON  LOGOTIPC  EN
BAJORRELIEVE.DERERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NCMBRE
DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO.TERMINADC DONDE AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATGS O TOMPUESTOS DE MADERA
UTILIZADOS EN LA FABRICATION DF MUEBLES, DEBERA ESTAR
FABRICADO COMN ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN
CON LA NORMA NMX-CC-S00I-IMNC-2015 / 15O 90012015,
PARA ACREDITARLO DERERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE 'DEL  FABRICANTE DEL
PRODUCTO  TERMINADG - ¥  QUE  CUMPLA  CON  LAS
ESPECIFICACIONES TECKNICAS DEL ANEXC CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

ESTACION DE TRABAJO MOCDULAR, CONSTA DE: 2 MESA INICIAL
PARA BATERIA CON 1 PATA FINAL Y T PATA INTERMEDIA, MEDIDA,
GENERAL DE 117.3 DE FRENTE X 50 CM DE FONDQ X 75CM DE
ALTURA.CUBIERTA  FABRICADA A PARTIR - DE TABLERC
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADC DE ASTILLAS DE MADRERA DE
146MM DE ESPESOR CON  RECUBRIMIENTO DE LAMINADO
PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE Y rRESISTENCIA A LA ABRASION. LOS
CANTCS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE
POLIVIMNILO  2MM  DE  ESPESOR X 16MM  DE  ANCHO,
TERMOEORMADOS, EMCOLADRCS, PERFILADOS, REFLADOS
REDOMDEADQS, RASCADOS "7 PULIDOS.CUBIERTA  COM
PERFORACION DE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA EL PASQ DE

PAQUETE

ENSEMANZA
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUIS!CIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBRIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

. DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

CABLEADO CON ACCESGRIC {GROOMET GROCMET TAPA
DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO CON DISENG DE 4
LADOS CONCAVQS ¥ 4'LADGS CONVEXGS PARA PROTECCION
Y ORGAMNIRACION DF LO5 CABLES DIAMERO 70MM CONM
LOGOTIPO EN BAJCRRELIEVEDEBERA PRESENTAR CERTIFICADC
FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC
DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O
COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA SABRICACION DE
MUEBLES.DOS, DEBERA ESTAR FABRICADC COM ESTANDARES DF
CALIDAD QUE CUMPLAN C:ON LA RORMA MMX-CC-9001-IMNC-
2015 / 150 2001:2015, PARA ACREDITARLG DEBERA PRESENTAR
LOS CERTIHCADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DE.
FABRICANTE DEL PRODUCTG TERMINADG Y QUE CUMPLA CON
LAS ESPECIFICATIONES . .TECNICAS DEL AMNEXC
CORRESFONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES,

20

ESTACION DE TRABAJO MCDULAR, 1 MESA DE JUNTAS CIRCULAR
CON MEDIDAS DE 120 CM DE DIAMETRO X 75CM ALTURA,
FABRICADA CON CUBIERTA DE 120 CM DE DIAMETRO ¥ 2 PATAS
ENTRELAZADAS PARA “ORMAR BASE EN FORMA DE CRUZ DE 55
M DE FONDO EN iA £4RTE SUPERICR, 75 CM DE FONDG PARTE
INFERIOR X 70.4 Cii DE ALTURA. FABRICADAS A PARTIR DE
TABLEROQ INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE
MADERA DE 28MM DR ESPESOR CON RECUBRIMIENTG DE
LAMINACO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS
CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE PAGUETE
POLIVINILO  2MM  DE  ESPESOR X 28MM DE ANCHO, 1
TERMOFORMADOS, DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO S5C A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTE TERMINADO DONDE
AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS 0 COMPUESTOS DE
MADERA UTHIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA
ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA HMX-CC-9001-IMNC-20T5 / 15O
2001:2015, PARA ACREDITARIO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FARRIC ANTE
CEL PRODUCTD TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

21

ESTACION DE TRABAJOC, 2 ESCRITORIO RECTANGULAR CON
ESTRUCTURA METALICA, MEDIDA GENERAL DE 1460 DE FRENTE X 70
CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A
PARTIR DE TABLERC INDEPENDIENTE DF AGLOMERADO DE
ASTILLAS DE MADERA DE 1émMM DE ESPESOR COCN
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICG A BAJA PRESION POR
AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A
LA ABRASION, LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS
DE EXTRUSIGN DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE
ANCHO, TERMOFORMADOS, - ENCOLADOS, PERFALADOS,
REFILADOS, REDOMNDEADQS, RASCADOS ¥ PULIDOS. DEBERA PAQUETE |
PRESENTAR CERTIFICARO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINALO. DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE
LCS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA
FABRICACION DF MUEBLES, DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-
CC-H001-IMNC-2015 [/ 150 9001:2015 PARA ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFCADOS CORRESPOMDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACICNES TECNICAS DEL ANEXO
CORRESPONDIENTE AD JUNTQ A LAS PRESENTES BASES.

22

ESTACION DE TRABAJO, 1 ESCRITGRIC RECTANGULAR CON
ESTRUCTURA METALICA, MEDIDA SENERAL DE 140 DE FRENTE X 70
CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FARRICADA A
PARTIR DE TABLERC INDEPENEBIENTE DE AGLOMERADO DE
ASTLAS DE MADERA "DE  ismMM  DE ESPESOR CON TN
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR i

AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A
LA ABRASION, LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS a\&
DE EXTRUSION DE POLVINILO 2MA4 DE ESPESOR X 14MM DE

ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, PAQUETE
REFILADOS, REDONDEADGS, RASCADOS Y PULIDOS. DEBERA H
PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICAMTE DEL | FINANCIEROS
FRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE
LOS SUSTRATOS QO COMPUESTOS DF MADERA UTILIZADOS EM LA
FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORIMA NMX-
CC-2001-IMNC-2015 [ 1SO 9001.2015. PARA ACREDITARLG
DEBERA PRESENTAR LOS CERTIRCADOS CORRESPONDHENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DFL PRODUCTO TERMINADG ¥ QUE
CUMPLA CCN LAS ESPECIFCACICMES TECNICAS DEL ANEXC
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON

CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO

;%g?%a;gﬁi DE LICITACION: tPCC- -038/2023 PARA LA ADQUiSICION DE
B MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

MODULD ESCRITORIO DE 2.00 X .50 X .75, ESCRITORIC CON 4
FATAS, MEDIDA GENERAL BF 200 DE FRENTE X 90 CM DF FONDO
X 75CM DE ALTURA CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERD
INCEPEMDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE
T6MM DE ESPESOR CON LaS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:
MODULO DE RUPTURA DE 113 KG/CMI, MODULS OF
ELASTICIDAD DFE 17606 KG/CM2, RESISTENCIA INTERNA DE 408
KG/CM2 SOPORTE DE TORNILLO CARA DE 102 KG. SOPORTE DE
TORNILLO CANTOQ 73 KG, EXPANSION 8%, HUMEDAD DE 5 A 8%,
DENSIDAD DE 640 KG/MT3 TOLERANCIA AL ESPESOR +-3MM,
CUBIERTA CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADC PLASTICE A BAJA
PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENC!A AL DESGASTE
125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A LA ABRASIGN DE0.] GMS / 100
23 CICLOS |, TEMPERATURA DE AMPOLLAMIENTO A 140°C. LOS i
CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTCS DE EXTRUSION DE FPAQUETE 5
POUVINILO  2mM  DE ESPESOR X 1éMM DE ARNCHO,
TERMOFORMADOS, ENCOLADOS,  PERFILADOS, REFILADOS,
REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. DEBERA PRESENTAR
CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO DOMDE AVALE LA PROCEDENCIA DF |.OS SUSTRATOS
O COMPUESTQS DE MADERA UTILTADOS EN LA FABRICACION DE
. MUEBLES, DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE
CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMA-CC-S00T-MNC-
2015 /15O 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR
LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DECL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y GUE CUMPLA CON
LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTC A LAS PRESENTES BASES.

PERCHEROS EN MADERA DE PINC TERMINADQ EN POLIURETANO
CON MEDIDAS DE 1.70 DE ALTUTA CON & BRAIOS COMO
MINIMC, CON REGATON DE RULE, CON 4 PATAS, ESTRUCTURA
FRINCIPAL CUADRADA

PIELA 40

SILLA EJECUTIVA CON CABECERA. RODAJAS DUALES TIPQ YOYO
DE 60 MM DE DIAMETRO PARA PISO DURO Y ALFOMBERA,
FABRICADA. EM POLIPROPILENG DE ALTQ IMPACTO, COM 12
NERVADURAS, PERNO METALICO DE 26 MM QUE ENSAMBLA EN
LA BASE ESTRELLA Y ARANDELAS METALICAS QUE EVITEN EL
DESPRENDIMIENTO Y UNA VIDA UTIL DE MAS MAS DE 98.000
CICLOS.BASE: CRUCETA DE 5 PUNTAS DE 27" DE DIAMIIRO,
FABRICADA EN ALUMINIO PULIDO CON 5 NERVADURAS DE
RFFUERIO POR PUNTA Y ARC CENMTRAL DONDE SIENTA FL
o5 PISTON.DEBERA  CUMPLIR CON LA NORMA "DE "CALDAD PIETA 6

ANSI/BIFMA X5.i-2002 PARA ACREDITARLO DEBERA .PRESENTAR =
LOS CERTMHCADOS CORRESPONDIENTES A MNOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADO, DEBERA ESTAR
FABRICADO COM ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN
TON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 150 $001:2015.
SARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL  FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO Y QUE CUMPLA CON  LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXQ CORRESPONDIENTE \J
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

SILLA QUE TENGA RODAJAS DUALES TIPO YOYO COLOR MEGRO \
CON BLANCO DE 40 M DE DIAMETRO PARA PISO DURG Y
ALFOMBRA, FABRICADA EN POLIPROPILEND DE ALTO IMPACTO,
CON NERVADURAS, PERNO METALICO QUE ENSAMBLA EN LA
BASE ESTRELLA Y ARANDELAS METALICAS QUE EVITEN EL
DESPRENDIMIENTO Y UNA VIDA UTIL DE MAS DE 98,000 CICLOS,
CRUCETA DE 5 PUNTAS DE [490 MM 27.145") 27 “"DE DIAMETRO,
FABRICADA EN NYLON REFCRIADO CON MERVADURAS DE
REFUERZIO Y ANILLG CENTRAL DE ACERC DONDE SIENTA EL
24 PISTON CON UN LIMITE DE CARGA SUPERIOR A 100 KG. COLOR PIEZA
GRIS.DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA
X5.1-2002 PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A MOMBRE DEL FABRICANTE
DEL PRODUCTO TERMINADO, DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA MORMA NMX-
CC-9001-IMNC-2015 / 1SOC 9001:2015. PARA  ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
MOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADC Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICATIONES TECNICAS DEL ANEXO
CORRESFONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESEMTES BASES.

SILLA COM RCDAJAS DUALES TIPC YOYO DF 50 Miv DE DIAMETRO
PARA PISO DURC Y ALFOMBREA, CON CONCHA PROTECTORA
FABRICADA EN POLIPROPIEND DE ALTO IMPACTD CON 12
i NERVADURAS INTERIORES. PERNO METALICC DDE 25 M QUE BIFZA
EMSAMBLA EMN LA BASE ESTRELLA Y ARANDELAS METALICAS QUE
EVITEN EL DESPRENDIMIENTO ¥ UNA ViDA UTIL DE MAS DE 98,000
CICLOS.CRUCETA DE 5 PUNTAS DE 26" DE DIAMETRO,
FABRICADA EN NYLON REFORIADC CON 33 NERVADURAS DE

i ,/; _
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
ﬁ%ﬁiﬁ DE l.ICITACION LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
e MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE LAPOPAN.

REFUERZO POR PUNTA, 10 NERVADURAS CENTRALES Y AMNILLO
CENTRAL DE ACERQ DONDE SIENTA  EL PISTON. COLOR
NEGRO.DEBERA CUMPLIR COMN LA NORMA OE CALIDAD
ANSI/BIFMA X5.1-2002 PARA ACREDITARLG DEBFRA PRESENTAR
LOS CERDFICADOS CORRESPONDIENTES A. NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO, DEBERA ESTAR
FABRICADO CON ESTANDARES DE CALDAD QUE CUMPLAN
CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 150 9001:2015,
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL  FABRICANTE DEL
PRODUCTO = TERMINADO Y QUE CUMPLA CTON  LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

SILLA FABRICADA EN UNA PIEZA ENPOLIPROPILENG DE ALTA
RESISTENCIA, CON DISENO ERGONOMICO, REGATONES EN
POLIPROPILENC DE ALTA DENSIDAD, MEDIDAS DE FRENTE 45 CM
FONDO 44.5 CM Y ALTO 82, DEL PISC AL ASIENTO DE 47 CM.
g DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES-DE CALIDAD QUE PIEZA "
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-2001-MNC-2015 / ISO 4
9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE
DEL PRCDUCTO TERMINADC Y GQUE CUMPLA CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

SILLA  ESTRUCTURA BASE CUATRO PATAS EN TUBULAR REDONDO
DE ACERQ DE 22.14 MM DE DIAMETRO CALIBRE 14 ACABADO EN
PINTURA EN POLVQ ELECTROSTATICA HORNEADA A 240 GRADOS
SOBRE MFTAL FGSFATIZADC PARA EVITAR LA OXIDACION COLOR
GRIS, PROTECTOR PLASTICO AL PISO, DOS TRAVESANOS DE
REFUERZO Y UNION FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERC DE 22.14
MM DE DIAMETRO UNIDOS AL ASIENTG POR MEDIO DE 4
TORNILLOS ALLEN DE 6 X 35 MM, TCDAS LAS UNICNES A BASE DE
SOLDADURA DE TPO MICROALAMBRE LIBRE DE ESCORIA
-MEDIDAS PATAS FRONTALES 42 CM, PATAS TRASERAS 62.5CM DE
ALTO.ASIENTO ESTRUCTURA INTERNA EN ASIENTO A BASE DE
MULTIPLAY ~ DE  MADERA  DOMADA, MOLDEADA Y
CONTRACHAPEADA EN 7 CAPAS DE 9 MM DE ESPESOR, CON 4
INSERTOS METALICOS ROSCADOS PARA FUJAR ESTRUCTURA.
% ACOJINAMIENTCG A BASE DE ESPUMA LAMINADA Y CORTADA DF
41 KGS [ M3 MINIMO DE DENSIDAD CON DISENOS Y FORMAS
ERGONOMICAS DE 4 A 5 CM DE ESPESOR, TAPIZADO EN TELA
100% 100% POUESTER CON PROPIEDADES REPELFMTE DE
MANCHAS Y RETARDANTE AL FUEGO DEBERA CUMPLIR CON LA
NORMA ASTM ES84-10 DE RETARDANCIA A LA FLAMA Y BAJO EL
METODO AATCC 22 2001 LA HIDRORREPELENCIA DE LA TELA.
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO, DEBERA ESTAR FABRICADC CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN COMN LA NORMA NMX-
CC-9001-IMNC-2015 /7 iSO 9001:2015, PARA ACRERIARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINARC Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

PIEZA 150

SILLA ESTRUCTURA BASE CUATRO PATAS EN TUBULAR REDONDO
BE ACERQ DFE 22,14 MM DE DIAMETRO CALIBRE 14 ACABADO EN
PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICA HORNEADA A 240 GRADOS
SOBRE METAL FOSFATIZADC FARA EVITAR LA OXIDACION COLOR
NEGRC, PROTECTOR PLASTICO AL PISQ, DOS TRAVESANOS DE
REFUERZO Y UNION FABRICADOS EN TUBLLAR DE ACERQ DE22.14
MM DE DIAMEIRC UNIDOS AL ASIENTC POR-MEDIC DE 4
TORMILLOS ALLEN DE & X 35 MM, TODAS LAS UNIONES A BASE DE
SOLDADURA DE TIPO MICROALAMBRE LIBRE DE ESCORIA
MEDIDAS PATAS FRONTALES 42 CM, FATAS TRASERAS 62.5CM DE
ALTO.ASIENTO ESTRUCTURA INTERNA EN ASIENTO A BASE DE
MULTIPLAY  DE  MADERA  DOMADA,  MOLDEADA Y
CONTRACHAPEADA EN 7 CAPAS DE 9 MM DE ESPESOR, CON 4
30 INSERTOS METALUCOS ROSCADOS PARA FIJAR ESTRUCTURA. PIEZA 40
ACOJINAMIENTO A BASE DE ESPUMA LAMINADA Y CORTADA DE
41 KGS / M3 MINIMO DE DENSIDAD CON DISENOS Y FORMAS
FRGONOMICAS DE 4 A 5 CM DFE ESPESOR, TAPIZADO EN TELA
100% 100% POLESTER CON PROPIEDADES REPELENTE DE
MAMNCHAS Y RETARDAMTE AL FUEGO DEBERA CUMPLIR CON LA
NORMA ASTM ES4-10 DE RETARDANCIA A LA FLAMA Y BAJO EL
METODO AATCC 22 2001 LA HIDRORREPELENCIA DE LA TELA.
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A  NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADQ, DERFRA ESTAR FABRICADC COCN
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-
CC-2001-IMNC-2015 / 150 9?001:2015, PARA ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADQ Y QUE
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIGNES TECNICAS DEL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

31

SILLA EN POLIURETANO RODAJAS DUALES TIPC YOYG DE 50 MM
DE DIAMETRO PARA PISO DURO Y ALFOMBRA, COMN CONCHA
PROTECTORA FABRICADA EN POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO
CON 12 NERVADURAS INTERIORES, PERNO METALICO DF 25 MM
QUE ENSAMBLA EN LA BASE ESTRELLA ¥ ARANDELAS METALICAS
QUE EVITEM EL DESPRENDIMIENTO Y UNA VIDA UTIL DE MAS DE
$8.000 CICLOS.CRUCETA DE 5 PUNTAS DE 24% DE DIAMETRO,
FABRICADA EN NYLOM REFORZADO CON 18 NERVADURAS DE
REFUERZIC POR PUNTA, 1G NERVADURAS CENTRALES Y ANILLO
CENTRAL DE ACERQ DONDE SIENTA EL PISTON. COLOR
NEGRO.DEBERA CUMPLR CON LA NORMA DE CALDAD PIEZA 35
AMSI/BIFMA X5.1-2002 PARA ACRECITARLO DEBERA PRESENTAR
LOS CERTIICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTQ TERMINADOQ, DERERA ESTAR
FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN
CON LA NORMA NMX-CC-900!-IMNC-2015 / ISG 9001:2015,
PARA ACREDITARLO DEBFRA PRESENTAR LOS CERTIFICADQS
CORRESPONDIENTES A  NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTC  TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES.

32

SILLA SECRETARIAL RODAJAS DUALES TIPO YOYO DE 55 MM DE
DIAMETRO PARA PISO DURO Y ALFOMBRA. FABRICADA EN
POLIPROFILENG DE ALTC IMPACTO, CON 12 NERVADURAS
INTERIORES, PERNG METALICO iDE 25 MM QUE ENSAMBLA EN LA
BASE ESTRELLA Y ARANDELAS METALCAS QUE EVITEN EL
DESPRENDIMIENTO Y UNA VIDA UTIL DE MAS DE 98,000
CICLOSBASE CRUCETA DE 5 PUNTAS DE 32.3 CM X 2= 44.6 CM
[25.4331") 25" DE DIAMETRO, FABRICADA EN 70% NYLON Y 30%
FIBRA DE VIDRIO EN COLCR GRS CON 29 NERVADURAS DE
REFUERIC Y AMILLO CENTRAL DE ACERQ DONDE SIENTA EL
PISTON CON UN LIMITE DE CARGA MAXIMO DE 13¢ KG.DEBERA PIETA 170
CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA ¥5.1-2002
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LQS CERTIFICADQS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL  FABRICANIE DEL
PRODUCTO TERMINADO, DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMXY:
CC9CO1-IMMC-2015 / 15O $001:2015, PARA ACREDITARLG
DERERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPOMDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE
CUMPLA CCN LAS ESPECIFICACIONES TECMICAS DEL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTC A LAS PRESENTES BASES.

SILLA SECRETARIAL PARA CAJA DE TELA Y DESCANSA BRAZOS,
RODAJAS DUALES TIPO YOYO DE 50 MM DE DIAMERC PARA
PISO DURO Y ALFOMBRA, FABRICADA EN POLIPROPILENO DE
ALTO IMPACTO, CON 12 NERVADURAS INTERIORES Y CONCHA
PROTECTORA, PERNO METALICC DE 25 MM QUE ENSAMBLA EN
LA BASE ESTRELLA Y ARANDELAS METALICAS QUE EVITEN EL
DESFREMDIMIENTO ¥ UNA VIDA UTIL DE MAS DE 98000
CICLOS.BASE: CRUCETA DE 5 PUNTAS DE 25" DE DIAMEIRQ,
FABRICADA EN NYLON REFORIADCO CON 25 NERVADURAS DE
REFUERIO POR PUNTA Y 10 AL CENTRQ COLOR GRIS, ANILLO
CENTRAL DE ACERQ DONDE SIENTA EL PISTON.DEBERA CUMPLIR PIEZA 21
CON LA NORMA DE CALIDAD AMSI/BIFMA X5.1-2002 PARA
ACREDITARLO  DEBERA  PRESENTAR  LOS  CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADC, DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA MMX- 5
CC-9001-IMNC-2015 [/ 150 90C1:2015, PARA ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTIRCADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRCDUCTO TERMINADC Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECMICAS DEL ANEXG
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES BASES,

34

SILLA TIPO CAJERQ EM POLIURETANO CON ARC CAJERO q
RODAJAS DUALES TIPO YOYO DE 50 MM DE DIAMETRO PARA
PISO DURD Y ALFOMBRA. CON CONCHA PROTECTORA
FABRICADA EN POLIPROPILENQ DE ALTO IMPACTC CON 12
NERVADURAS INTERIORES, PERNO METALICO DE 25 Mm QUE
EMSAMBLA EN LA BASE ESTRELLA Y ARANDELAS METALICAS QUE
EVITEN EL DESPRENDIMIENTO Y UNA VIDA UTIL OE MAS DE 98,000 PIEZA 40
CICLOS.CRUCETA DE 5 PUNTAS DE 24" DE DIAMEIRO,
FABRICADA EN NYLON REFORZIADC CON 18 NERVADURAS DE
REFUERIC PCR PUNTA. 10 NERVADURAS CENTRALES Y ANILLO
CENTRAL DE ACERO DONDE SIEMIA EL PISTON. COLOR
NEGRO.DEBERA CUMPLR CON LA NORMA DE CALIDAD
ANSI/BIFMA %5.1-2002 PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR
LOS CERTIFICADGS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
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CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
Satud DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
4 s MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN,

FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO. DEBERA ESTAR
FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN
CON LA NORMA NM¥- CC-900T-IMNC-2015 / 18O 90C1:2015,
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOCS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL  FABRICANTE DLL
PRODUCTO  TERMINADO Y QUE CUMPLA  COM  LAS
ESPECIFICACIONES TECMICAS DEL ANEXO CORRESPONDIENTE
ADJUNTC A LAS PRESENTES BASES.

SILLAS ESTRUCTURA TIPO TRINEC EN UNA SOLA PIEZA DE TUBLILAR
DE ACERQ REDONDO DE 27.20 MM DE DIAMEIRO ACABADO EN
PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICA HORNEADA A 240 GRADQS
SOBRE METAL FOSFATIZADO PARA EVITAR LA OXIDACION EN
COLOR  BLANCO, AL FRENTE CON REGATONES En
POLPRGPILENO  ENSAMBLADCS CON 2 TORMILLOS PARA
CONIACTG COM EL PISO DE 2.2 GM FRENTE X 8.5 Ci EONDC ¥
3.5 CM ALTO. EN LA PARTE POSTERIOR DF 13 MM DE DIAMETRO.
ENLA PARIZ SUPERIOR BASE DE TUBULAR CUADRADC DE ACERD
EN CALIBRE 16 DE 17,1 CM DE FRENTE FOR 33.5 DE FONDC PARA
FUACION DE ASIENTCY ¥ RESPALDO CON 4 PUNTOS DE UNION AL
ASIENTO POR MEDIO DE 4 TORNILLOS ALLEN DE 6X25 MM Y 4
RONDANAS, PLACA CON TRES PUNTOS DE UNION PARA EL
RESPALDO POR MEDIO DE 3 TORNILLOS ALLEN DE 8 X 16 MM,
MEDIDAS 54 CM MINIMA 55 Cii MAXIMA DE FRENTE, 56 CM DE
FOMDO, 34 CM DE ALTO.ASIENTO ESTRUCTURA INTERNA EN
35 POLIPROPILENO DE ALTA DENSIDAD DE 4 MM DE ESPESOR, CON PIEZA, 10
8 PIVOTES PARA UNIR CONCHA DECORATIVA CON PIJAS,
ACOJINAMIENTO A BASE DE ESPUMA DE POUIJRETANO DE 58
KG/M3 MINIMO DE DENSIDAD CON DISENGS Y FORMAS
ERGONOMICAS DE 6.5 A 11 CM DE ESPESCR ESPESCOR.DEBERA
CUMPLIR CON LA NORMA DE CAUDAD ACCORDE AL METODO 150
845:2006 DE LA DENSIDAD DEL PGLIURETANG Y LA RESISTENCIA A
LA FLAMA ACORDE AL METODO ASTM D 5132-90. PARA
ACREDITARLO  DEBERA  PRESENTAR  LOS  CERTIFICADOS \
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADQ, DBEBERA ESTAR FABRICADC CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-
CC-P001-MNC-2015 / 150 9001:2015, PARA ACREDITARLO
DERERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADG ¥ GQUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJLNTO A LAS PRESENTES BASES.

Me comprometo y me obligo a cumplir con fodas v cada una de las obligaciones
establecidas en las bases de esta licitacid

Nombre y 'firmc
Representante legal de la Empresa
(Lugar y fecha)

DEBERA ANEXAR EN HOJA MEMERETADA TODO LO QUE INCLUYA EL BiEN O SERVICI
DE ACUERDO A LO SENALADO EN EL ANEXO 5.
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ANEXO 7
PROPUESTA ECONOMICA

COMITE DE ADQUISICIONES DEL O.P.D. “SSMZ”
PRESENTE

Me refiero aq
numerc

la Licitacion PUblica Nacional con concurrencia del comité de

Manifiesio bajo protesta de decir verdad io siguiente:
Bienes v/o Servicios ofertados:

COSTO

RENGLOMN

DESCRIPCION

UNIDAD DE

MEDIDA

CANTIDAD

PRECIO
UNITARIQ

TOTAL
ANTES DE
VA

ARCHIVERO HORIZONTAL 3 GAYETAS DE ARCHIVC,
MEDIDAS GEMERALES DE 90CM FRENTE X 55CM
FONDO X 102 CM ALTURA FABRICADO A PARTIR DE
TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE
ASTILLAS DE MADERA DE 146MM Y 28 MM DE
ESPESCR, CON RECUBRIMIENTC DE LAMINADCG
PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS,
CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA
ABRASION LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS COM
CANTCS DE EXTRUSION DE POUVINILO 2MM DE
ESPESOR X 1aMM Y 28 MM DE  ANCHO,
TERMOFORMADOS, ENCOLADOS.  PERFILADOS,
REFILADOS, REDONDEADQS, RASCADOS Y PULIDOS.
DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE
DFL FABRICANTE DEL PRODUCTQ TERMINADO
DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS
SUSTRATOS © COMPUESTOS DE  MADERA
UTILZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES,
DEBERA ESTAR FABRICADO COM ESTANDARES DE
CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-
CC-9001-IMNC-2015 ¢/ 130  9001:2015, PARA
ACREDITARLO DERERA  PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIEMIES A NOMBRE DEL
FARRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS
DEL ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS
PRESENTES BASES.

PIEZA

ARCHIVERD DE  MELAMINA, TiPO  LIBRERO
C/ENTREPANOS CON PUERTAS Y CHAPA MEDIDA DE
90 FREMTE X 36 FONDO X 190 CM ALTURA. CUBIERTA
DE 14 MM DE ESPESOR DFE 86.8 CM DE FRENTE X
344CM DE FONDO,RESPALDO DE 16 MM DE
ESPESOR DE 86.8 DE FRENTE X 187.2 CM DE ALTO,
LATERALES DE 14 MM DE ESPESOR DE 34.4 CM DE
FONDO X 188 DE ALTO, PISO DE 28 MM DE ESFESOR
DE 86.8 CM DE FRENTE X 326 CM DE FONDG,
I0OCLO DE 14 MM DE ESPESOR DE86.8 CM DE FRENTE
% 8 CM DE ALTO ,CUERPG FABRICADO EN TABLERO
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE
MADERA DE 28MM Y 14MM  DE ESPESOR
RESPECTIVAMENTE, COM RECUBRIMIENTC DE
LAMINADD PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS
CARAS, CON RESISTEMCIA AL DESGASIE Y
RESISTENCIA A LA ABRASION. CANTG PERIMETRAL
DE EXTRUSION DE POLIVINILO DE 2MM DE ESPESOR X
16MM Y 28MM DE ANCHO RESPECTIVAMENTE,
TERMOFORMADC, ENCOLADO, PERFILADO,
REFILADO, REDONDEADG, RASCADO Y PULIDC,
DERERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE
DEL FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADD
DONDE  AVALE LA PROCEDENCIA DF LGS
SUSTRATOS © COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS
EM LA FABRICACION DE MUEBLES, DEBERA ESTAR
EABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE

PiETA
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CUMPLAN CON LA NORMA NMA-COS001 TN '
2015 /150 2001:2015, PARA ACREDITARLD DEBERA !
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES i
A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO |
TERMINADO Y QUE CUMPLA CON LAS !
ESPECIFICACIONES  TECNICAS  DEL  ANEXD | J
|
1
|
[

CORRESPONDIENTE  ADJUNIC A LAS PRESENTES
BASES.

ARCHIVERO DE  MELAMINA TIPO | LIBRERC
C/ENTREPANOS SiN PUERTAS.MEDIDAS DE 50 CM
FRENTE X 36 CM FONDC X 190 CM  ALTURA.
CUBIERTA SUPERIOR E INFERIOR Y REPISAS 1 FIJA Y 3
AJUSTABLES EN ALTURA FABRICADAS EN TABLERO
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADQ DE ASTILLAS DE
MADERA DE  28MM  DE  ESPESOR.  CON
RECUBRIMIENTO EN LAMINADO PLASTICO A BAJA
PRESION EN AMBAS CARAS, COSTADOS, 7OCLO ¥
PANTALLA A PARTIR DE AGLOMFRADO DE ASTILLAS
! DE MADERA DE 28 Y 16MM DE ESPESOR
RESPECTIVAMENTE, CON  RECUBRIMIENTQ DE
LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS
CARAS CON RESISTENCIA AL DESGASTE DEBFRA PIEZA 13

(8

PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL |
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC DONDE
AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O
COMPUESTCS DE MADERA UTILIZADOS EN LA
FABRICACICN DE MUEBLES, DEBERA  ESTAR
FABRICADCO CON ESTANDARES DE CALDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-2001-MNC-
2C15 7150 90012015, PARA ACREDTARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONCIENTES
A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PROQDUCTO
TERMINADC Y  QUE  CUMPLA (SN LAS
ESPECIFICACIONES TECMNICAS DEL AMEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES
BASES.

ARCHIVERG METALICO 4 GAVETAS. MEDIDAS
GENERALES  FRENTE46.3 CM X ALTOI32 CMX
PROFUNDIDAD 43.5 CM CUERPO CONFORMADO
FOR UNA CUBIERTA SUPERIOR EN LAMINA ROLAD A
EN FRIC CALIBRE 22.UNA SOLA PIEZA PARA LOS
COSTADOS Y RESPALDO EN LAMINA ROLADA EM
FRIC CALIBRE 24.CICLO INFERIOR AL FRENTE EN
LAMINA - ROLADA EN  FRIO 224 REFUERIOS
VERTICALES EN LOS COSTADOS EN —L.{E\MINA CALIBRE i
22 DIVISORES ~ FRONTALES  ENTRE  (GAVETAS, i
CZERRADURA DE CILINDRO REMOVIBLE.CON BQTON i
DESEGURIDAD EN CADA GAVETA PARA EVITAR GUE
SE  ABRA ACCIDENTALMENTE, DEBERA ESTAR
FABRICADG COM ESTANDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA MAX-CC-9001-IMNC-
ARCHIVERQ VERTICAL DE MELAMINA 4 GAVETAS DE

AT o 3
2015 /15O 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES ,
A MNOMBRE DEL FABRICANIE CEL PRODUCTO \
TERMINADC Y QUE  CUMPLA  TON  LAS
ESPECIFICACIONES  TECNICAS DEL  ANEXC
ARCHIVO, MEDIDAS GENERALES DE 50CM FRENTE X
\

PIEZA 15

CORRESPOMDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES
BASES. :

55CM FONDO X 125.5CM  ALTURA.CUBIERTA
SUPERIOR OE 28 MM DE ESPESOR DE 50 CM DE
FRENTE X 55 CM DE FONDO. RESPALDO DE N
MELAMINA DE 164 MM DE 44,3 CM DE FRENTE X 121
CM DE ALTO, LATERALES EN MELAMINA DE 25 pm
DE 53.4Cwv DE FONDO X 121 Cht DE ALIC, DEBEE.’_—\ i
PRESENTAR CERTFICACO FSC A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC: DONDE \
AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATIOS O PIEZA ! )

COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS ENoLA :
FABRICACION DE MUEBLES. DEBERA  ESTAR

o

FASRICADD COM ESTANDARES DE CALIDAD QiE /
CUMPLAN CON LA NORMA NMY-CC-9001-MMC- ! ﬁ
2015 7 150 9001:2015, PARA ACREDITARLD DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES
A NOMBRE DE. FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADG Y QUE TUMPLA CON  LAS ;
ESPECIFICATIONES  TECNICAS  DEL ANEXO !
CORRESPONDIENTE ADJUNTG A LAS £RESENTES
BASES.

BANCAS TANDEM ACOJINADAS DE 3 PLAZAS.
REGATONES FABRICADCS BN PYC INYECTADO CC

ALMA DE ACERC Y BARRENO ROSCADC, DE 7.57M
DE DIAMETRO Y ALTURA DE 1790 b, PATAS
FABRICADAS EN INYECCHOM DE ALUMINIC, CON

FiEZA
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PLACA SUPERIOR DE !Z X 14CM Y 12MM DE 1
ESPESOR, DEBERA ESTAR FABRICADD CON i
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA

NORMA NMX-CC-2001-IMNC-2015 / 3¢ 9061:2015, |
PARA ACREDITARLO DEBERA FPRESENTAR  LOS

CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL ‘
FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADC Y Gilk- ,
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS |
DEL ANEXQ CORRESPOMDIENTE ADJUNTD A LAS |
PRESENTES BASES. ,

BANCAS TANDEM ACCUINADAS DE 4 PLAZAS
REGATONES FABRICADOS EN PVC INYECTAD S CON
ALMA DE ACERC ¥ BARRENC ROSCADQ. DE 7.5CM
DE DIAMETRD Y ALTURA DE 17.90 MM, PATAS
FABRICADAS EN INYECCION DE ALUMINIC, TON
PLACA SUPERIOR DE i2 X 14CM Y 12MM DE
ESPESOR, DEBERA ESTAR FABRICADO COM
7 ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA PIEZA, 100
NORMA NMX-CC-2001-IMNC-2015 / IS0 9001:2015,
PARA ACREDITARLO DEBERA FRESENTAR LOS !
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMERE DEL
FABRICANTE DEL PROCUCTO TERMINADO Y QUE
CUMPLA CON {AS ESPECIFICACIONES TECNICAS
DEL ANEXC CORRESPONDIENTE ADJU'\JTO A LAS
PRESENTES BASES.

BANCO SIN RESPALDC DE  PROLIPROPILENG
RODAJAS DUALES TIPO YOYO DE 50 MM DE
DIAMETRO PARA PISC DURO Y ALFOMBRA, CON
CONCHA  PROTECTORA  FABRICAD:A  EM
POLIPROPIEEND DE ALTO MPACTC CON 12
NERVADURAS INTERIORES, PERNG METALICO DE 25
MM, DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES
8 DE CALIDAD GQUE CUMPLAN CON LA HORMA MMX- PIEZA 20
CC-9001-IMNC-2015 ./ 15O 90D1:2015, PARA
ACREDITARLO . DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIHCADCS CORRESFONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO ¥ GUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS
DEL AMEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS
PRESENTES BASES,

ESCRITOR'O CON MEDIDAS DE 180 X 70 CON
LATERAL DE 90 X 50 CON CAJONERA 2 MAS 1, CON
FALDGN METALICO.CONFORMADG . - POR
ESCRITORIO CON 4 PATAS, MEDIDA GENERAL DE 180
DE FRENTE X 70 CM DE FONDO X 75CHM DE-ALTURA,
CUBIERTA FABRICADA * A PARTIR DE TABLERO
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADC DE ASTILLAS DE
MADERA  DE  16MM DE ESPESCR  CON
RECUBRIMIENTC DE LAMINADO PLASTICC A BAJA
PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE DE 125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A LA
ABRASION DE 0.1 GMS / 100 CICLOS,, TEMPERATURA
DE AMPOLLAMIENTO A 140°C. LOS - CANTOS
ESTARAMN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION
DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE
¢ ANCHC. TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PIEZAS 4z
PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADROS.
RASCADOS . Y  PULIDOS.DEBERA- "PRESENTAR
CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA
PROCEDENCIA OE LOS SUSTRATOS ¢ GOMPUESTOS
DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE
MUEBLES, DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA |
NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / SO $001:2015,
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO ¥ QUE
CUMPLA CONM LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS
DEL ANEXO CORRESPCMDIENTE ADJUNIC. A LAS
PRESENTES BASES.

ESCRITORIC RECTANGULAR MEDIDAS DE 1:40 X 6D
CON CAJONERA T MAS 1, CUBIERTA DF 140 CM DE
FRENTE X 70 CM DE FONDO, COSTADOS G PATAS
LATERALES DE 62.2 TM DE FONDO X 70 CM DE ALTO,
FABRICADOS A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE
DE AGLOMERADG DE ASTHLAS DE MADERA DE
28mmM DE ESPESOR COMN  RECUBRIMIENTD DE
LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESIGN POR AMBAS ]
CARAS, COM RESISTENCIA AL DESGASIE DE 125 A i
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400 CICLOS, RESISTENCIA A LA ABRASION DE 0.1 ! f
GMS /00 CICLOS . TEMPERATURA  DE | |
AMPCLLAMIENTC A 160°C. LOS CANTOS ESTARAN
CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE
POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 28MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS,  ENCOLADOS,  PERFILADOS.
REFILADOS. REDONDEADQS, RASCADOS Y
PULIDOS.DERERA PRESENTAR CERTIFICADO FST A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL  PRCDUCTO
TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE
LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA
UTILZADGOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES,
DEBERA PRESENTAR LOs CERTIFICADCS !
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE
DEL PRODUCTC TERMINADO Y CIE CUMPLA CON ’
LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL  ANEXQD
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESENTES
BASES. .

LIBRERQ ALTC CON 2 PUERTAS ABATIBLE EN CRISTAL
ESMERILADO CON CHAPA. MEDIDAS DE 90CM
FRENTE X 45CM FONDO X 160 ChM ALTURA. CURRPO
FABRICADO EN TARLERD INDEPEMDIEMTE DE
AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 78MM
Y 16MM DE ESPESCR, COM RECUBRIMIENTD DE
LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS
CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE %
RESISTENCIA A LA ABRASION, CANTO PERIMETRAL y
1 DE EXTRUSION DE POLIVINILO DE 2MM DE ESPESOR FIETA 35 i

X 16MM Y 28MM DE ANCHO RESPECTIVAMENTE,
DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE |
CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-
CC-9001iMNC-2015 / ISO 90012015, PARA
ACREDITARLC DEBERA PRESENTAR ~ LOS \
CERTIFICADCS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRQDUCTO TERMINADO Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECMICAS
DEL ANEXQ CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS
PRESENTES BASES. i
MESA MOVIL DE TRABAJO CUBIERTA RECTANGULAR
DE 120CM FRENTE X 70CM FONDO X Z8MM DE
FSPESOR FABRICADA A PARTR DE TABLERD
INCEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE
MADERA DE 19MM DE ESPESOR TERMINADO LISO,
COMN RECUBRIMIENTO DE LAMINADOC PLASTICO A
ALTA PRESION EN CARA PRINCIPAL Y EN LAMINADO
PLASTICO A BAJA PRESION EN CONIRACARA CON
RESISTENCIA AL DESGASIE Y RESISTENCIA A LA
ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON
CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE
ESPESOR ¥ 19MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS,
ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADQS, REFILADOS,
REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS EN COLOR
GR'S. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADQ FSC A
MOMBRE DEL  FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADCQ DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE
LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA
UTILIZADOS EM LA FABRICACION DE MUEBLES.
DEBERA ESTAR FABRICADC CON ESTANDARES DE
CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-
001-MNC-2015 /150 P001:2015.  PARA
ACREDITARLO  DEBERA . PRESENTAR.. - LOS
CERTIFHCADOS CORRESPOMDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTQ TERMINADC Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS
DEL ANEXC CORRESPONDIENTE ADJUNTC A LAS
PRESENTES BASES.

PIEZAS 14

FMESA MULTILSOS MEDIDAS GENERALES DE 90 ]
FRENTE X 60 FONDO ¥ 75CM ALTURA.CUBIERTA

RECTANGULAR DE $0 CM DE FRENTE X 40 CM DE \
FOMDO ¥ 2 PATAS LATERALES DE 45 CM DE FONDO :

X 7C.4 CM DE ALTURA, FABRICADOS A PARTIR DE
TABLERO INDEPEMDIENTE DE' AGLOMERADO DE
ASTILLAS DE MADERA DE 28MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICC A BAJA i
PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
13 DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION..LOS PIEZAS 20
CANTOS ESTARAN CUBIERTCS CON CANTOS DE
EXTRUSION DE POLIVINILO 2Mm DE ESPESCR X
28MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, DEBERA !
PRESENTAR CERTIFICADC FSC A NOMSBRE DEL |
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC DONLE
AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS ©
COMPUSSTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA
FABRICACION DE  MUEBLES, DEBERA FSTAR
FABRICADD CON ESTANDARES DE CaALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-7001-MNC-
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2015 /180 9001:2015, PARA ACRECITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPOMNDIENTES ‘
A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO |
TERMINADG ¥ QUE  CUMPLA  CON  LAS I
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO i
CORRESFONDIENTE ADJUNTIC A LAS PRESENTES I
BASES. '
MESA P/COMEDCR MEDIDAS GENERALES 80 Ci DE |
FRENTE X 80CM DE FOMDO ¥ 75CM DE ALTURA. i
CUBIERTA FABRICADA A PARTR DE TABLERC f
INDEPENDIENTE DF AGLOMERADO DE AST}’L%.AS DE
MADERA  DE  14MmM  DE  ESPESOR . CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICG A BAJA
PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENGIA AL
DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA 5BRASION DEBERA
PRESENTAR CERTIFICADC FSC A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL FRODUCTO TERMINADG DONDE
14 AVALE LA PROCEDEMNCIA DE LOS SUS"f"RATOS ] PIEZA 4]
COMPUESTOS DE MADERA UTILZADOS EN A
FABRICACION DE  MUEBLES, DEBERA  ESTAR
FABRICADO CON ESTANDARES DDE CALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA. MRAX-C C-9007 -1ANC-
2015 7 1SO 9001:2G15, PARA ACKEDITARLG DERERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESFOMDIENTES
A NOMERE DEL FASRICANTE DEL FRODUCTO
TERMINADO ¥ QUFE  CUMPLA  CON  LAS
ESPECIFICACIONES  TECNICAS  DFL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A {AS PRESENTES
BASES. \
ESTACION DE TRABAJIC, | MESA BENTH PARA &
USUARIOS DE 409 X 120 X 75, CUBIERTA EN TRES
SECCIONES DOS OE 137.3 CM DE FRENTE ¥ NA DE
1345 CM DE FRENTE X 120 CM DE FONDO
FABRICADAS A PARTIR OE TABLERC INDEPENDGIENTE \
DE AGLOMERADO DE ASTILEAS DE MADERA DE

T6MmM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE
LAMINADGC PLASTICG A BAJA PRESION POR AMBAS
CARAS; COM  RESISIENCIA AL DESGASTE Y
RESISTENCIA A LA ABRASION , LOS CANIOS ESTARAN
CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE
PCLIVINILO 2MM DF ESPESOR X 16MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFiLADOS.
REFILADOS. REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDGS,
CUBIERTA CON SE(S PERFORACIQNES DE 6.5 Tai DE
DIAMETIRO PARA EL PASO DE CABLEADC CON
ACCESORIO (CGROONIET], SEIS GROOMET TAPA
15 DESMONTABLE EN PLAS_TICO INYECTADG CON FAQUETE 1
DISENQ DE 4 LADOS CONCEYOS Y £LADOS
CONVEXOS PARA PROTECCION ¥ ORGAMZACION
DE LOS CABLES DIAMETRC 70MM CON LCGOTIPC
EN BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAK CERTIFICARD
FSC A NOMBRE DFEL FASRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO DONDE AVALEKLA PROCEDENCIA DE
LOS SUSTRATCS O COMPUESTOS DE MADER’A
UTILZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES,
DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE
CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-
2001-IMNC-2015 /180 FA0N 2N S, PARA
ACREDITARLO DEBERA - PRESENTAR . LOS
CERTIFICADOS CORRESPORNDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADG Y QUE,
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS
DEL ANEXO CORRESPONDIENIE ADJUNTO A LAS
PRESENTES RASFS. ‘ : o

ESTACION DE TRABAIO.; 2 MESA BENCH PARA 4
USUARICS, MEDIDAS ~GENERALES 274.4 'Ch DE
FRENTE X 120CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.
CUBIERTA EN DO3 SECCIONES CADA UNA.DE 137.30
CM DE FRENTE X 120 CM DE FONDO, FABRICADAS A
PARTIR DE  TABLERC . INDEPEMDIENTE  DE
AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM
DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE ! AMIRADC
PLASTICC A BAJA PRESIGON POR AMBAS TARAS,
14 CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENTIA A LA PAQUETE |
ABRASION.LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON
CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILG. ZNIM DE
ESPESOR X 16MM DE ANCHO TERMOFORMADOS, !
ENCOLADOS, PERFILADQOS, REFLADOGS. ‘
REDOMDEADQS, RASCADOS Y 2VLIDDS. TUBIERTA !
CON CUATRG PERFCRACIONES DE 6.5-CM DE
DIAMETRO PARA EL PASQO DE CARLEADO CON
ACCESORIG (GROOMET]L.CUATRC GROCDMET TAPA
DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADG ~CON
DISENO DE 4 LADOS CONCAVOS ¥ 41.A50S
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CONVEXGS FARA PROTECCION ¥ QRGAZACIIN i
DF {05 CABLES DIAMETRO 70MM CON [OGOTIPD |
EN BAJORRFLIEVE DERERA PRESENTAR CERTIFICADS |
FSC A NOMSRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTS '
TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENGCIA DF
LOS SUSTRATOS O COMPUESICS DE MADERA
UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.
DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE
CALIDAD GUE CUMPLAN CON LA NORMA NIMX-CC-
Y001-IMNC-2015  /  1SO - $051:2015,  PARA
ACREDITARLO  DEBERA  FRESENTAR & 108
CERTIFICADDS CORRESPONDIEFF3 A NGMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADC Y QUE
CUMPLA CON LAS ESPECIRCACIONES TECNICAS !
BEL ANEXO CORRESPCNDIENTE ADJUNTS A LAS !
PRESENTES BASES. i

MESAS MULTIUSCS LATERALES PARA 10 PERSONAS
CONFORMADA POR 2 MESA INICIAL PARA BATERIA
CON 1 PATA FINAL Y | PATA INTEEMEDIA MEDIDA
GENERAL DE 67.3 DE FRENTE X 50 ©IM DE FONDO X
75CM DF ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE
TABLERO INDEPENDIENTE 5F AGLOMERADC DE
ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENIO DE LAMINADO PLASTICC A BAJA
PRESION POR AMBAS CARAS, COMN RESISTENCIA AL
DESGASIE Y RESISTENGIA A 1A ABRASION. 08
CANTOS ESTARAN CUBIERTCS CON CANTOS DE
EXTRUSION DF POLIVINILG 23 BE ESPESGRX 16MA : I8

DE  ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, : N
PERFILADOS, REFILADOS. REDONDEADOS, :
RASCADOS Y PULIDOS.CUBIERTA  CON |
PERFORACION. DE 6.6 CM DE.DIAMEIRCH-FARA EL

PASO DE CABLEADD CON ACCESIRID {GROQIMET)

GROOMET TAPA DESMONTABLE' €N PLASTCO P AGUETE ' .
INYECTADO CON.DISENO DE 4 LADDS CONCAYOS =

Y 41ADCS CONYEXOS PARA' PROTECCION . Y !
ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRD 70MM
CON  LOGOTPO . EN  BAJORRELIEVE. TEBERA
PRESENTAR CERTIFICADC FSC A NOMBRF DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADD DONDE
AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATCS O
COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA
FABRICACION DE . MUFBLES. ..0;EHERA . E3TAR !
FABRICADC CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAM CON LA NORMA NMX-CC-900:-IMNC-
2015 / 150 9001:2015, PARA ACREDITARLG UEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPOMDIENTES
A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL FRODUCTO |
TERMINADO Y  QUE CUMPLA  CON  LAS
SSPECIFICACIONES - TECMICAS  DEL ANEXC
CORRESPONDIENTE  ADIUNTO- A7 LAS PRESENTES
BASES. C . S

ESTACION DE TRABAIQ. CONSTA DE: 2 MESA RENCH
PARA 4 USUARIOS, MEDIDAS GENERALES 2744 CM
DE FRENTE X 120CH DE FONDO X 75CM DE ALTURA.
CHBIERTA BN DOS5 SECCIONES CADA UNA DE 13720
M OF FRENTE X 120 CM DE FONDC:, FABRICADAS A
PARTE DE  TABLERO - INDEPENDIENTE  DE
AGLOMERADQ DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM
DE ESPESOR COM RECURRIMIENTO DE LAMINADO
PLASTICO A BAJA PRESION.POR ANBAS CARAS,
CON RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA
ABRASION.LOS CANTOS ESTARAN- CUBIERTCS COM
CANTOS OF EXTRUSION DE POUVINILG 28M 'DE
ESPESOR X 16MM DE ANCHD, TERMOFCRMADOS, . J |
ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILALMOS, FAQUETE \
REDCNDEADOS. RASCADOS Y PULIDOS, CUBIERTA f
CON CUATRD PERFORACIONES DE 4.5 Ch DE
DHAMETRO PARA EL PASD DE CARLEADROD CON i
ACCESORIC (GRGOMET.CUATRO GROOMET-TAPA
DESMONTARLE BN PLASTICO INYECTADO. CORN
DISERNC DE 4 LADOS CONCAVOS ¥ 4LADOS
CONVEXOS PARA PROTECCION ¥ DRGANIACION
DE LOS CABLES INAMETRD 70h-4. CON LDGONMPO
EM BA JORRELIEVE.DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO
FSC A NOMERE DEL EABRICANTE DEL PRGLUCTO s
TERMINADD DOMDE AVALE LA PROCEDENTCIA DE [/

LOS SUSTRATOS © COMPUESTOS DE MADERA
UTILIZADGS EM LA FABRICACION DE' MUEBIES,
DERERA ESTAR FABRICADO CON: ESTANDARES DE
CALIDAD ZUE CUMPLAN CON LA NORMA MMK-CC-
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S00TIMNC-2015  /  i50 930}:2015._ PARA v
ACREDITARLG DEBERA . PRESENTAR .05 i
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NGMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRCDUCTC TERMINADG 'Y SIUE
CUMPLA CON"LAS ESPECIFCACIONES [ECNICAS
DEL ANEXC CORRESPONDHN]E ADIUNID A" LAS
PRESENTES RASES.

ESTACION DE TRABAJO MORULAR, CONSTA DE: 2
MESA INICIAL PARA BATERIA CON 1 PATA FINAL Y 1
PATA INTERMEDIA, MEDIDA GENERAL DE ¥17.3 DF !
FRENTE X 50 -CM DE FONLO ¥ V5CM DE !
ALTURA.CUBIERTA FABRICAD A A'PARTIK DETARBIERO |
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE
MADERA  DE  1éMM  DE  ESPESQR:  CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADD PLASTICC ~ BAJA
PRESION POR AMBAS CARAS. CON RESISTENCIA AL |
DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASISM. LOS
CANTQS E£STARAN CUBIERTOY COM CANTOLS DE
EXTRUSION DE POLIVINILG 2MM DE ESPESOR % 16MM ;
DE  ANCHO, TFRMOFORMADOS. ENTOLADGS, :
PERFILADQS, REFILADOS, RED(GNDEADDS, |
RASCADOS ¥ PULIDOS.CUBIERTA TON
PERFORACION DE 6.5 TM DE DIAMETRO FARA EL
FASO DE CABLEADO CON ACCESQRIQ (GZDOMED P AGUETE
GROOMET TAPA DE§MONTABLE BN T FLASTICO B
INYECTADO CON DISEND DE #LARGS CONTAVOS = :
Y 4LADOS CONYVEXOS PARA PROTECCIOHN Y ENSENANZA. i
ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRC TOMM i
COM LOGOTIPO  EN  BAIQRRELIFVE.DFRERA
PRESENTAR CERTIFICADC FSC A MNOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO JERMIMADO DONDE
AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O
COMPUESTOS DE MADERA _UTLHZADCS EN LA !
FARRICACION DE MUEBLES.DOS, DEBERA ESTAR
FABRICADC COMN ESTANDARES DE CA{'DAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA RMX-CO-$00T-MHGC |
2015 /IS0 001:2015, PARA ACRED{TARLD DEBERA |
PRESEMTAR LOS CERTIFIZADOS CORRESFOMDIENTES
A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADG Y QUE  CUMPLA  CON  LAS
ESPECIFICACIONES  TECNICAS  DEL  ANFXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A A5 PRESEINTES
BASES, )

20

ESTACION DE TRABAJO. MODICAR, ‘1 -MESA DE
JUNTAS CIRCULAR CON MEDIGAS DE 120 TM DE |
DIAMETRG X 75CM ALTURA, FABRICADA CON ;
CUBIERTA DE 120 CM DE DIAMEIRC Y 2 PATAS
ENTRELAZADAS PARA FORMAR BASE EN FORMA DE
CRUZ DE 55 CM DE FONDO EN LA PARTE SUPERIOK,
75 Cw DE FONDO PARTE INFERICR X 70,4 CM . DE
ALTURA, FABRICADAS: A PARTIR DE -TABLERC
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADG DE ASTLLAS D&
MADERA DE  28MMm  DE DSPESOR  CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICC & BAJA
PRESIGN POR AMBAS CARAS, CON.RESISTENCIA AL
DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA -ABRASION. £OS
CANTOS . ESTARAN CUBIERTOS CON CAMTOS DE | PAQUETE
EXTRUSION DE POLIVINILG ZFAM DE-ESPESCR X 28MM
DE ANCHQ, TERMCFORMADOS, DEBERA PRESENTAR
CERTIFCADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANIE DEL
FRODUCTO TERMINADG  DGNDE  AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS
DE MADERA UTILZADDS EN LA FABRICACION DE
MUEBLES, DEBERA ESTAR  FABRICAGC - CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN COR LA
NORMA NMY-CC-9001-IMNC-2015 / I8C 9001:3015,
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENIAN LGS
CERTIFCADGS CORRESPONDIENTES A MGMBRE DEL
FABRICAMTE DEL PRODUCTQ TERMINADG ¥ GULIE
CUMPLA COMN LAS ESPECIFICACIONES TEGMICAS
DEL ANEXC CORRESPONDIENTE ADJUNTC A LAS
PRESENTES BASES. ‘

ESTACION DE  TRABAJQ, 2 ESCRITORIO
RECTANGULAR COCN  ESTRUCTURA -“-]ETALICA, ) |
MEDIDA GENERAL DE 140 DE TWTMIE X 70 CM DE 1
FONDO X 750M DE ALTURA.CUBIERTA FABRIC ALeA A
PARTIR DB TABLEROQ INDEPERDIENTE ~ D
AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM
DE ESPESOR COCKN RECUBRIMIENTD DE L AMINADO
PLASTICO A BAJA PRESKON.POR AMBAS CARAS.
CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCTIA A LA
ABRASION, 10§ -CANTOS ESTARAN CUBIERTOS COM

PAGQUETE i

P

CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE
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ESPESCR X 16MM DE ANCHO. TERMOFORMADOS, | |
ENCOLAROS, PERFILADQS, REFILARGS, '
REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. DEBERA
PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMERE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADD . DONDE
AVALE LA PROCEDENCIA DE L0S SUSTRATOS O
COMPUESTDS DE MADERA UTILZADOS EN LA
FABRICACION DE . MUEBLES, DEBERA  ESTAR
FABRICADO COMN ESTANDARES DE CaUDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CE-900 AMNG-
2015 / 1SC 9001:2015, PARA ACREDITARLG HEBERA
PRESENTAR LGS CERTIFIC ADOS CORRESPEIMDIENTES
A NOMBRE DEL FASRICANTE DEL PRGDUCTC :
TERMINADO ¥  QUE CUMPLA  CON- LA3 E
ESPECIFICACIONES ~ TECNICAS - DEL  -ANEXC
CORRESPONDIENTE ADJUNTO) A LAS PRESENTES
BASES.

ESTACION DE TRABAJO, 1 ESCRITORIO '

RECTANGULAR CON ESTRUCTURA  METALICA, |
MEDIDA GEMERAL DE 140 DF FRENTE X 7G Cm DE
FONDO X 75CM DE ALTURA,CURIERTA FABRICADA A
PARTIR DE TABLERO INDEPEMDIENTE DE
AGLOMERADQC DE ASTILLAS DE MADERA DE-16MM
DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADG
LASTICO A BAJA PRESION POR- AMBAS CARAS.
CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENIA A LA
ABRASION, LOS CANTOS ESTARAN_C;jBiERTC& CON
CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILD ZMM DE
ESPESOR X 16MM DE ANCHO. TERMOFORMADGS,
ENCOLADDS, PERFILADCS, REFILADOS.
REDOMDEADOS, RASCAD(OS Y PULIDOS. DEBERA PAQUETE
PRESENTAR CERTFICADD . FSC A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADRG DONDE
AVALE LA PROCEDENCIA DE 10S. SUSTRATOS C
COMPUESTOS DE MADERA UTILZADOS EN- LA
FABRICACION DF MUEBLES, DEBERA  ESTAR
FABRICADD CON ESTAMDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN- CON LA NORMA NMXY-CC-2C01-IMNG-
2015 /150 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBFRA
FRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES
A NOMBRE DEL EABRICAMNTS. DEL PRGDUCTC
TERMINADOQ Y Qlg CUMPLA  CON LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS PRESEMTES
BASES.

FINANCIEROS

MOGDULO ESCRITORIC DE 200 X 90, A 75
ESCRITORKS CON 4 PATAS, MEDIDA GENERAL DE 200
DE FRENTE ¥ 50 CM DE FONDO X 75CM DE
ALTURA.CUBIERTA EABRICADA A PARTIR DE TABLERO
INDEFENDIENTE DE AGLOMERADOQ DE ASTILLAS DE
MADERA DE 16MM PE ESPESOR CON LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS: MODULO DE RUPTURA DE 113
KG/CME, MODULO DE ELASTICIDAD .DE 176404
KG/CM2, RESISTENCIA INTERNA .DE 408 KG/CM2
SOPORTE DE TORNILLO CARA DE 102 KG, SOPORTE
DE TORMLLO CANTO 73 KG, EXPANSICN 8%,
HUMEDAD DE 5 A 8%, DENSIDAD DFE 440 KG/MT3
TOLERANCIA AL ESPESOR +3MM. CuBIERTA CON
RECUBRIWENTO DE LAMINADO FLASTICC A BAJA
PRESIOM POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIa AL
DESGASTE DE 125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A LA
ABRASION DEC.1 GMS / 100 CICLOS | IEMPERATURA
DE AMPOLLAMIENTO A 140°C. LOS CANTDS — i
a3 ESTARAM CUBIERTOS COM CANTGS DE EXTRUSION PAGIUETE °
DE POLVINILO 2MM DE ESPESCR X idMM DE
ARGCHO, TERMOFCRMADGS, ENGOLADOS,
PERFILADOS, REFILADOS, REDOMDEADOS.
RASCADOS Y PULIDOS. DEBERA  PRESENTAR
CERTIFICADO F5C A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTC  TERMINADO DOMDE  AVALE. LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS
DE MADERA UTILIZADOS EN L& FABRICACION DE
MUEBLFS, DEBERA E£STAR FABRICADD  CON
ESTAMDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN COM LA
NORMA NMX-CC-9001-HaNC-2015 /180 $001:2015,
PARA ACREDITARLO DEBERA  PRESEMIAR 105
CERTIFICADOS CORRESPONDIENIES A NOMSBRE DEL
FABRICANTE DEL PROBUCTO TERMINADG Y QUE
UMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES TECMICAS
DEL ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUMIC A LAS
PRESENTES RASES. |
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PERCHERCS EN MADERA DE PINO TERMINADS EN
POLIURETANO CON MEDIDAS DE 1.70 DE-ALTUTA
24 CON 6 BRAZOS COMO MINIMO, CON REGATON DE | - PIEZA 40
HULE, CON 4 PATAS, ESTRUCTURA PRINCIFAL

CUADRADA

SILLA  EJECUTIVA CGCiv CABECERA. RODAIAS
DUALES TIPC YOYO DE 60 MM DE THAMETR( PARA
PISO DURC ¥ ALFOMBRA, FABRICADA N
POUPROPILENGC DE ALTO IMEACTC, ©ON 12
WERVADURAS. PERNG METALICO OE 26 Mt QUE
ENSAMBLA EM LA BALE ESTRELLA Y ARANDEIAS
METALICAS GUE EVITEN EL DESPREHDIMIENTD ¥ UNA
ViDA OTIL DE MAS MAS DE 98,600 CICLOS.BASE.
CRUCETA DE § PUMFAS DE 277 DE DIAMETRO,
FABRICADA EN  ALUMINIC PULIDO CON 5
NERVADURAS DE REFUERZIO POR PUNTA Y ARO
CENTRAL DONDE  SIENTA  EL  RISTGW.DEBERA
25 CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIBAD ANS/EIFMA PIEZA é

X5.1-2002 PARA ACREDITARLD DEBERA PRESEM7AR e
LCS CERTIFCADOS CORRESPONDIENIES A MGMBRE
DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMIMNADO,
DEBERA ESTAR FABRICADC COMN ESTANDARES DE
CALIDAD QUE CUMPLAN COM LA NORMA HMY-GC- -
P001HMNC-2015 /SO 9001:2015,  PARA
ACREDITARLO DEBERA ., FRESENTAR .08
CERTIFICADOS CORRESPONDIEMIES A-MOMBRE DEL
EABRICANTE DEL PRODUCTO TERMIMADQ Y GQUE
CUMPLA CON LAS ESPECIHCACIONES TECMICAS
DEL ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTQr A LAS
PRESENTES BASES. k3

SILLA QUE TENGA RQODUAJAS DUALES TIPO YOYD
COLOR NEGRO CON BLANCO DE &0. MM. DE
DIAMEIRD  PARA PISG DURD Y  ALFOMERA,
FABRICADA EN POLIPROPILEND DE ALTC IMPACYO,
COM  NERVADURAS, PERNO MITALICC QUE
ENSAMBLA EN LA BASE ESTRELLA Y ARANDELAS
METALICAS QUE EVATEN Et DESPRENDIMIENTO ¥ LNA
VIDA UTIL DE MAS DE 98,00C CICLOS: CRUCETA DE 5
PUNTAS DE (590 MM 27.165").27 "DE DIAMETRC:
FABRICADA BN NYLOM REFORZADC CON
NERVADURAS DE REFUERZO Y. ANILLO CENTRAL BE
ACERO DOMDE SIENTA EL PISTON CON UN LIMITE DE !
% CARGA SUPERIOR ‘A 100 KG. COLOR GRIS.DEBERA PIEZA 15
CUMPLIR CTON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA
X5.1-2002 PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR.
LOS CERTIFICADOS CORRESP ONDIENTES A NOMBRE
i DEL FABRICANTE DEL PRODUCTD TERMINADO,
DEBERA,-ESTAR FABRICADC CON ESTANDARES DE
CALIDAD GUE CUMPLAN CON LA NORMANME-CC-
YO01-4MNC-2015 /iSO - $OD1:201E. TPARA
ACREDITARLOC CEBERA © PRESENTAR - LOS

CERTIFCADOS CORRESPOMDIENTES A NOMERE DEL i
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADG ¥ QUE | \
CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES -TECNICAS

DEL ANEXO CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS .
PRESEMTES BASES . . \J

4

SILLA CON RODAJAS DUALES TIFO ‘rfOYO DF 50 MM \
DE DIAMETRO PARA PISO DURO Y ALFCMBRA, CON
CONCHA  PROTECTORA  FABRICADA  EN
POLIFROPILEND | DE  ALTO IMPACTO TON 12 ‘
NERVADURAS INTERIORES, PERMO METALICO DE 25 | .
MM QUE EMSAMBLA EN iA BASE ESTRELLA Y \
ARANDELAS  METALICAS QUE  EVITRN  EL
DESPRENDIMIENTS ¥ UNA VIDA UOTL 13 MAS DE
98,000 CICLOS.CRUCETA DE 5 PUNTAS DE 24" DE
DIAMETRO, FABRICADA EN NYLON REFCRIADO
7ON 33 MERVADURAS DE REFUERZIO POR PUNTA, 10 \
27 NERVADURAS CENTRALES Y AMILD CENTRAL 'DE PiEZA 40 \
ACERO DOKDE  SIENTA - EL FiSTON. COLOR

NEGRO.DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE
CALIDAD ANSYRIFMA ¥E - 2002 PARA
ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LGS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBEE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINAD®, DEBERA
ESTAR FARRICADD TON ESTANDARES DE CALIDAD
QUE CUMFLAN CON LA NORMA Nm¥-CC9001-
IMNG-2015 7 150 $001:2015, FARA ACREDTARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTIHCADOS |
CORRESPONDIENTES A NOMBRE BEL FABRICANTE
DEL PRODUCTO TERMINADIO Y QUE CUMPLA TON
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SILLA FASRICADA EN UNA PIEZA ENPOLIPROPILEND |

DE ALTA RESISTENCIA, CON DISENO ERGONGMICTS,
REGATONES EM POLIPROPILEND DE ALTA DENSIDAD.
MEDIDAS DE FRENTE 45 CM FORDC 42 5 CR Y ALTOD
82, DFL PISO AL ASIENTG DE 47 ©iA. DEBERA ESTAR
FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-2001-4MNC-
2015 / 1SO $001:2015, PARA ACREDITARLD DEBERA
PRESENTAR 1.0$ CERTIFIC ADOS CORRESPONDIENIES
A NOMBRE DEL FABRICANIE DEL PRODUCTO
TERMINADO Y  QUE  CUMPLA  CON  LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL - ANEXO
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A LAS  PRESENTES
BASES.

PIELA

29

SILLA ESTRUCTURA BASE CUATRC PATAS EN TUBLLAR
REDONDO DE ACERO DE 22.14 MM DE DIAMEIRO
CALIBRE 14 ACABADO EN PRNTURA EN POLYO
ELECTROSTATICA HORNEADIA A 240 GRADDS SOBRE
METAL FOSFATIZADC PARA EVITAR LA OXIDACION
COLOR GRIS, PROTECTOR PLASTICC: Al PISO. DOS
TRAVESANQS DE REFUERIO Y UNION FARRICADOS:
EN TUBULAR DE ACERCS DE 22.14 MM DE DIAMETRO
UNIDOS AL ASIENTO POR MEDIC DE- 4 TORNILOS
ALLEN DE 6 X 35 M, TODAS LAS UMIONES A BASE DE
SOLDADURA DE TIPQO MICRQAILAMBRE LIRS DE
ESCORIA MEDIDAS PATAS FRONTALES 42 CM, PATAS
TRASERAS 42.5CM DE ALTO.ASIENTO SSTRUCTURA
INTERNA EN ASIENTO A BASE DE MULTIPLAY DE
MADERA DOMADA, MOLDEADA Y
CONTRACHAPEADA EN 7 CAPAS DE ¢ mMm DE
ESFESOR, CON 4 INSER1OS METALICOS ROSCADOS
PARA FIJAR ESTRUCTURA. ACCIINAMIENTO A BASE
DE FSPUMA LAMINADA Y CORTADA DS 41 KGS / M3
MINIMO 'DE DENSIDAD CON DISENOS Y FORMAS
ERGONOMICAS DE 4 A 5 G DE ESPESOR, TAPIZADO
EN TELA 100% 100% POLIESTER COM PROPIECADES
REPELENTE DE MANCHAS Y REIADANIE AL FUEGO
DERERA CUMPLIR CON LA NORNA ASTM E84-10 DE
RETARDANCIA A LA FLAMA Y BAJQ EL METODO
AATCC 22 2001 LA HIDRORREPELENCIA DE La TELA.
PARA ACREDITARLO . DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADG, DERERA
ESTAR FABRICADG CON ESTANDARES DE CALIDAD
QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-2001-
IMNC-2015 / 150G 9001:2015, PARA ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR  LOS. CERLEICADOS
CORRESPCNDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE
OFEL PRODUCTO TERMINADG ¥ QUE CUMPLA CON
LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DL ANEXC
CORRESPONDIENTE  ADJUNTO A LAS PRESEMTES
BASES.

PIELA

150

30

SILLA ESTRUCTURA BASE CUATRO PATASENTUBULAR
REDONDG DE ACERO DE 72.!4 MM DE DIAMEIRO
CALUBRE 14 ACABADO EN -PINTURA EN POLVO
ELECTROSTATICA HORNEADA A 240 GRADOS SOBRE
METAL FOSTATIZADRO PARA EVITAR LA OXIBACION
CCLOR NEGRO. PROTECTOR PLASIICO AL PISC,
DOS TRAVESARQS DE REFUERZO ™ Y  UNION
FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERO DE'Z2.14 MM
DE DIAMETRO UNIDOS AL ASIENIO POR MELIKD

TORMNILLOS ALLEN DE 6 X 33 MM, TODAS LAS
UNIONES A BASE DE SOLDADURA CE. TIFO
MICROALAMBRE LIBRE DE ESCCORIA .MEDIDAS PATAS
FRONTALES 42 C#A, PATAS TRASERAS &2.5CM DE
ALTQLASIENTO ESTRUCTURA INTERMA LN ASIENTO A
BASE DE MULTIPLAY DE MADERA. COMADA,
MOLDEADA ¥ CONTRACHAPES LA EN 7 CAPAS DE
9 MM DE ESPESCR, CON 4 INSERTOS METALIZOS
ROSCADROS PARA FIJAR CESTRLCTURA.
ACCOJIINAMIENTO A BASE DE ESPUMA LAMINADA Y
CORTADA DE 41 KGS / M3 MINIMO DE DENSIDAD
CON DISERIOS Y FORMAS ERGONGMICAS CE4 A §
CM DE ESPESOR, TARZADG EN TELA 100% 100%
POLIESTER CON  PROFIEZDADES REFELENTE DE
MANCHAS Y REARDANTE AL FUEGO - DEBERA
CUMPLIR COM LA NORMA  ATSTM EB4°0 DD
RETARDAMGCIA A LA FLAMA Y BAJG EL wmETOLO
AATCC 22 2001 LA HIDRORREPELENTIA DE LA TELA
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- MOBiLiARiO DARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
DE_ A_;.AE_NCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

PARA ACREDITARLG DEBERA  PRESENTAR LOS !
CERTIFCADOS CORRESPONDIENTES A NCMBRE DEL |
FABRICANTE DEL FRODUCTO TERMINADG, DERERA
ESTAR FAERICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD -
QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-EC-9001.
IMNC-2015 / 1SG 9001:2015. R %A ACRESITARLO ;
| DEBERA  PRESENTAR 105 . CERURICADGS '
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE ;
DEL PROBDUCTO TERMINADO ¥ GUE CUMPLA CON
LAS ESPECIFICACIONES TECMICAS DEL ANEXC
CORRESPONDIENTE ADJUNTO A .LAS PRESENTES
BASES. '

SHiA EN PCLIURETANO RODAIAS DUAIES TIPG
YOYO DE 50 MM DE DIAMETRO PARA BI5C GURC ¥ !
ALFOMBRA., CON  CONCHA  PRCTECTORA
FABRICADA EN POLIPROPILENC DE ALTD IMPACTO
CON 12 NERVADURAS INTERICRES, - FERNO
METALICO OF 25 MM QUE ENSAMBLA EN LA BASE
ESTRELLA Y ARAMDELAS METALICAS (U EVIVEN EL
DESPRENDIMIENTO Y UNA VIDA UlIL DE MAS OF
98,000 CICLOS.CRUCETA OF 5 PUMTAS DE 24" DE
DIAMETRO, FABRICADA Eh MYLON REFORZIADO
CON 18 NERYADURAS DE REFUERZO POR #UNTA, 10 : S
NERVADURAS CENTRALES Y ANILLO CENIRAL DE S co |
ACERO DONDE SIENTA® EL'TPISTGM. 2DOLOR L )
23 NEGRO.DFEERA CUMPLIE CON LA. NORMA DE PIFZA. o Es

CALIDAD ANSI/BIFMA, KE1-2002 7 PARA :
ACREDITARLD DEBERA PRESENTAR  LOS .
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NGMERE DEL : ‘
FABRICANTE DEL FRODUCTO TERMINADO. DEBERA ‘
ESTAR FABRICADO CON ESTANDIARES DF CALIDAD s %
GUE CUMPLAN COM LA NORMA NMX-CC-9001-
IMNC-2015 / 150, 9001°2015, PARA ACREDITARLO
DEBERA  PRESENTAR ~ LOS ~ CERTIRTADOS
CORRESPOMDIENTES A NOMBRE DEL FARRICANTE
DEL PRODUCTO TERMINADG Y QUE CUMPLA CON
LAS ESPECIFICACIONES TECH-TAZ DEL: ANEXO
CORRESPONDIENIE ADJUNTO A LAS PRESENTES
BASES. g S i

SILLA SECRETARIAL RODAJAS DUALES TIPO 15YD DE
£5 pMM DE DIAMEIRO PARA PISD DURC Y
ALFOMBRA, FABRICADA EN POUPROPILENO DE
ALTO IMPACTO, CON 12 MERVADURAS {INTERIORES,
PERNC METALICO DE 25 MM QUE ENSAMBLA EN L&
BASE CSTRELLA Y ARANDELAS METALICAS QUE
FVITEN EL DESPRENDIMIENIC ¥ UNA Vila OTIL DE
MAS DE 98:000 CICLOSBASE CRUCETA DE 5 PUNTAS
DE 32.3 CM X 2= 64.6. CM [25.4331" 25" DE
DIAMETRO, FABRICADA EN 70% NYLON Y 30% FIBRA
DE VIDRIO EM COLOR GRIS CON 25 NERVADURAS
3F REFUERZCO Y AMILLC CENTRAL BE ACERC DONDE
SIENTA EL .PISTON CON "UN: LIMITE DE CARGA :
32 MAXIMO DE 134 KG.DFBERA: CUMPLIR. CON LA PIELA 170G
NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5:1-2002 PARA
ACREDITARLS: DERERA FRESENTAR ™ = LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO, DEBERA
ESTAR FABRICADD CON ESTANDARES.DE CALIDAD
QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-2001-
IMNC2015 7 150 9001:2015, PARA ACRECITARLO
DEBERA PRESENTAR LCS CERTIFIZADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE: DEL FABRICANIE

DEL PRODUCTO TERMINADC 7 QUE CUMPLA -CON
LAS ESPECIECACIONES TECNICAS DEL ANEXO
CORRESPOMDIENIE ADJUNTO " A LAY PRESENTES

BASES.
SILLA SECRETAR'AL PARA . iA DE TELA ¥ ’\ \
DESCANSA BRAZOS, RODAJAS DUALES TFC YOYO |

DE 50 MM DE DIAMEIRC- PARS PISO DURO Y
ALFOMBRA, FABRICADA EN POLIPRCPILEMO DE I
ALTG IMPACTD, CON 12 NERVADURAS INTERIORES Y
CONCHA PROTECTORA, PERNC METALICC DE 25
33 MRA GUE ERSAMBLA EN LA BASE ESTRELLA Y PIEZA 21
L ARAMDELAS  METALICAS  QUE  EVITEN  EL
DESPRENDIMIENTC Y UNA VIDA (TIL DE MAS DE
98,000 CICLOS.BASE: CRUCETA DE 5 PUNTAS DE 25"
DE DIAMETRO, FABRICADA EN NYLOMN REFORZADO |
CON 25 NERVADURAS DF REFUERZC POR PUNT ! I
AL CENTRO COLOR GRIS, AMILLO CFNTRAL DE ]
ACERO DOMDE SiENTA . FISTON DERER AL CUMFLIR |
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LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
MO‘N iAR‘iO PARA RENOYACION DE LAS DIVERSAS AREAS
DE AiENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

CON LA NORMA DE CELIDAT ANSE/B%FMA'XS.}-QOO’.Z
PARE  ACREDITARLO DEBERA - PRESENTA® LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC, TEBERA
ESTAR FABRICADC COM ESTAMN.ARES DE CALIDAD
QUE CUMPLAN CON LA NORMA: NMX:CC-5001-
IMNC-2015 / 18O $001:2015, PARA ACREDITRLO
DEBERA PRESENTAR L\JS‘ CER™ ADOS
CORRESPONDIENTES A NGMBRE DEL FABRICANIE
DEL PRODUCTC TERMINADO Y GUE CUMPLA COM
LAZ ESPECIFICACIONES TECHMICAS DEL -ANEXO
CORRESPOMNDIENIE ADJUNTC A LAS P‘?ESENTF::
BASES.

34

SILLA TIPO CAJERO EN FOLIURETAND C,:)wz ARO
CAJERC RCDAJAS DUA.,_EY TPC YOY¥O DE 50 mm
DE DIAMETRG PARA PISC DURGC ¥ ALFOMBRA, COM
CONCHA PROTECTORA FARRICADA EN
POLIPROPILENG DE  ALTO  MPACTS CON 12
MERVADURAS INTERIORES, PERNG METALICO DE 25
MM QUE EMSAMBLA =W LA BARE CSTRELLA Y
ARANDELAS  METALICAS QUE  EVIFEN  EL
DESPRENDIMIEMTO Y UNA VIDA UTH DE MAS DE

98.000 CICLOS.CRUCEIA DE 5 PUINTAN DE 24° DR 5.

DIAMETRO, FABRICADA EN NYLON REFCRIADC
CON 18 NERVADURAS DE REFUERZO POR PUMTA. 10
NERVADURAS CENTRALES ¥ ANILLO CENTRAL GE
ACERG DOCNDE SIENTA  EL PISTON.  TOLOR
NEGRO.DEBERA CUMPLIR CON LA NOGRMA OF
CALUDAD  ANSIBIFMA  X5.1-2002 - PARA

ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR 108

CERTIFICADOS CORRESPONDIENTE) A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRCBUCTO FERMINADC, DERERA
ESTAR FABRICADO.COM ESTANDARES DE CALIDAD
GUE CUMPLAN CON'LA NORMA MMX- CO-5000-
IMNC-2015 / 18O 90012015, PARA AGREDITARLO
DEBERA PRESENTAR- LG, CERTIFCAROS
CORRESPONDIEMTES A NOMBRE DEL FABRICANTE
DEL PRODUCTO TERMINADO Y QUE CUMPLA ©CN
LAS ESPECISCACIONES TECNICAS DEL ANENOD
CORRESPONDIENIE ADJUNTO A LAS ERESENTES
BASES: e

PIEZA

- 40

33

SILLAS ESTRUCTURA TIPC IRINED EN UNA SGLA PIEZA
[E TUBGLAR DE ACERC REDONMDO DE 27.20 MM DE
DIAMETRO ACABADG EN PINTURA EM FOLVO
ELECTROSTATICA HORNEADA A 240 GRADOS SCRRE
METAL FOSFATIZADO, PARA EVITAR LA OXIDACION
EN COLOR BLANCO, AL FRENTE.CON REGATORES
EN POUPROPILENO EMNSAMBLADOS CON 2
TORNILLOS PARA CONIACTO CON FL FISO DE 2.2
M FREMIE X 2.5 CM FONDO X 3.6 CM ALTC, EN LA
PARTE POSTERIOR DE 13-MM DE DIAMETRG. EN LA
PARTE SUPERIOR  BASE DF TUBLULAR CUADRAD(O DE
ACERO EN CALIBRE 16 [E 17,1 CM DE FRENTE FOR
335 DE FONDG PARA FIJACION-DE ASIENIOY
RESPALDO CON 4 PUNTOS DE UNION AL ASIEMTO
POR MEDIC DE 4 TORNILLOS ALLEN DE&XZE MM ¥ 4
RONDAMAS, FLACA CON TRES PUNTCS DE UNION
PARA EL RESPALDQ. PORF MEDIO OF 3 TORMLLOS
ALLEN DE § X 16 MM. MECIDAS 54 ©M MINIMA 55

CM MAXIMA DE FRENTE, 56 CM DE FONDO, 34 CM-

DE  ALTO.ASENTO  ESTRUCTURA . IMTERNA  EM

POLIFRGFPILENQ DE ALTA DENSIDAD DE 4 MM DE |
ESPESOR, CON 2 PIVOTES PARA-UNIR CONCHA

GECORATIVA CON PLIAS, ACCJINAMIENTE A BASE
DE ESPUMA DE POLIURETAND DE 58 KC/ME MINIMO
DE DENSIDAD COM - DISENOS Y. " FORMAS
ERGOMOMICAS DE 6.5 & i1 Zm DE. ESFESOR
ESPESOR.DEBERA "CUMPLIR COM LA NORMA DE
CALIDAD ACORDE AL METODO SO 845:2006-DE LA
DENSIDAD DEL POLIURETANO ¥ LA RESISTENCIA A L3
FLAMA ACORDE AL METGDO ASTM D 5132:90. PARA
ACREDITARLG DEBERA PRESENT AR LOS
CERTIFICADCS CORRESFONDIENTES A NEIMBRE DEL
FABRICANTE GEL PRODUCTO TERMINADC:, DERERA
ESTAR FABRICADD CON ESTANDARES DE CALIDAD
QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-C
IMNC-2015 7 18O 001:2015, FARA ACEK

DEBERA PRESEMTAR LOs
CORRESPOMDIENTES A NOMBRE DEL
DEL PRODUCTO TERMINADG Y GUE CUMPLA CTOM
LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL. ANEXD

PIELA

A
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CONVOCATORIA LiCITAClON PUBLICA LOCAL CON

~ LON*”URR""@C&A DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE !.i("!fAClON LPCC-038/2023 FARA LA ADQUISRCION DE
mcaummc PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

. DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN,

CORRESPONDIENTE  ADJUNTO A LA’S PRESENTES

BASES _ !

SUBTOTAL

PIVA

TOTAL

Nombre v firma
Representcinfe iegal de la Empresa
(Lugary fecha)

* Deberd ser elaborado en computadora debidamente firmado y anexarlo deniro de
su sobre correspondiente, ademds entregar una USB que contenga este formato en
Excei.

* Bl ticitante deberd ofertar sus precios de acuerdo a las caracieristicas y condiciones
soficitadas en las bases.

* Bl Licitante incluird una soid opcién de cada bien y/o servicio oferfade.

y‘d‘\( Pagina 51 de 88




OO uV()(. TORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCJ*REHL!# DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LaLi?hCiON LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE;A_'I'ENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

ANEXC &
GARANTIA:

COMITE DE ADQUISICIONES DEL O.P.D. “SSMZ”
PRESENTE

ME REFIERO A Ml PARTICIPACION EN LA LiCITACiON LPCC-038/2023 PARA LA
ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS DE
ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN

C. (Nombre compieto _dei representante legal dei Licitante), representante legal del
(nombre completo del Licitante}, me comprometo en caso de adjudicacién en Ia
licitacion publica con concuirencia del Comité de Adquisiciones con numero LPCC-
038/2023. ¢ favor y a disposicion dei Grganismo PUblico Descentralizado Servicios de
Salud del Municipio de Zapopan, con RFC: SSMOT0830UE3 y domicilio en ta calle Ramdn
Corona 500 Col. Centro, Zapopan, Jalisco. C.P. 45100, para garantizar por parte de
“nombre y direccion completos del Liciiante” el estado de ios bienes y/o servicios, asi
como la reparacidn de los defectos v vicios ocultos que pudieren aparecer y que me
sean impuiabies asi como el fie! v exacio cumplimiento de todas y cada una de las
obligaciones y especificaciones contraidas mediante  contfrato derivado de la
Licitacion PUblica Con Concurrencia del Comité de Adquisiciones ndmero de
licitacion: LCITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA
RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE
ZAPOPAN, por io que, en caso de incumplimienic a cualquiera de las obligaciones
contraidas, se hard exigible.

La garantia estard vigente durante ei plazo gue conternple el contrato, y se mantendra

asi en caso de substanciacion de juicios o recursos hasta su total resolucidn. La garantia
sdlo podrd ser cancelada mediante la prasentacién de un escritc para dicho fin por

parte del beneficiario de i garanfia.

| Nombre y firma
Repiesentante legal de la Empresa
{Lugar y fecha)
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CONVOCATURIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CORCURKENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LUICITACION: LPC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

ANEXO ¢
CARTA DE AFGRTACION CINCO AL MILLAR

COMITE DE ADQUISICIONES DEL O.P.D. “SSMZ"
PRESENTE o

ME REFIER(;) A Ml PARTICIPACION EN LA HCITI}C]C’)N: LPCC-038/2023 PARA LA
ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS DE
ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL BE ZAPOPAN

en mi calidad de representante legal de la

empresa ‘ ' bajo protesta de decir verdad
marnifiesto que de acuerdo ol arficulo 59 fraccion XVl de la Ley de Compras

Gubernamentales, Endgjenaciones y Cbanfi'ofociéh de Servicios del estado de Jdlisco y
sus Municipios: ____ {indicar) (Sf AUTORIZO) O (NO AUTORIZO), el no

indicario seré motivo de descalificacion, que me sea retenida mi aportacion del cinco

al millar del monto total dei contrato, antes de VA, pora que sea aportado al Fondo

Impulso Jalisco.

Manifiesio que esta refenciéon no tendrd repercusion en ia integracion de mi propuesta

econémicao.

Nombre vy firma
Representante iegal de_icl Empresa
(Lugar v fechaq)
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’“E’J OCATORLA JCI'IF\UON PUBLICA LOCAL CON

COw, QRKLF‘I_ 1A DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
Satud DE LiCi?ACaO‘Q LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
j e i MYBILARIQ PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
- DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

- ANEXO 10
FORMATO DE ENTREGA DE FICHAS TECNICAS Y/O CATALOGO REFERENCIADO

ME REFIERO A Ml PARTICIPACION EN LA LUCITACION: LPCC- 038/2023 PARA LA
ADQUiSICION DE MOBILIARIO PARA RENOVACION DE iAS DIVERSAS AREAS DE
ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN

RENGLON | UNIDADDE = | . ' DESCRIPCION
MEDIDA -

El no entregar hchqs técnicas y/o cerhf“ cados referenciados serd motivo de
descalificacion

Nombre y firma
Representanie legal de la Empresa
{Lugar y fecha)
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CONYVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON

CONCGNnﬁ‘\afZX?A DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERQ

Safud . DE-. iCiTACiON LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
ORI MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
 DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

ANEXO 11
CERTIFICADOS

ME REFIERO A Mi PARTICIPACION EN LA LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA
ADQUISICION DE MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS DE
ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN

en mi calidad de representante iegal de ¢ empresa
bajo protesta de decir verdad rnanifiesto Que mi representada. se compromete a
presentar los cerfificados de calidad corespondientes a cadia partida.

Nombre y firma
Representanie legal de la Empresa
{Lugar v fecha)
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CONYOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CG VQCLIRPENC‘A DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICTTALION: LECC- -038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
- MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

ANEXQO 12
CARTA DE GARANTIA REFERENTE AL MOBILIARIO OFERTADO

COMITE DE ADQUISICIONES DEL C.F.D. "SSMZ”
PRESENTE

Me refiero a mi parficipacion en i Uciiacidn Plblico LPCC |, reiativa a o
Adquisicién de {Nombre de la Licitacidn), tal y come se indica en ias bases que rigen
estaiicitacion. Sobre el particular, el suscrito (nombre del representante), en mi calidad
de [cardcter con el que se ostenta), del iicitante (nombre del licitante), expido la
presente Poliza de Garantia contra defecios de fabrcacién o vicios ocultos,
deficiencios © mola calidad de los servicios, insumcs, refacciones y asi como la
existencia de los consumibles necesarios para e corecto funcionamiento de los

equipos objeto de ia presente “LICITACION", por &f perlodo de 5 (cinco} anos.

En caso ae resultar adjudicado;, per medio de ia preseme poliza me obligo a sustitulr,
durante el periode de garanita. los bienes que resulten con algin defecto de
fabricacién, vicios ocuitos, deficiencias o mala calidad de los bienes, en un lapsoe no
mayor a 10 {diez) dias hdbiles posteriores a io nofificacién por parte de Ia
“"CONVOCANTE" via telefénica y/o a ifravés de correo elecirdnico del imperfecto,
comprometiéndome a prestar el servicic en apego ¢ ios condiciones, caracteristicasy
especificaciones técnicas adauiridas ¢n ia licifacion.

Asi mismo garantizo gue la prestacion del servicio de la reposicidn del bien que
efecile, serd en el domicilio de tc "CONVOCANTE", en sus respectivos horario
establecidos, segun comresponda. N

Si durainte el pericde gue garantice lo astabliidad, el bien sufriera dafioscambios fisicos
notables por causas imputaples al “PROVEEDOR”, éste serd devuelto y canjeado por
uno nuevo, de iguales caracteristicas y especnﬂcocnones técnicas de las sefialadas
originalmente. : :

Los costos y gastos que origine dicha accién correrdin ¢ cargo de mi representada.

Deberd ser presenfada en.hioja membreiada cob sello deél “LICITANTE", firmada por &l
o a través de su representante c¢on facultades suficientes, especificando las
caracteristicas y vigencia de dlcha garqnhc deblendose incluir en el sobre de su
“PROPUESTA™. : =

, Nombre v firma -
Representante lega!l de ia Empresa
(Lugar v fecha]
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— ~ CONVSCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON

CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
| Satud DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
j amoee . MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
| DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

ANEXO i3
CONSTANCIA DE VISITA DE CAMPO

En el presente formato haceinos constar que hemos acudide a la direccion
establecida en la convocatoria pard la revision de ias instaiaciones para la revision y
evaluacién del concepto que se establece en las bases de licitacion.

UNIDAD R ' FECHA DE VISITA

Empresa:

Nombre v firraG ' Nombre, selio v firma

(Licitante) : {Area Requirente)

I
Nombre, selle v firma Arec Convocante
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JORVOCATORIA LCITACION POBLICA LOCAL CON
CONLURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-036/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOEILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
| DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

ANEXO 14

CARTA DE RES__'PALDO DEL FABRICANTE

Carta de respaldo del Fabricante

En caso de ser distribuidor orimario:

Carta de respaide del fabricante a EL LICITANTE en hoja membreiada con firmas
originales y del representante legal dsi disiribuidor primario, conde se mencione para
que bien tiene el apoyo para ventas al OPD Servicios de Saiug del Municipio de
Lapopan. g

Se deberdn incluir los datos de cortacio del representante legal para posible
verificacion.

En caso de ser disfribuidor secundario:
Carta de apoyo del distribuidor primario en México al LICITANTE en hoja membretada
con firmas originales del representante legal del distribuidor primario en México, de -
se mencione para que bien tiene el apoyo para ventas al OPD Servicios de Salud as) _
Municipio. : \ y A
Se deberdn incluir los datos de contacto del representante legal para posibl !

/

verificacion.

4

Nombre y firma
kepresentanie legal de la Empresa
{Lugary fecha)
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CORVOTATORIA UCITACION PUBLICA LOCAL CON

CONCLRZENCIA DEL TOMITE DE ADQUISICIONES NOMERO
DE LCITACION: LFCC- -U38/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBILIEZIS PARA RENGVACION DE LAS DIVERSAS AREAS
Dt H"IENCION OEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

“ANEXG UNICO"

El presente anexo contiene la descripcidn puntual y detaiiaga de los bienes

solictados.

| DONDE AVALE L% PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA

ARCHIVERO HORIZONTAL 3 GAVETAS DE ARCHIVO, MELIDAS GENERALES DE 90CM ERENTE X 55CM FONDO X
102 CM ALTURA.FABRICADG A PARTIR DE TABLERQ INDIPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE
WADERA DE 16MMY 28 MV DE Z5PESOR RESPECTIVAMENTE CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO
A BAJA PRESIOM POR AMBAS CARAS CON RESISTENTIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION LOS
CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILG 2MiM DE ESPESOR X 16MM Y 28
MM DE ANCAHQ, TEXMOFORIMADUS. ENCOLADODS, PERSILADOS, REFILADQS, REDONDEADOS, RASCADOS ¥
PULIDOS. DEBERA FUESENTAR CLRTIFICAGO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC

FABRICACIGN DE MUEBLES. CUERPO DE ARCHIVERD CON CUBIERTA SUPERIOR DE 28 MM DE ESPESQR DE 90
CM DE FRENTE X 55 CM OE FOMDO, LATERALES DE 28 MM’ DE ESPFSOF DE 53 CM DE FONDO X 97 CM DE ALTO
CON GUIAS DE CORREIERAS SMEALINA DA%, EN LAPARTE iNFERlQR DE CADA LATERAL LLEVA DOS CANALETAS
METALICAS PARA 28N, CON 2 BARRENOS-PARA FIIACION ¥ ROSCA 5/26 AL CENTRO DONDE SE COLOCAN
LOS NIVELADORES Ot J." DHAMETRO CON ESPARRAGO METALICO 5/16 X 1. REFUERZO INFERIOR CENTRAL DE
Z8 MM DE E5PESOR DE 49.5 Civi DE FONDO X 8 CM OE ALZTO,RESPALDO DE 16 MM DE ESPESOR DE 84.4 CM
DE FRENTE X 97 CM DE ALTC ZWCLO EN MELAMINA DE 16 MM DE ESPESOR DE 84.4 CM DE FRENTE X 8 CM
DE ALTQ.TRES GAVETAS CON RESPALDO Y FRENTE INTERIGR DE 16 MM DE ESPESCR DE 78.6 CM DE FRENTE
¥ 23.4 CM OE ALTO,LATERALES DE 16 MM DE £SPESOR OE 41.7 CM DE FONDO X 23.4 TM DE ALTG, CON
CORREDERAS EMBALINADAS DE EXTENSION COMPLETA TOTAL 450 MM CON CAPACIDAD DE CARGA 45XG,
DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.5-2008 PARA GAVETAS, CAJONES Y
CORREDERAS.PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LO5 CERTIHCADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE
DEL FABRICANTE DEL PRODUICTC TERMINADO. CON RIEL PORTA FOLDERS PLASTICO, BARRA DE ALUNMENIOQ ¥
SOPORTE PLASTICO TIPO GANCHE PARA BARRA DE SLUMINIC EN SISTEMA DE ARCHIVO COLGANTE PARA
FOLDERS TAMANO OFICIOEN GAVETA, FRENTES DE GAVETAS DE MELAMINA DE 16 MM DE ESPESOR DE 90
CM DE FRENTE X 29.5 CM DE ALTD Y PISO.DE GAVETAS EN MELAMINA DE 6 Miv DE ESPESOR DE 80 CMi DE
FRENTE X 35.9 CM DE FONDQINTER ORES DE CAIGH Y GAVETA EN COLOR COMUN GRIS CLARO, BLANCO O
NEGRO.CUENTA CON CERRADURA [ZE SEGURIDAD DE CILINDRO INTERCAMBIABLE COMN SISTEMA DE BLOQLUEQ
DE TODOS LOS CAJONES.JALADERAS DE BARRA DE ALLUMINIO ANODIZADO EN INYECCION DE ALEACION DE
ALUMINIO 50LIDO CON GISENC CURVO FRONTAL.PARA AGARRE DE 140MM DE FRENTE, 18 MM DE FONDO
14MiM DE ALTO CONTORNILLO 4%25MM, SI3TEMA DE ARMADO TiPo MINIFIX, A BASE DE INSERTO CASQUILLD
DE.BRONCE DE 121\:’M PERNC ROLADO PARA INSERTO CON- ESPARRACO ‘6MM, CANDADD MINIFIX PARA
1OMM ¥ 25MM'Y TAPA GE PLASTICA PARA CA'\IDADO FARA ENSAMSLE ¥ cLLM(‘ION RECUIERE, PIJAS AUTO
ROSCABLE & X 1/2 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, PUAS AUTO ROSCABLE 8 ¥ 2 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA,
RONDANAS —132 X 177 PlLanA GALVANL ZADA Y TORMILLOS 4NMM X 250 CABEZA QUESO (CRUZ
CAL\;ANIZADO DEBERA ESTAR FABRICADO- CON FSTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NCRMA
NMX-CC-8001-MNC-2015 7 150 2001:2015, FARA ACRFD‘TARLO DESERA PRESENTAR iLOS CERTIFICADOS
L,ORRt;SPOND!ENTEQ & NOMBRE GEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADG.

1 AMBAS CARAS Gt 15Mivi OE ESPESOR CONCANTO PERIMETVRAL-DE EXTRUSION DE POLIVINILO DE 2MM DE

| DE ALYD, SU CARA PRINCIPAL ES DE AGLOMERADO MELAMINICO ANBAS CARAS DE 16MM DE ESPESOR CON
 CANTO PERIMETRAL DE EXTRUSION DE POLVINILO DE MM OE ESPESOR. CON SISTEMA DE 3 BISAGRAS

ARCHIVERD ME}_AMINA TiPO, LIRRERT! (_,’EN TREPANOS CON PUERIAS ¥ CHAPA MEDIDA DE 90 FRENTE X 36
FOND(G X 195 CM ALTURA, CUBIERTA DE 16 MM DE ESPESOR DE 38.8 UM DE FRENTE X 34.4CHA DE
FONDO,RESFALDO DE 16 7AM DF ESPESOR DE 86.8 DF “RENTE ¥,187.2 CM DF ALTG, LATERALES DE 26 M
DF £SPESOR DE 34.4 CMI DE FONEO X 188 DE ALTO, PISO DE 28 MM DE ESPESCR DE 86.8 CM DE FRENTE X
32.6 CM-DE FONDO, ZOCLG DE 15 MM DE ESPESOR DEE6.8 €M DE FRENTEX & CM DE ALTO ,CUBRPC
FABRICADO EN TABLERO INDERENIHENTE DE AGLOMFRADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 28MM Y 16!\;1?:1%5\
ESPESOR RESPECTIVAMENTE, GO RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICS A BAIA PRESION POR AMBAS
CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION. CANTO PERIMETRAL DE EXTRUSION

!

DI POUIVINGO DF ZMM DE EFPESOR X 16MM Y 2BMM DE-ANCHO RESPECTIVAMENTE, TERMOFORMAD% i

| ENCOLADO, PERFILADO, REFILATO, REDONDEADG, RASCADO Y PULIDC. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO :S
{

SUSTRATOS G- LOMPUESTOS Dt MADERA U HL:ZADOF. EN LA %ARR'C#CI(‘)N DE MUEBLESSISTE
ARMADC TIPD MINIFIX, A BASE OE INSERTO CASQUILLO DE BROUNCE DE 12MM, PERNQ ROLADO
INSERTG DE 43MM, CAJA MiNiFIX DE-28 Y/0O 16%M Y TAPA DE FLASTICO.SISTEMA DE NIVELACION
COMPUESTO POR INSERTO ZAMAC DE 13Mvi CON ROSCA 5/16%,4 MVELADORES PLASTICO CON PROTECCION
METALICA DE 1" DE DIAMETR( CON ROSCA 5/16”. 1 ENTREPARO FI20, FABRICADO EN AGLOMERADO DE 36.8
CM DE FRENTE ¥ 32.6 CM DE FOMDO Y. 3 ENTREPAROS AUSTABLES ENTRES MIVELES DE 86.8 CM DE FRENTE
X 32 ©M DE FONDG, FABRICADOS £N AGLOMERADQ MELAMINICG EN AMBAS CAPAS DE 28 MM DE ESPESOR
CON CANTC PERIMETRAL DE :IXTRUSION GE POLIVINILO DE 2MM DE ESPESOR, MENSULAS PARA
ENTREPANQOS. 2 FUERTAS SUPERIORES CE AGLOMERADG MELAMINICO EN AMBAS CARAS DE 16MM DE
ESPTSOR DE 44.8 CM DE FRENTE X 107 CM DE ALTO, SU CARA FRINCIPAL £3 DE AGLOMERADC MELAMINICO

FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE GiL PRODUCTO TERMINADO DOWDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LO
]

ESPESOR. CON SISTEMA DE -2 BiSAGRAS BIDIMENSIOMAL EN CADA UNAZ PUERTAS INFERIORES DE
AGLOMERADC MELAMIMICO v AMBAS CARAS DE 16MM UE ESPESOR ES DE 44,8 CM DE FRENTE X 72.8 CM

BIDIMENSIGNAL EN CADA UNA.4 JALADERAS DEf BARRA DE ALUMINIO ANODIZADO EN INYECCION DE

ALEACION DE ALUMINIO SELIDT COM EASERD CURVO FRONTAL PARA AGARRE DE 140MM DE FRENTE, 18 MM

\_\ \
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C()) i\ ‘J(..MORIA L!CITACION PUBLICA LOCAL CON
CORC EEGC’A DEL-COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LEFIT&CJC)N LPCC- 038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
Mﬁ&iﬁmﬂ& FARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEl HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

| CON ESTANDARES Df CALIDAD CIUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CGC-9G01-MNC-2015 / iSO 9001:2015,

1 DEFONDO 14MM DE ALY O CON TC TORNILLO 4X25MM. CERPADURA DE DOBLE LENGUETA PARA INSTALARSE EN
| PUEATAS ABATIBLES DOBLES DE- MELAMINA. INCLUYE PARA FIJACION PIIAS AUTORQSCABLE 6 X 1/2 CABEZA
CONICA CRUZ NEGRAY. PIJAS AUTORQSCABLE 6X3/4 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA. DEBERA ESTAR FABRICADO

PARA ACREDITARLO DEBERA - PRESENTAR 108 CEF.TIHLADOS CORRESPONDI{ENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCID TERWIINADO. -

ARCHIVERO MELAMINA TIPO LIBRERO C/ENTREPANOS SiN PUERTAS, MEDIDAS DE 90 CM FRENTE X 36 CM
FONDO X 180 CM ALTURA. CUBIERTA SUPERIOR E INFERIOR ¥ REPISAS 11 FIJA Y 3-AJUSTABLES EN ALTURA
FABRICADAS EN TABLERQ INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 28MM DE
ESPESOR, CON RECUBRIMILNTD Ei¥ LAMINADCG PLASTICO A BAJA PRESION EN AMIBAS CARAS, COSTADOS,
ZOCLO Y PANTALLA A PARTIK DE AGLOMERADO 'DE-ASTILLAS Df. MADERA DE 28 ¥ 16MM DE ESPESOR
RESPECTIVAMENTE, CON BECUBRIMIENTO DE LAMINADC-PLASTICO A BAIA PRESION POR AMBAS CARAS CON
RESISTENCIA AL DESGASTE DEBERA PRESENTAR CERTIFWCADO £SC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTC TERMINADC DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOSO COMPUESTOS DE MADERA
UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES. CON CANTO DE EXTRUSIGN DE PCLIVINILO DE 2 MM DE
ESPESOR, TERMOFORMADO. LIBRERQ CON SISTEMA DE ARMADO MINIFIX, & BASE DE INSERTO CASQUILLO
DE BRONCE DE 12MM, PERND RCLACO PARA INSERTO DE 43MM, CAIA MINIFIX DE 28 ¥/0 16MM Y TAPA
MINIFIX DE PLASTICT. SISTERSA DE NIVELACION COMPUESTO POR INSERTO ZAMAC DE 13MM CON ROSCA
5,’16’", NIVELADOR PLASTICO DE 1° DE DIAMETRO COM ROSCA 5/15". DEBERA ESTAR FASRICADO CON
ESTANDARES DE CALIDAD GUE CUMPLAN CON LA NORRA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 150 9001:2015, PARA
ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LGS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A KOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO.

ARCHIVERO 4 GAVETAS. MEDIDAS GENERALES FRENTEAE.3 CM X ALTO132 CMX PROFUNDIDAD 63.5 CM

CUERPO CONFORMADO POR UMA CUBIERTA SUPERIOR EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 22.UNA SOLA

PIEZA PARA LOS COSTARDS ¥ PESPALDO EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE 24.CICLO INFERIOR AL FRENTE,
EN LAMINA ROLADA EN FRIQ' 22,4 REFUERZOS VERTICALES EN LOS COSTADOS EN LAMINA CALIBRE

22.DIVISORES FRONTALZS ENTRE GAVETAS.FONDO DE' LAMINA GALVANIZADASISTEMA DE COSTILLAS

TROQUELADAS PATENTADAS LOS COSTADDS ¥ RESPALDO.EN UNA SOLA PIEZA DE LAMINA GALVANIZADA

CALIBRE 24.COSTADOS. ALTQE PARA FOLDER COLGANTE FRENTE EN LAMINA ROLADA EN FRIO CALIBRE

24 JALADERA DE ALUMINIO ATORNILLADA.PORTA ETIQUETA DE ALUMINIO SOBREPUESTA.CORREDERA DE

SUSPENSION EMBOLINADA  TELESCOFICA DE * MAXIMA  SXTENSION.TODO  ENSAMBLADG  SING
SCLDADURA. FERRADURA DE cu_. NDRO REMOVIBLE.CON BOTON DE SEGURIDAD EN CADA GAVETA PARA

EViTAR QUE SE ABRA ACCIDEM TALMENTE NCLUYE LN SEPARADOR POR GAVETA PINTURA LIQUIDA DE

APL‘CACION ELECTROSTATICA LOLOR A ESCOGER.HORNEADA A 162 GRADOS CENTIGRADOS EN CUERPO

5)(TERIOR ¥ FRENTES DE GAVETAS.DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN

CON LA NORMA NMX-CC-S001-IMNC-2015 / 150 5001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS

CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO

ARCHIVERO VERTICAL 4 GAYETAS DE ARCHIVO, MEDIDAS GENERALES DE 50CM FRENTE X 550M FONDO X
125.5CM ALTURA.CUBIERTA SUPERIOR -DE 28 MM.DE ESPESOR 'DE 50 €M DE FRENTE X 35 CwM DE
FONDO,RESPALDO DE MEUAMINA DE-16 MM DE 44.3 CM DE FRENTE ¥ 121 CM DE ALTC,LATERALES EM
MELAMINA DE 28 MM -DE 53.4CM BE FONDO X 121-Civi DE ALTO EN LA PARTE INFERIOR FLIC LLEVA DOS
CAJETES DE 4.5 CM DE FRENTE X 2 Civi DE ANCHO 2 v DE ALTO, COrd UNA PERFGRACION AL CENTRO DONDE
53¢ COLOCA EL REGATON NIVELALDP REFUEAZO INFERIOR FRONTAL DE 28 MM-DE 44.3 CM DE FRENDE X 16
CM DE ALTC,PISO Ly GAVETAS Eif MELAMINA DF 6 My DE 482 CM OE FONDO X 38.9 CM DE FRENTE,
RESPALDO ¥ FRENTE DE- GAVETAS EN MELAMINA DE 26 MM, 385 CM DE FRENTE X 246 CM D
ALTC,LATERALES INTERICRES DE GAVETAS DE MELAMINA DE 16 MM 50 CM DE FONDO X 24.6 CM DE ALTO
0N PORTA FOLGER PLESTICO, FRENTES DE-GAVETAS DE MELAMINA DE 16 MM DE 50 CM DE FRENTE X 28.
CM DE ALTO, FABRICADOS A PARTIR DE TABLERD INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADER
DE 16MM Y 28 MM DE CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO & BAJA PRESION POR AMBAS CARAS,
CON RESISTENTIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A L ABRASION . DEBERA PRESENTAR CERTIFICADQ FSC A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS
G COMPUESTOS DE MADERA unumncs EN LA FABRICACION DE RUEBLES. LOS CANTCS ESTARAN
CUBIERTQS CON CANTOS. DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESGR X 16MM ¥ 28 MM DE ANCHO,
TERMOFORMADCS, EN(OL'\DUS PERFILADOS, REFILADQS, REDONDEADDS, RASCADOS ¥ PULIDOS.
CORREDERAS DF FXTENSION COMPLETA EN CAIONES DEBERA CUMPUER CON LA NORMA DE CALIDAD
ANSI/BIFMA X5.5-2008 PARA GAVETAS, CAIONES ¥ CORREDERAS.PARA ACREDITARLD DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTD TERMINADO, SISTEMA DE
ARCHIVO COLGANTE PARA'ECADEPS TAMARD CARTA ¥ GFICIO T GAVETA, 4 IALADERAS DE BARRA DB
ALUMINIO ANODIZADD EN INYECCION DE ALEACION DE ALUMINIO SOLIDO 20N DISERD CURVE FRONTAL
FARA AGARRE DE 140MiM DE TRENTE, 18 P DE FOMDC LHMM DFE ALTO CON TORNILLO 4X25MM.SISTEMA
DE ARMADO TIPO MIiNIFLY, A BASE D8 INSERTO CASQUILLO DE BRONCE DE 12h4M, PERNO ROLADO PARA
INSERTO DE 43MM, CAJA MINIFIX DF 16MAS ¥ TAPA DE PLASTICO. CUENTA CON CERRADURA DE SEGURIDAD
DE CiLINDRG INTERCAMBIABLE [OW SISTEMA DE BLOGUEQ DE TODOS LO5 CAMONES, CUENTA CON 4
REGATONES NIVELADORES PARA AJUSTE B ALTURA CON LN RANGO DE CARRERA DR HASTA 20MM.DEBERA
ESTAR FABRICADC CON ESTANDARES. DE CALIDAD QUE CUMPLAN COM LA NORMA NMX-CC—E}UOHMNGﬁ
/15C 2001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOM

DEL FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADO,

BANZAS TANDEM ACOIINADAL DE 3 PLAZAS. REGATONES FABRICADOS EN PV INVECTADD CON ALMA DE
| ACERO Y BARRENO ROSCADC, DL 7.5CM DE DIAMETRO ¥ ALTUPA DE 17. 90 MM, PATAS FABRICADAS EN
INYECCION DE ALUMINIO, CON £1.ACA SUPERIOR OF 12 X T4CKI-Y 12MM DE £SPE50R, CON 4 PERFORACIONES
EARA FUUARSE POR MEDIO DE 4 TOIRNILLOS DE 8 X 25 140 CADA UNA A LA TRABE HORIZONTAL, PATAS CON
DISENO CASCADA DE 7.1 CM EH S1:-PARTE'MAS ANCHA HASTA 3.5CM, CON NERVADURAS INFERIORES DE

REFUERZO DESDE 7 14/.5TA 20 Wil DE ESPESOR ¥ LiSERNG COM 2 PERFORACIONES N NERVADURAS. FINAL DE
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LA PATA CON RECEPTACULOACADA LADO DE 8 CM DE DIAMETRO PARA RECIBIR REGATONES AJUSTABLES EN
ALTURA. PATAS CON ALTURA TOlAL DE 21.5 CM ¥ FONDO DE 63CM,TRABE HORIZONTAL FABRICADA EN
LAMINA DE ACERQ COLD ROLE ED CON ESPESOR DE 2MM, CON TRATAMIENTO FOSFATIZADO PARA LIMPIEZA
DEL ACERQ. TRABE CCN FORMA DE TRIANGULO EQUILATERG, CON MEDMDA DE 14CM POR LADO. EXTREMOS
DETRABE CON EL MISMO MATERIAL Y ACABADO DANDO LA APARIENCIA DE SER UNA SOLA PIEZA, TRABE CON
| 48 PREPARACIONES INTERNAS ROSCADAS PARA RECIBIR SOPORTES DE ASIENTO, SOPORTES DE RESPALDO,

PATAS Y DESCANSABRAZOS, TODOS UNIDQS CON TORNILLERTA ALLEN. MEDIDA 176.5 CM DE LARGO. ASIENTO
Y RESPALDO EN 2 PIEZAS SEPARADAS FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO COLD ROLLED CON ESPESOR DE
2MM Y DISERO ANATOMICO MULTIPERFORADO A BASE DE PEQUENOS ORIFICIOS DE FORMA OVAL Y
CIRCULAR INTERCALADOS, OVAL CON MEDIDAS DE 9 X 4MM Y CIRCULARES DE 4MM, SEPARADOS 5.5MM EN
SENTIDO HORIZONTAL'Y VERTICAL PARA UN TOTAL DE 1024 PERFORACIONES POR ASIENTO Y 1024 POR
RESPALDO. EL NIULTEPERFORADO PERMITE LA EVACUACION DE RESIDUOS SOLIDOS PEQUENOS, ASI COMO
LiQUIDOS. TERMINADOD BOLEADO N RESPALDO Y EN ASIENTC. ASIENTO Y RESPALDO CON 6 PUNTOS DE
UNION A SOPORTES INT £RCALADOS A BASE DE BARRENQ ROSCADO Y TUERCA CON CABEZA BOLEADA.
ACABADO PINTURA MICRO PU LVERIZADA EPOXICA DE ENTRE 80 Y 100 MICRAS IJE ESPESOR, COM PARTICULAS
METALICAS ¥ RECUBRIMIENTOS POLIESTER LA CUAL NO DEBE DESPRENDERSE DEL SUSTRATO COLOR GRIS,
SOPORTES DE ASIENTO ¥ DE RESPALDO: FABRICADOS EN INYECCIOM DE ALLMINIO, CON 6 PUNTOS DE LNION
ALRESPALDO ¥ 4 ESTAMPADOS DE FORMA OVAL DE 5 MM DE ESPESOR CON & PUNTOS DE UNION PARA SU
FEJACION A LA TRABE HORIZONTAL POR MED!O DE 8 TORNILLOS ALLEN DE 10 X 25 MM EN CADA ASIENTO Y
RESPALDO, NERVADURA DE REFUERZO DE 7MM DE ESPESOR. SOPORTES CON DISERO DE FORMA CIRCULAR
EN SU PARTE FINAL DE 8CM DE DIAMETRO PARA DARLE LA FORMA BOLEADA TANTO AL ASIENTO COMO AL
RESPALDO. NERVADURAS CON 2 PERFORACIONES DE FORMA [RREGULAR Y 1 DE FORMA CIRCULAR CON
REFUERZOS £N LOS CONTORNOS. MEDIDAS DE SOPORTE DE ASIENTO 4.8 €M DE FRENTE, 8 A 15.5 CM DE |
FONDO Y 43 CM DE ALTO. MEDIDA DE SOPORTE DE RESPALDO 4.8 CM DE FRENTE, 8 A 15 CM DE FONDG Y |
55.7 CM DE ALTC. PAD DE ACOJINAMIENTO ESTRUCTURA INTERNA A BASE DE MULTIPLAY DE MADERA
DOMADA, MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA EN 6 CAPAS DE 7.60 MM DE ESPESOR, ACQJINAMIENTO DE
ESPUMA DE POLIURETANG TAPIZADO EN VINIL SINTETICO COMPOSICION CAPA SUPERIOR VINIL CAPA
POSTERIOR POLIESTER, ACABADO ANTIESTATICO, ANTIBACTERIAL FJQ AL ASIENTO POR MEDIC DE
PUAS.MEDIDAS ASIENTO 51 CM DE FRENTE X 51 CM DE FONDQ, RESPALDQ 51 CM DE FRENTE X 51 CM DE
ALTO.DESCANSABRAZOS -LATERALES: FABRICADOS EN INYECCION DE ALUMINIO, DE FORMA TRIANGULAR
CON DiSENO EN CASCADA Y NERVADURA DE REFUERZO, CON ESPESOR DE 8 A 20MIM HASTA LA NERVADURA. [
DESCANSABRAZOS CON 2 PLACAS DE FIJACION A LA TRABE HORiZONTAL DE 9 CM DE LARGO CON 3
PERFORACIONES OVALADAS CADA UNO PARA FUJARSE POR MEDIQ DE TORNILLOS ALLEN DE 10 X 25 MM Y
RONDADA. MEDIDAS 4.5CM DE ANCHO, 36.5CM DE FONDO 32CM DE ALTO.MEDIDAS GEMERALES:ALTURA
DEL PISO AL ASIENTO: 45.5 CM ALTURA DEL PISO A LOS BRAZOS: 58 CM ALTURA TOTAL: 80.5 CM. ERENTE
TOTAL: 176.5 CM.FONDO TOTAL: 78.5 CM.DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD GUE
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-5001-IMNC-2015 / ISO-9001:2015, PARA ACREDITARLC DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO.

BANZAS TANDEM ACOJINADAS DE 4 PLAZAS, REGATONES FABRICADOS EN PVC INYECTADG COM ALMA DE
ACERO Y BARRENO ROSCADOD, DE 7.5CM DE DIAMETRO Y ALTURA DE 17.90 MM. PATAS FABRICADAS EN
INYECCHON DE ALUMINIO, CON PLACA SUPERIOR DE 12 X 14CM Y 12MM DE ESPESOR, CON 4 PERFORACIONES
PARA FIJARSE POR MEDIO DE 4 TORNILLOS DE 8 X 25 MM CADA UNA A LA TRABE HORIZONTAL, PATAS CON
DISENO CASCADA DE 7.1 CM EN SU PARTE MAS ANCHA HASTA 3.5CM, CON NERVADURAS iNFERIORES D

REFUERZO DESDE 7 HASTA 20 MM DE ESPESOR Y DISERIO CON 2 PERFORACIONES EN NERVADURAS. FINAL D

LA PATA CON RECEPTACULO A CADA LADO DE 8 CM DE DIAMETRO PARA RECIBIR REGATONES AFUSTABLES E

ALTURA. PATAS CON ALTURA TOTAL DE 21.5 CM ¥ FONDO DF 63CM.TRABE HORIZONTAL FABRICADA EN
LAMiNA DE ACERO COLD ROLLED CON ESPESOR DE 2MM, CON TRATAMIENTO FOSFATIZADO PARA LIMPIEZA
DEL ACERQ. TRABE CON FORMA DE TRIANGULO EGUILATERD, CON MEDIDA DE 14CM POR LADO. EXTREMOS
OE TRABE CON EL MISMO MATERIAL Y ACABADO DANDO LA APARIENCIA DE SER UNA SOLA PIEZA, TRABE CON
50 PREPARACIONES INTERNAS ROSCADAS PARA RECIBIR SOPORTES DE ASIENTC, SOPORTES DE RESPALDO,
PATAS Y DESCANSABRAZQS, TODOS UNIDOS CON TORNILLERIA ALLEN. MEDIDA 233 CM DE LARGO. ASIENTO
Y RESPALDO EN 2 PIEZAS SEPARADAS FABRICADAS EN LAMINA DE ACERO COLD ROLLED CON ESPESOR DE
2MM Y DISENO ANATOMICO MULTIPERFORADO A BASE DE PEQUEROS ORIFICIOS DE FORMA OVAL Y 3

CIRCULAR INTERCALADOS, OVAL CON MEDIDAS DE 9 X 4MM Y CIRCULARES DE 4MM, SEPARADOS 5.5MM E

7 SENTIDQ HORIZONTAL Y VERTICAL PARA UN TOTAL DE 1024 PERFORACIONES POR ASIENTO Y 1824 POR
RESPALDO. EL MULTIPERFORADO PERMITE LA EVACUACION DE RESIDUOS SOLIDOS PEQUEROS, ASI COMbq
Hauipos, TERMINADO BOLEADC EN RESPALDC Y EN ASIENTO. ASIENTO Y RESPALDO CON 6 PUNTOS DE
UNION A SCPORTES INTERCALADOS A BASE DE BARRENO ROSCADO Y TUERCA CON CABEZA BOLFADA.
ACABADO PINTURA MICRO PULVERIZADA EPQXICA DE ENTRE 80 Y 100 MICRAS DE ESPESCR, CON PARTICULAS]
METALICAS ¥ RECUSRIMIENTOS PGLIESTER, LA CUAL NO DEBE DESPRENDERSE DEL SUSTRATO COLOR GRI\\
SOPORTES DF ASIENTO Y DE RESPALDQ: FABRICADOS EN INYECCION BE ALUMINIC, CON 6 PUNTOS DE UNION
AL RESPALDO Y 4 ESTAMPADOS DE FORMA OVAL DE 5 MM DE ESFESOR CON 8 PUNTOS DE UNION/PARA S
FIACION A LA TRABE HORIZONTAL POR MEDHO DE 8 TORNILLOS ALLEN DE 10 X 25 MM EN CADA ASIENTO Y
RESPALDO, NERVADURA DE REFUERZO DE 7MiM DE ESPESOR. SOPORTES CON DISENO DE FORMA CIRCULAR )
EN SU PARTE FINAL DE 8CM DE DIAMETRO PARA DARLE LA FORMA BOLEADA TANTO AL ASIENTO CO Q.ﬂ,I,
RESPALDG. NERVADURAS CON 2 PERFORACIONES DE FGRMA IRREGULAR ¥ i DE FORMA CIRCULAR CON
REFUERZOS EN LGS CONTORNCS. MEDIDAS DE SOPORTE DE ASIENTO 4.8 CM DE FRENTE, 3 A 15.5 CMi DE
FONDO Y 43 CM DE ALTC. MEDIDA DE SOPORTE DE RESPALDO 4.8 CM DE FRENTE, 8 A 15 CM DE FONDO Y
55.7 CM DE ALTO. PAD DE ACOJINAMIENTO ESTRUCTURA INTERNA A BASE DE MULTIPLAY DE MADERA
DOMADA, MOLDEADA ¥ CONTRACHAPEADA EN 6 CAPAS DE 7.60 MM DE ESPESOR, ACOJINAMIENTC DE
ESPUMA DE POLIURETANC, TAPIZADO VINIL SINTETICO COMPOSICION CAPA SUPERIOR VINIL CAPA
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POSTERIOR POLIESTER, ACABADO ANT! ESTATICO, ANTIBACTERIAL, 10 AL ASIENTO POR MEDIO BE PUAS.
MEDIDAS ASIENTO 51 CM DE FRENTE X 51 €M DE FONDO, RESPALDO S1 CM DE FRENTE X 51 CM DE
ALTO.DESCANSABRAZOS LATERALES: FABRICADOS EN INYECCION DE ALUMINIO, DE FORMA TRIANGULAR
CON DISENO EN CASCADA Y NERVADURA DE REFUERZO, CON ESPESOR DE & A 20MM HASTA LA NERVADURA.
DESCANSABRAZOS CON 2 PLACAS DE FIUACION A LA TRABE HORIZONTAL DE § CM DE ARGO CON 3
PERFORACIONES OVALADAS CADA UNO PARA FiARSE POR MEDIO DE TORNILLOS ALLEN DE 10 X25 MM Y
RONDADA. MEDIDAS 4.5CM DE ANCHO, 36.5CM DE FONDO 32CM DE ALTO.MEDIDAS GENERALES: ALTURA
DEL PI30O AL ASIENTO: 45.5 CM. ALTURA DEL PISO A LOS BRAZOS: 58 CM. ALTURA TOTAL: 80.5 CM. FRENTE
TOTAL: 233 CM.FONDO TOTAL: 78.5 CM.DEBERA ESTAR FABRICADO COM ESTANDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 180 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA

PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTCQ
TERMINADO.

BANCO SIN RESPALDCO PROLIPROPILENO RODAIAS: DUALES TIPO YOYO DE 50 MM DE DIAMETRO PARA FiSO
DURG ¥ ALFOMBRA, CON CONCHA PROTECTORA FABRICADA EN POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO CON 12
NERVADURAS INTERIORES, PERNO METALICO DE 25 MM QUE ENSAMBLA EN LA BASE ESTRELLA Y ARANDELAS
METALICAS QUE EVITEN EL DESPRENDIMIENTO ¥ UNA VIDA UTIL DE MAS DE 98,000 CICLOS. BASE: CRUCETA
DE 5 PUNTAS DE 24" DE DIAMETRO, FABRICADA EN NYLON REFORZADO CON 18 NERVADURAS DE REFUERZO
POR PUNTA, 10 NERVADURAS CENTRALES Y ANILLO CENTRAL DE ACERQ DONDE SIENTA EL PISTON. COLOR
NEGRO.DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.1-2002 PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO. SISTEMA DE ELEVACION: PISTON NEUMATICO DE ALTA PRESIGN DE GAS DE 300 MM DE ALTURA,
CON GRABADO EN Ei CUJERPC TYPE KGL DIN 4550 KLASSE 4. CON CAPACIDAD SUPERIOR A 60,000 CICLOS,
CARRERA DE 13 CM, TERMINADQ EN COLOR NEGRO. CON CLIBRE PISTON TIPO TELESCOPICO DE 3 MIVELES EN
POLIPROPILENO DE ALTA CALIDAD EN COLOR NEGRO,MECANISMO: DE AJUSTE DE ALTURA POR MEDIO DE
PALANCA. PLACA DE MECANISMO EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 10, CON MEDIDAS DE 17 CM X 17 CM,
CAMPANA CONICA REFORZADA PARA ENTRADA DE PISTON DE 28.42 MM DE ALTURA Y 3.53 MM DE ESPESOR
TERMINADC EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA, PLACA GALVANIZADA DE 17 ¥ 17 CMi PARA SOPORTE DE
ASIENTO PARA SOPORTE CON 4 PUNTOS DE UNION AL ASIENTO POR MEDIO DE TORNILLO ALLEN DE 5 X 25
MS.ASIENTO: ESTRUCTURA INTERNA. A BASE DE MULTIPLAY DE MADERA DOMADA, MOLDEADA Y
CONTRACHAPEADA, ACOJINAMIENTO A BASE en POLIURETANG INYECTADO CON 16 FORMAS ERGONGMICAS
ANTIFATIGA Y DISENC ANTIDERRAPANTE DE 3 a 3.5 CM DE ESPESOR, COLA DE PATO CON ASIDERA OVALADA
DE 8.4 CM X 2.5 CM, CON 4 INSERTOS METALICOS ROSCADOS PARA FILIAR PLATO METALICO DE MECANISMG
CON TORNILLOS CABEZA HEXAGONAL ALLEN CON.RONDANA INTEGRADA de 5 X 25 MM, MEDIDAS 36 DE
FRENTE, 35 CM DE FONDO.MEDIDAS GENERALES:ALTURA DEL PISO AL ASIENTOQ: 38 CM MINIMA A 51 €M
MAXIMA ALTURA TOTAL: 47.5 CM MINIMA A 60.5 CM MAXIMA. FRENTE TOTAL: 56 CM FONDO TOTAL: 56
CiM. ALTURA DE CRUCETA A PISO 13 CM. DEBERA ESTAR FABRICADQ CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 15 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINABDO,

ESCRITORIO DE 1.80 X 70 CON LATERAL DE 90 X 50 CON CAIONERA 2 MAS 1, CON FALDOM
METALICO.CONFORMADO POR ESCRITORIO CON 4 PATAS, MED!DA GENERAL DE 180 DE FRENTE X 70 CM DEA
FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERAD
DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTC DE LAMINADO PLASTICO A BAJ
PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE DE 125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A
ABRASION DE 0.1 GMS / 10C CICLOS , TEMPERATURA DE AMPOLLAMIENTO A 1602C. LOS CANTOS ESTARA
CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLWINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO
TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS.DEBERA
PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE
MUEBLES.DOS ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA UNA CON DOS PATAS LARGAS DE €3.6 CM DE
FONDO X 65.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERC CUADRADO 2" CALIBRES 16 ¥ 18, CON TUERCAS
REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFIL

TUBULAR DE ACERD AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES

CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA,
PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENO RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y
ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16™ CON AJUSTE DE 1”. DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-
2010, DE RESISTENCIA AL {MPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PARA
ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO.DOS TRAVESANOS DE 174.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERO
RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4" CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2” EN
CARA INFERIOR PARA FIACION OCULTA DE CUBIERTA CON PIJAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA
CRUZ NEGRA, BARRENOS 9/16” ¥ BARRENOS 3/8" LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8”
SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FIIACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS
EXTREMOS DE TRAVESANOS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPC DE ALTORRELIEVE.
ESTRUCTURAS EN FORMA DE “lf” INVERTIDA Y TRAVESANOS TERMINADQ EN PINTURA EPOXICA
ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS G NEGRO. 1FALDON METALICO DE 160 DE
FRENTE X 40 CM DE ALTO FABRICADO £M LAMINA DE ACERO CALIBRE 20. MULTIPERFORADO LINK EN FORMA,
DE GRECAS EM DIFERENTES TAMANOS UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DEL FALDON. DOSLEZ DE 1CM EN
LA PARTE INFERIOR DEL FALDON PARA EVITAR FILOS CORTANTES. TERMINADO GENERAL EN PINTURA EN
POLVO EPOXICA ELECTROSTATICA, HORNEADA A 2009C EN COLORES DISPONIBLES BLANCO, GRIS, NEGRO O

ROIO. DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA Y ADHESION
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DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTE_SA NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.INCLUYE DOS HERRAJES PARA
SUJECION DE FALDON SUSPENDIDO FABRICADO EN INYECCION DE ALEACION DE ALUMINIO CON TERMINADO
ANODIZADO, BLANCO, NEGRC, DISENO CURVO FRONTAL, DOS ESTAMPADOS POSTERIORES CON ROSCA
FRONTAL DE 6MM PARA SOPORTE DEL FALDON, CUENTA CON CUATRD BARRENOS SUPERIORES DE 7 MM OE
DIAMETRO PARA SU ENSAMBLE A LA SUPERFICIE GE TRABAIO POR LA CONTRACARA POR MEDIO DE
TORNILLOS ESTANDAR DE % CON APLICACION DE LOCK TITLE, MEDIDAS DE 5 CM BE FRENTE,8 CM DE FONDO,
14,5 CM DE ALTO. TLATERAL PARA ESCRITORIO MEDIDA GENERALDE 90 DE FRENTE X 50 CM DE FONDO X
75CM DE ALTURA.CUBIERTA FARRICADA A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADD DE
ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADG PLASTICO A BAJA PRESIGN
POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN
CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2ZMM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS ¥ PULIDOS. CUSIERTA
CON PERFORACION DE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA EL PASQ DE CABLEADO CON ACCESORIO (GROOMET).
GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO CON DISERO DE 4 LADOS CONCAVOS ¥ 4 LADOS
CONVEXOS PARA PROTECCION Y ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRC 70MM CON LOGOTIPO EN
BAJORRELIFVE. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS
EN LA FABRICACION DE MUEBLES.INCLUYE HERRAIES PARA UNION DE CUBIERTAS 2 PLACAS DE LAMINA DE
ACERO DE 180MM DE LARGO X 50.8MM DE FONDQ X 1/8” DE ESPESOR, TERMINADS EN COLOR BLANCO, GRIS
) NEGRO CON 8 BARRENOS DE 5 MM, CON PIJA AAUTOROSCABLES 8 X % CAREZA CONICA CRUZ NEGRA. UNA
ESTRUCTURA EN FORMA DE “U” INVERTIDA CON DOS PATAS LARGAS DE 49.6 CM DE FONDQ X 69.7 CM DE
ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2” CALIBRES 16 ¥ 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR
SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADA EN PERFIL TUBULAR DE ACERO
AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 2 :
ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCIGN
DE NIVELADOR DE POLIPROPILEND RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 2”, CON ALMA ¥ ESPARRAGO METALICO
ESTANDAR 5/16" CON AJUSTE DE 1". DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL
IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERG. PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A MOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCT

TERMINADO.UN TRAVESANO DE 103.60 CM DE LARGO, FABRICADO EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR
2 1/4" X 3/4" CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16" EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR
PARA FACION OCULTA DE CUBIERTA CON PIJAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, CON
CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADO AUN EXTREMO CON 4 BARRENQS 7/16” PARA SU FIIACION
A LA PATAS, TAPA FINAL EN UN EXTREMO DEL TRAVESANO EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y
LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE, EN OTRO EXTREMO CON 2 BARRENOS PARA TUERCA REMACHE ROSCA 8 MM
.ESTRUCTURA EN FORMA DE “U” INVERTIDAS Y TRAVESANOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA
ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO. 1 ARCHIVERD PEDESTAL EN
MELAMINA 2 CAJONES PAPELEROS, 1 GAVETA DE ARCHIVO, MEDIDAS GENERALES DE 40CM FRENTE X 50CM
FONDO X 72CM ALTURA. 2 REFUERZOS SUPERIORES DE 28 MM DE 36.8 CM DE FRENTE X 12 CM DE £EONDO
CON 2 BARRENOS PARA FUACION POR MEDIO DE TORNILLERIA A LA CUBIERTA, RESPALDO DE MELAMINA DE
16 MM DE 36.8 CM DE FRENTE X 70 CM DE ALTO, LATERALES EN MELAMINA DE 16 MM DE 48.4CM DE FONDO
X 70 CM DE ALTG EN LA PARTE INFERIOR FIJO LLEVA DOS CAIETES DE 4.5 CM DE FRENTE X 3 CM DE ANCHO X
1 CM DE ALTO, CON UNA PERFORACION AL CENTRO DONDE SE COLOCA EL REGATON NIVELADOR.ZOCLO EN
MELAMINA DE 16 MM 36.8 CM DE FRENTE X 8 CM DE ALTO, PISO DE GAVETA EN MELAMINA DE 6 MM DE
39.9 CM DE FONDO X 32.4 CM DE FRENTE, RESPALDO Y FRENTE DE GAVETA EN MELAMINA DE 16 MM, 31 CM
DE FRENTE X 23.3 CM DE ALTO,LATERALES DE GAVETA DE MELAMINA DE 16 MM 41.7 €M DE FONDO X 23.3
CM DE ALTO, CON PORTA FOLDER PLASTICO, FRENTES DE GAVETA DE MELAMINA DE 16 MM DE 40 CM DE
FRENTE X 31 CM DE ALTQ, PISO DE CAIONES PAPELERQOS EN MELAMINA DE 6MM, 3.9 CM DE FONDO X 32.4
CM DE FRENTE RESPALDO Y FRENTE DE CAJONES PAPELEROS EN MELAMINA DE 16 MM DE 31 CM D FRENTE
X 10.6 CM DE ALTO, LATERALES DE CAIONES PAPELEROS DE MELAMINA DE 16 MM DE 41.7 CM DE FONDO X
10.6 CM DE ALTO,FRENTES DE CAJONES PAPELEROS DE MELAMINA DE 16 MM DE 40 CM DE FRENTE X 15.70
CM DE ALTO, FABRICADOS A PARTIR DE TABLERQ INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA
DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION FOR AMBAS CARAS,
CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A
NOMERE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS [~
O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADDS EN LA FABRICACION DE MUEBLES. LOS CANTOS ESTARAN
CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHOC,
TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFLADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS.
CORREDERAS DE EXTENSION COMPLETA EN CAJONES DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD
ANSI/BIFMA X5.5-2008 PARA GAVETAS, CAJONES ¥ CORREDFRAS.PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR
LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO, SISTEMA
DE ARCHIVO COLGANTE PARA FOLDERS TAMARG CARTA Y OFICIO EN GAVETA, 3 JALADERAS DE BARRA DE
ALUMINIO ANODIZADO EN INYECCION DE ALEACION DE ALUMINIO SOLIDO CON DISENO CURVEO FRONTAL
FARA AGARRE DE 140MM DE FRENTE, 18 MM DE FONDQ 14MM DE ALTO CON TORNILLO 4X25MM CON
TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROESTATICA COLOR GRIS, NEGRO, BLANCO,SISTEMA DE ARMADC
TIPO MINIFIX, A BASE DE INSERTO CASQUILLO DE BRONCE DE 12MM, PERNO ROLADO PARA INSERTO DE
43MM, CAJA MINIFIX DE 16MM Y TAPA DE PLASTICO. CUENTA CON CERRADURA DE SEGURIDAD DE CiLINDRO
INTERCAMBIABLE CON SISTEMA DE BLOQUEO DE TODOS LOS CAJONES. CUENTA CON 4 REGATONES
NIVELADORES PARA AJUSTE DE ALTURA CON UN RANGO DE CARRERA DE HASTA 20MM. DEBERA ESTAR
FABRICADC CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA MMX-CC-9001-1MNC-2015 / 1SO
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9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO

10

ESCRITORIO RECTANGULAR DE 1.40 X 60 CON CAJONERA 1 MAS 1. CUBIERTA DE 140 CM DE FRENTE X 70 CM
DE FONDO, COSTADOS O PATAS LATERALES DE 69.2 CM DE FONDO X 70 CM DE ALTO DE FABRICADQS A PARTIR
DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 28MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESIGN POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE DE 125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A LA ABRASION DE 0.1 GMS / 100 CICLOS, TEMPERATURA DE
AMPOLLAMIENTO A 1602C. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO
2MM DE ESPESOR X 28MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADQS, REFILADOS,
REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS.DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMERE DEL FABRICANTE
DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE
MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.FALDON FRONTAL FABRICADO EN LAMINA DE ACERD
COLD ROLLED CALIBRE 20 DE 133.6 CM DE FRENTE X 24.6CM DE ALTO. DOBLEZ DE REFUERZO INFERIOR Y
SUPERIOR DE 2CM Y DOBLEZ FINAL DE 1,16 CM. DOBLEZ A LOS COSTADQOS CON SISTEMA DE UNION A LOS
COSTADOS DEL ESCRITORIQ POR MEDIO 6 TORNILLOS 6 X 8 MM CABEZA BOTON ALLEN GALVANIZADO Y 4
RONDANAS 5/32 X % PLANA GALVANIZADA. TRES PUNTOS DE UNION COSTADOS-FALDON. FALDON CON
DISENO MULTIPERFORADO A BASE DE ORIFICIOS RECTANGULARES CON ESQLIINAS REDONDAS DE 5.5CM DF
LARGO X 1CM DE ALTO. TERMINADO EN PINTURA EN POLVO EPOXICA ELECTROSTATICA, HORNEADA A 2002C
TERMINADO EN COLURES BLANCQ, GRIS O NEGRO DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-2 M-2010, DE
RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA ¥ ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTC
TERMINADO. SISTEMA DE ARMADO TIPO MINIFIX, A BASE DE iNSERTO CASQUILLO DE BRONCE DE 12MM,
PERNO ROLADO PARA INSERTO CON ESPARRAGO 6MM, CAJA MINIFIX DE 28 MM Y TAPA DE PLASTICO.
SISTEMA DE NIVELACION COMPUESTO POR INSERTO ZAMAC COM ROSCA 5/16” X 1 ¥ NIVELADOR PLASTICG
CON PROTECCION METALICA DE 1" DE DIAMETRO CON ROSCA 5/16" FUOS EN LA PARTE INFERIOR CON 12
PLIAS AUTQ ROSCABLE 8 X 1 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA. CAJONERA EMPOTRABLE EN MELAMINA 1 CAION
PAPELERD Y 1 GAVETA DE ARCHIVO, MEDIDAS GENERALES DE 40CM FRENTE X 46,5 CM FONDO X 40 CM
ALTURA.FABRICADO A PARTIR DE TABLERC INDEPENDIENTE DE AGLOMERADC DE ASTILLAS DE MADERA DE
16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESIGN POR AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CLUBIERTOS CON CANTOS
DE EXTRUSION DE POLWINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS,
PERFILADQOS, REFILADOS, RERONDEADOS, RASCADOS Y PULIDQS.CON LATERALES DE 48.4 CMi DE FONDO X 70
CM DE ALTG, CON GUSAS DE CORREDERAS EMBALINADAS.UNA GAVETA CON RESPALDO Y FRENTE INTERIOR
OE 31 CM DE FRENTE X 23.3 CM DE ALTO, LATERALES DE 41.7 CM DE FONDOQ X 23.3 CM DE ALTOQ, CON
CORREDERAS EMBALINADAS DE EXTENSION COMPLETA TOTAL 400 MM CON CAPACIDAD DE CARGA 45KG,
CON RIEL PORTA FOLDERS PLASTICO PARA SISTEMA DE ARCHIVO COLGANTE PARA FOLDERS TAMARO CARTA
Y OFICIO EN GAVETA, FRENTE DE 40 CM DE FRENTE X 31CM DE ALTO.DOS CAJONES PAPELEROS CON
RESPALDO Y FRENTE INTERIOR DE 31 CM DE FRENTE X 10.6 CM DE ALTO, LATERALES DE 41.7 CM DE FONDO
X 10.6 CM DE ALTO, CON CORREDERAS EMBALINADAS DE EXTENSION COMPLETA TOTAL 400 MM CON
CAPACIDAD DE CARGA 45KG, DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.5-2008 PARA
GAVETAS, CAJONES Y CORREDERAS.PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.FRENTES DE CADA CAJON
PAPELERO DE 40 CM DE FRENTE X 15.7 CM DE ALTO. EN MDF DE 6 MM DE ESPESOR PISC DE GAVETA Y PISO
DE CAJON PAPELERO DE 32.4 CM DE FRENTE X 39.9 £M DE FONDO.RESPALDO DE 36.8 CM DE FRENTE X 70 CM
DE ALTO, DOS SCPORTES SUPERIORES ¥ DOS SOPORTES INFERIORES DE 36.8 CM DE FRENTE X 12 CM DE

FONDO, FABRICADQOS A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DEJ

28MM DE ESPESOR ‘CON LAS SIGUWIENTES CARACTERISTICAS: MODULO DE RUPTURA DE 113 KG/CMZ
MODULO DE ELASTICIDAD DE 17606 KG/CM2, RESISTENCIA INTERNA DE 4,08 KG/CM2 SOPORTE DE TORNILL

CARA DE 102 KG, SOPORTE DE TORNILLO CANTO 73 KG, EXPANSION 8%, HUMEDAD DE 5 A 8%, DENSIDAD D

640 KG/MT3, TOLERANCIA AL ESPESOR +-3MM. CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA
PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE DE 125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A LA
ABRASION DE 0.1 GMS / 100 CICLOS, TEMPERATURA DE AMPOLLAMIENTO A 1602C. LOS CANTOS ESTARAN
CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 28MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS,  REFILADOS, REDONDEADOS,  RASCADOS Y
PULIDOS.INTERIORES DE CAJGN Y GAVETA EN COLOR COMUN GRIS CLARD, BLANCO O NEGRO.CUENTA CON
CERRADURA DE SEGURIDAD DE CILINDRO INTERCAMBIABLE CON SISTEMA DE BLOQUEO DE TODOS LOS
CAJONES.JALADERAS DF BARRA DE ALUMINIO ANODIZADO EN INYECCION DE ALEACION DE ALl{l\TlTN-

SOLIDO CON DISERO CURVO FRONTAL PARA AGARRE DE 140MM DE FRENTE, 18 MM DE FONDO 14MM DE
ALTO CON TORNILLO 4X25MM CON TERMINADO EN PINTURA EPQXICA ELECTROESTATICA COLOR GRIS,
NEGRO, BLANCO O ANODIZADASISTEMA DE ARMADO TIPO MINIFIX, A BASE DE INSERTO CASQUILLO DE

BRONCE DE 12MM, PERNO ROLADO PARA INSERTO, CON ESPARRAGO 6MM, CANDADO MINIFIX PARA 16MM

Y 28MM Y TAPA DE PLASTICA PARA CANDADO.DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 15O $001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADQ.

11

LIBRERO ALTO CON 2 PUERTAS ABATIBLE EN CRISTAL ESMERILADO CON CHAPA. MEDIDAS DE 90CM FRENTE
X 45CM FONDO X 160 CM ALTURA. CUERPO FABRICADO EN TABLERD INDEPENDIENTE DE AGLOMERADG DE
ASTILLAS DE MADERA DE Z8MM Y 16MM DE ESPESOR RESPECTIVAMENTE, CON RECUBRIMIENTO DE
LAMINADOQ PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A

LA ABRASION, CANTO PERIMETRAL DE EXTRUSION DE POLIVINILO DE 2MM DE ESPESOR X 16MM Y 28MM DE

é
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' DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

ANCHO RESPECTIVAMENTE, TERMOFGRMADO, ENCOLADGC, PERFILADO, REFILADO, REDONDEADO, RASCADG
Y PULIDO. DERERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO
OONDE AV'ALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTI LIZADGS EN LA
FABRICACION DE MUEBLES. SISTEMA DE ARMADO TIPO MINIFIX, A BASE DE JINSERTO CASQUILLO DE BRONCE
DE 12MM, PERNG ROLADO PARA INSERTO DE 43MM, CAJA MINIFIX DE 28 Y/G 16MM Y TAPA DE PLASTICO.
MEDIDAS DE 90 CM DE FRENTE X 45 CM DE FONDQ X 148 CM DE ALTO.3 ENTREPANOS MOVILES DE
AGLOMERADO MELAMINICO AMBAS CARAS DE 28 MM DE ESPESOR CON CANTO PERIMETRAL DE EXTRUSION
DE POLIVINILO DE 2MM DE 86.8 CM DE FRENTE X 34 CM DE FONDO.2 PUERTAS ABATIBLES EN CRISTAL
ESMERILADO DE 4 MM DE ESPESOR, CON MARCO DE ALUMINEO 43 DE FRENTE X 143 CM DE ALTO, CON
SISTEMA DE BiSAGRAS BIDIMENSIONAL. JALADERAS EN PERFIL DE ALUMINIO ANODIZADO DE 140MM DE
LARGO, SE FIIA EN LA PARTE POSTERIOR DE LAS PLUERTAS CON 2 PUAS CABEZA CRUZ PUNTA DE BROCA DE 8
X 12 MM CON TERMINADO ANODIZADA. INCLUYE 4 PATAS DE 12 CM DE ALTURA FABRICADAS EN PERFIL DE
ALUMINIO EXTRUIDO EN UNA SOLA PIEZA EN FORMA ELIPTICA DE 100 MM X 5¢ MM X 107 DE ALTC CALIBRE
15, CON TERMINADO ANODIZADD COLOR GRIS O TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA AL
HORNO COLOR BLANCO. PERFIL CON NERVADURAS INTERIORES DE REFUERZO, 3 ESTRIAS DECORATIVAS
EXTERIORES EN CADA COSTADO , TAPA PLASTICA INFERIOR DE LA PATA CON DISENO ELIPTICO DE 1.3CMDE
ALTO, CON PERFORACION LATERAL PARA REGATGN CON ROSCA DE & MM, PERFORACION CENTRAL DE 1CM
DE DIAMETRO PARA PODER SUJETAR LA PATA, ENTRA UN TORNILLO DE 10MM X 95 MM CABEZA CILINDRICA
ALLEN NEGRO, HERRAJE SUPERIOR INTERNO CALIBRE 20 CON TUERCA REMACHE DE 10MM RECIBIR
TORNILLC DE LA PATA , CUENTA CON DOS PERFORACIONES PARA FIJARSE POR MEDIO DE 2 TORNILLOS BE
%" X %" CABEZA BOTON ALLEN NEGRO CON APLICACION LOCK-TITE AL PISO DE LA CREDENZA QUE CUENTA
CON INSERTOS ROSCADOS ZAMAC ROSCA %"CON TOPE PARA FUACION DE LAS PATAS .DEBERA ESTAR
FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 150
2001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.

12

MESA MOVIL DE TRABAIC CON CUBIERTA ABATIBLE. CURIERTA RECTANGULAR DE 120CM FRENTE X 70CM
FONDO X 28MM DE ESPESOR FABRICADA A PARTIR DE TABLERD INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE
ASTILLAS DE MADERA DE 19MM DE ESPESOR TERMINMADO LISO, CON RECUBRIMIENTO DE LAMINAD

PLASTICO A ALTA PRESIGN EN CARA PRINCIPAL Y EN LAMINADO PLASTICO A BAIA PRESION EN CONTRACARA
CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON
CANTOS DE EXTRUSIGN DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 19MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS,
ENCOLADOS, PERFILADQS, REFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS EN COLOR GRIS.
DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE
AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTQS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION
DE MUEBLES. CUBIERTA CON INSERTOS METALICOS ROSCADOS DE %” X %" PARA SU FUACION A LA
ESTRUCTURA POR MEDIO DE TORNILLOS DE %" X %" CABLZA BOTON ALLEN Y RONDANA PLANA DE %",
CUBIERTA CON SISTEMA ABATIBLE PARA ALMACENAIE DE LA MESA. ESTRUCTURA DE 4 PATAS CON DISENO
EN “V" INVERTIDA FABRICADA A BASE DE TUBULAR REDONDO DE 1 %" DE DIAMETRO EN St PARTE SUPERIOR
MAS ANCHA Y DE 7/8" DE DIAMETRO EN SU PARTE INFERIOR MAS ANGOSTA CON PUNTA ROSCADA PARA
FUACION DE RODAJA. ESTRUCTURA ENSAMELADA EN LINA PIEZA, CON PATAS TRASERAS DISENADAS CON
GIRO A 902 PARA SU USC EN POSICION ABIERTA O PARA SU EMPAQUE/TRASLADO EN POSICION CERRADA,
CON LIBERACION O ABERTURA A BASE DE TORNILLO ALLEN GALVANIZADO. PATAS CON REFUERZO FRONTAL
HORIZONTAL SOLDADG, FABRICADO EN TUBO REDONDO DE 1 %” DE DIAMETRO. ESTRUCTURA CON CALOTAS
SUPERIORES PARA FUACION DE LA CUBIERTA A BASE DE ANGULO DE ACERQ CALIBRE 12 DE 40MM ANCHO X
35MM ALTO X 400MM DE LARGO CON ESQUINAS BOLEADAS Y CON 3 BARRENGS OVALES CADA UNA DE
15X8MM PARA FIJACION DE LA CUBIERTA. CALOTAS UNIDAS CON TRAVESARNG HORIZONTAL EN TUBO
CUADRADQ DE 14" X 1 %", DE PATAS CON RODAIAS TiPO YOYO DE USG RUDO CON FRENO DE 60MM D
DIAMETRO COLOR GRIS. MESA CON MECANISMO ABATIBLE A BASE DE SOLERA DE ACERO CALIBRE 12 €¢IN
DISERNO TIPO GANCHO QUE ENSAMBLA EN PIVOTE SOLIDO DE 10MM DE DIAMETRO SOLDADO A LA CALOTA.
MECANISMO ACTIVADO CON PALANCA METALICA CON CARCAZA PLASTICA DECORATIVA, CON AJUSTE
MANUAL PARA LIBERAR MECANISMOQ DE ABATIMIENTO DE CUBIERTA Y CANASTILLA. MECANISMO OCULTO
£ON CARCAZA PLASTICA DECORATIVA COLOR NEGRO, ESTRUCTURA CON CANASTILLA PORTA UTILES BAJO
CUBIERTA A BASE DE TUBULAR DE ACERO DE 5/8” DE DIAMETRO, CON 4 TRAVESANOS LONGITUDINALES\Y
SISTEMA ABATIBLE AL SENTIDO DE LA CUBIERTA. TODA LA ESTRUCTURA CON ACABADO EN PINTURA EPOX
POLIESTER ELECTROSTATICA EN POLYO HORNEADA A 220°C COLOR GRIS ALUMINIO, SOMETIDA A PROCESC

SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCOR!A. DEBERA ESTAR FARRICADQ CON ESTANDARES DE CALIDAD QU‘E
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / ISC 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA

DE DESENGRASADO Y FOSFATIZADO HACIENDOLO RESISTENTE A CORROSION. TODAS LAS UNIONES CON \J |

PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONCHENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO._

TERMINADO

13

MESA MULTIUSCS, MEDIDAS GENERALES DE S0 FRENTE X G0 FONDO X 75CM ALTURA.CUBIERTA *

RECTANGULAR DE 50 CM DE FRENTE X 60 CM DE FONDO Y 2 PATAS LATERALES DE 45 CM DE FONDO X 70.4
CM DE ALTURA, FABRICADOS A PARTIR DE TABLERG INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE
MADERA DE 28MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADQ PLASTICD A BAJA PRESION POR AMBAS
CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS
CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 28MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS,
DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DOMN

AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACIgN{
DE MUEBLES. FALDON DE 44.4 CM DE FRENTE X 35 CM DE ALTO FABRICADO PARTIR DE TABLERQ
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO
DE LAMINADO PLASTICO A BAIA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA
A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE
ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, SISTEMA DE ARMADO TIPO MINIFIX, A BASE DE INSERTQ
CASQUILLO DE BRONCE, PERNO ROLADO PARA INSERTO, CAIA MINIFIX ¥ TAPA DE PLASTICO.SISTEMA DE
MIVELACION COMPUESTO POR INSERTO ZAMAC CON ROSCA 5/16” X 1 Y NIVELADOR PLASTICO CON

PROTECCION METALICA DE 1” DE DIAMETRO CON ROSCA 5/16” FIJOS EN LA PARTE iNFERIOR CON PIIAS AUTO | =
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ROSCABLE 8 X 1 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA. DEBERA ESTAR FABRICADG CON ESTANDARES DE CALIDAD
QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2045 / 1SO 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA

PRESENTAR 105 CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO.

14

MESA P/COMEDOR 80CM X 80CM.. MEDIDAS GENERALES 80 CM DE FRENTE X 80CM DE FONDO X 75CM DE
ALTURA. CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERG INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE
MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS
CARAS, CON RESISTENGIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION DEBERA PRESENTAR CERTFICADO FSC
A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS
SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.LOS CANTOS
ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS. DOS ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U* INVERTIDA CON DOS PATAS LARGAS DE 65.7 CM
DEALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERC CUADRADO 2” CALIBRES 16 ¥ 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR
SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFIL TUBULAR DE ACERO
AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIRRE DE ESCORIA, PATAS CON ADAPTADORES CUADRADQS DE 27
ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION
DE NIVELADOR DE POLIPROPILENO RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 2", CON ALMAY ESPARRAGO METALICO
ESTANDAR 5/16” CON AIUSTE DE 17.D0S TRAVESARIOS, FABRICADOS EN TUBLLAR DE ACERD RECTANGULAR
2 1/4" X 3/4” CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR ¥ BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR
PARA FIJACION OCULTA DE CUBIERTA CON PIIAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA,
BARRENOCS 8/16” Y BARRENOS 3/8” LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2¥1X1/8" SOLDADO A
LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA 5U FUACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE
TRAVESANOS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y (OGOTIPO DE ALTORRELIEVE. DEBERA CONTAR CON
LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA Al IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A
EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA Y TRAVESANOS
TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO.
DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9004-
IMNC-2015 /{50 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADO
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.,

15

ESTACION DE TRABAJO, 1 MESA BENCH PARA 6 USUARIOS DE 409 X 120 X 75, CUBIERTA EN TRES SECCIONES
DOS DE 137.3 CM DE FRENTE Y UNA DE 134.5 CM DE FRENTE X 120 CM DE FONDO ,FABRICADAS A PARTIR D
TABLERQ INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAIA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION , LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION
DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADCS, ENCOLADOS, PERFILADOS,
REFILADOS, REDONDFADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA CON SEIS PERFORACIONES DE 6.5 CM DE
DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO (GROOMET). SEIS GROOMET TAPA DESMONTABLE
EN PLASTICO INYECTADO CON DISERO DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION Y
ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR
CERTIFICADQ FSC A NOMRRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.CUATRO
ESTRUCTLIRAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA CON DOS PATAS LARGAS DE 119.6 CM DE FONDO X 69.7 CM DE
ALTO EN PERFIL TUBULAR DE.ACERC CUADRADO 2” CALIBRES 16 Y 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR
SOLDADAS ¥ CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFIL TUBULAR DE ACERO
AL CARBON, CON SOLDADURA TiPO MIG LiBRE DE ESCORIA. DOS ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTID
CUENTAN CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS ¥ CON APLICACION NEUMATICA PARA S
ENSAMBLE EN AMBOS LADOS. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPA
INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR D
POLIPROPILENO RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16’
CON AJUSTE DE 17, DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTQ, DUREZA
Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERQ. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR 10S
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.NUEVE
TRAVESANOS DE 134.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERQ RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4”
CALIBRE1S, CON BARRENOS 3/16" EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2" EN CARA INFERIOR PARA FIIACION
OCULTA DE CUBIERTA CON PIAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, BARRENQS %/16” V|
BARRENOS 3/8" LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADO A LOS EXTREMOS CON
4 BARRENQS 7/16 PARA SU FJACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESANOS EN LAMINA
CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE. ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U* INVERTIDA Y
TRAVESARNOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA 3 MAMPARA INTERMEDIA DECORATIVA EN ACUSTIPANEL
SMM MEDIDAS DE 128 DE FRENTE X 30 DE ALTO, FABRICADA EN ACUSTIPANEL DE 9 MM DE ESPESOR DE 60%
DE FIBRAS PET Y 40% DE FIBRAS SINTETICAS, RESISTENTE AL FUEGO, ABSORCION DEL SONIDO. CON
TERMINADC BOLEADQ EN LAS ESQUINAS, SERIQ PERFORADO EN TRIANGULOS. CUENTA CON 3 HERRAJES
EN COLOR BLANCO O GRIS ALUMINIO EN INYECCION DE ZAMAC, CON ENSAMBLE MACHO-HEMBRA ¥
TORNILLO M6 CABEZA CILINDRICA GALVANIZADO CON APLICACION DE LOCK-TITE. CON 2 EMPAQUES
INTERNOS EN PVC FLEXIELE ¥ MISMO DISERO DEL HERRAIE PARA EVITAR MOVIMIENTOS DEL NIAhT/fR\'KL‘
INTERNOQ. DISENO CURVO FRONTALY LATERAL CON MEDIDAS DE 45X32MM EN BASE INFERIOR, 27X120MM EN
PARTE SUPERIOR Y ALTURA TOTAL DE 81MM. 6 LATERAL PARA ESCRITORIG, DE 90 X 50 CM FABRICADA A |
PARTIR DE TABLERC INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESFESOR CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSIGN DE
POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS,
REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA CON PERFORACION DE 6.5 CM DE DIAMETRO
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PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESGRIC {(GROOMET), GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO
INYECTADO CON DISENO DE 4 LADOS CONCAVOS ¥ 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCIGN Y ORGANIZACION
DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE. 6 ARCHIVERO PEDESTAL EN MELAMINA,
2 CAJONES PAPELEROS, 1 GAVETA DE ARCHVE, MEDIDAS GENERALES DE 40CM FRENTE X 50CM FONDO X
72CM ALTURA, 2 REFUERZOS SUPERIORES DE 28 MM DE 36.8 CM DE FRENTE X 12 CM DE FONDO CON 2
BARRENOS PARA FIACION POR MEDIO DE TORNILLERIA A LA CUBIERTA, RESPALDO DE MELAMINA DE 16 MM
DE 36.8 CM DE FRENTE X 70 C DE ALTO,LATERALES EN MELAMINA DE 16 MM DE 48.4CM DE FONDO X 70
CM DE ALTQ EN LA PARTE INFERIOR FIIO LLEVA DOS CAJETES DE 4.5 CM DE FRENTE X 3 CM DE ANCRO X 1 CM
DE ALTO, CON UNA PERFORACION AL CENTRO DONDE SE COLOCA EL REGATON NIVELADOR.ZOCLO EN
MELAMINA DE 16 MM 36.8 CM DE FRENTE X 8 CM DE ALTO, PISO DE GAVETA EN MELAMINA DE 6 MM DE
39.5 CM DE FONDO X 32.4 CM DE FRENTE, RESPALDQ Y FRENTE DE GAVETA EN MELAMINA DE 16 MM, 31CM
DE FRENTE X 23.3 CM DE ALTO,LATERALES DE GAVETA DE MELAMINA DE 16 MM £1.7 CM DE FONDO X 23.3
CM DBE ALTO, CON PORTA FOLDER PLASTICO, FRENTES DE GAVETA DE MELAMINA DE 16 MM DE 4G CM DE
FRENTE X 31 CM DE ALTO, PI50 DE CAJIONES PAPELEROS EN MELAMINA DE 8MM, 39.9 CM DE FONDQ X 32.4
CM DE FRENTE RESPALDO Y FRENTE DE CAIONES PAPELEROS EN MELAMINA DE 16 MM DE 31 CM DE FRENTE
X10.6 CM DE ALTO, LATERALES DE CAJONES PAPELEROS DE MELAMINA DE 16 MM DE 41.7 CM DE FONDO X
10.6 CM DE ALTO,FRENTES DE CAJONES PAPELEROS DE MELAMINA DE 16 MM DE 40 CM DE FRENTE X 15.70
CMDE ALTO, FABRICADOS A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA
DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJIA PRESIGN POR AMEAS CARAS,
CON RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS
O COMPUESTOS DE MADERA UTILZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES. LOS CANTOS ESTARAN
CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOQS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. |.
CORREDERAS DE EXTENSION COMPLETA EN CAJONES DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD
ANSI/BIFMA X5.5-2008 PARA GAVETAS, CAJONES Y CORREDERAS.PARA ACREDITARLO DERERA PRESENTAR
LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO, SISTEMA
DE ARCHIVO COLGANTE PARA FOLDERS TAMARO CARTA Y OFICIO EN GAVETA, 3 JALADERAS DE BARRA DE
ALUMINIO ANODIZADO EN INYECCION DE ALEACION DE ALUMINIO SOLIDO CON DISERNO CURVO FRONTAL
PARA AGARRE DE 140MM DE FRENTE, 18 MM DE FONDO 14MM DE ALTO CON TORNILLO 4X25MM CON &
TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROESTATICA COLOR GRIS, NEGRO, BLANCO.SISTEMA DE ARMADC
TIPO MINIFIX, A BASE DE INSERTO CASQUILLO DE BRONCE DE 12MM, PERNO ROLADO PARA INSERTO DE
43MM, CAJA MINIFIX DE 16MM Y TAPA DE PLASTICO. CUENTA CON CERRADURA DE SEGURIDAD DE CILINDRG
INTERCAMBIABLE CON SISTEMA DE BLOQUEQ DE TODOS LOS CAIONES., CUENTA CON 4 REGATONES
NIVELADORES PARA AJUSTE DE ALTURA CON UN RANGO DE CARRERA DE HASTA 20MM.1 MESA DE JUNTAS
MEDIDAS GENERALES 120 CM DE FRENTE X 120CM DE FONDO X 75CM DF ALTURA. CUBIERTA DE 120 CM DE
FRENTE X 120 CM DE FONDO .FABRICADA A PARTIR DE TABLERC INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE
ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESIGN
POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION DEBERA PRESENTAR
CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADD DONDE AVALE LA PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.LOS CANTOS
ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSIGN DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS. DOS ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA CON DOS PATAS LARGAS DE 119.6 €M
DE FONDO X 68.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2" CALIBRES 16 Y 18, CON TIUERCAS

REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFIL .

TUBULAR DE ACERQ AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES
CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA,
PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENO RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y
ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16” CON AJUSTE DE 1”.TRES TRAVESANOS DE 114.1 CM DE LARGO,
FABRICADOS ENTUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBREL8, CON BARRENDS 3/16" EN CARA
SUPERIOR ¥ BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FLACION OCULTA DE CUB!ERTA CON PIAS AUTO
ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, BARRENOS 9/16” Y BARRENGS 3/8” LATERALLS , CON
CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU
FIACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESAROS EN LAMINA CALIBRE 20 CON POBLECES
Y LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE. DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL
IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBERA

CUBIERTAS DE MELAMINA, 2 PLACAS DE LAMINA DE ACERO DE 180MM DE LARGO X 50.8MM DE FONDO X
1/8” DE ESPESOR, TERMINADO EN COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO CON 8 BARRENOS DE 5 MM, CON PIIA
AAUTOROSCABLES 8 X % CABLZA CONICA CRUZ NEGRA.Z ESCRITORIO RECTANGULAR CON ESTRUCTURA
METALICA, MEDIDA GENERAL DE 160 DE FRENTE X 70 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA
FABRICADA A PARTIR DE TABLERC INDEPENDIENTE DE AGLOMERADGC DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE
ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CO

RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION, LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTO!

DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCCLADOS,
PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADQS, RASCADOS ¥ PULIDOS. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS
© COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUERLES.DOS ESTRUCTURAS EN FORMA
DE “U” INVERTIDA UNA CON DOS PATAS LARGAS DE 69.6 Ch DE FONDO X 69.7 CM DE ALTO EN PERFIL
TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2” CALIBRES 16 Y 18; CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON
APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE, FABRICADAS EN PERFIL TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON

PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTD
TERMINADO ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA ¥ TRAVESANOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA
ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO. 6 SET DE HERRAIES PARA UNION DES]
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SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA, PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2
CAPAS INTERNAS METALICAS Y & CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE
POLIPROPILENO RIG!DO CON HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16"
CON AJUSTE DE 1", DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M- 2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA
Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERD. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.DOS
TRAVESANOS DE 154.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4”
CALIBRE1R, COM BARRENOS 3/16" EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FUACION
OCULTA DE CUBIERTA CON PIJAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, BARRENOS9/16" Y
BARRENOS 3/8” LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULD DE 2X1X1/8” SOLDADOD A LOS EXTREMOS CON
4 BARRENGS 7/16” PARA SU FIJACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESARNOS EN LAMINA
CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE. ESTRUCTURAS EN EORMA DE “U” INVERTIDA Y
TRAVESANOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO,
GRIS O NEGRO. Z LATERAL PARA ESCRITORIO MEDIDA GENERAL DE 90 DE FRENTE X 50 CM DE FONDQ X 75CM
DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERQ INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTHLAS DE
MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADG PLASTICO A BAJA PRESION POR
AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN
CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM OE ANCHO,
TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PLULIDGS, CUBIERTA
CON PERFORACION DE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO {GROOMET).
GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO CON DISENO DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS
CONVEXOS PARA PROTECCION Y ORGANIZACIGN DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN
BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADQS
EN LA FABRICACION DE MUEBLES.INCLUYE HERRAIES PARA UNiON DE CUBIERTAS 2 PLACAS DE LAMINA D
ACERO DE 180MM DE LARGO X 50.8MM DE FONDO X 1/8” DE ESPESOR, TERMINADO EN COLOR BLANCO, GRIS
O NEGRO CON 8 BARRENQS DE 5 MM, CON PIJA AAUTOROSCABLES 8 X % CABEZA CONICA CRUZ NEGRA. UNA
ESTRUCTURA EN FORMA DE “U” INVERTIDA CON DOS PATAS LARGAS DE 49.6 CM DE FONDO X 69.7 CM DE
ALTG EN PERFIL TUBLILAR DE ACERO CUADRADO 27 CALIBRES 15 Y 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR
SOLDADAS Y CON APLICACION NELMATICA PARA S5U ENSAMBLE. FABRICADA EN PERFIL TUBULAR DE ACERQ
AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADCS DE 2"
ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION
DE NIVELADOR DE POLIPROPILENG RiGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 2, CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO
ESTANDAR 5/16” CON AJUSTE DE 1”. DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL
IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERQ. PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO.UN TRAVESANO DE 103.60 CM DE LARGO, FABRICADO EN TUBULAR DE ACERC RECTANGULAR
2 1/4" X 3/4” CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERICR Y BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR
PARA FIIACION OCULTA DE CUBIERTA CON PLIAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, CON
CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADO A UN EXTREMO CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FIIACION
A LA PATAS, TAPA FINAL EN UN EXTREMO DEL TRAVESARO EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y
LOGOTIPQ DE ALTORRELIEVE, EN OTRO EXTREMO CON 2 BARRENOS PARA TUERCA REMACHE ROSCA 8 MM
LESTRUCTURA EN FORMA DE “U” INVERTIDAS ¥ TRAVESANOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA
ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO.DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 150 9001:2015, PA| )
ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERT!FICADOS CORRESFONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE O
PRODUCTO TERMINADO.

16

ESTACION DE TRABAIO, 2 MESA BENCH PARA 4 USUARIOS, MEDIDAS GENERALES 274.6 CM DE FRENTE

120CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA. CUBIERTA EN DOS SECCIONES CADA UNA DE 137.30 CM DE FRENTE X
120 CM1 DE FONDG, FABRICADAS A PARTIR DE TABLERO tNDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE
MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADC PLASTICO A BAJA PRESIGN POR AMBAS
CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION.LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON
CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS,
ENCOLADQS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA CON CUATRO.
PERFORACIONES DE 65 CM DE DIAMETRO PARA EL PASC DE CABLEADO CON ACCESORID
(GROOMET].CUATRO GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADG CON DISERQ DE 4 LADOS
CONCAVOS Y 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION Y ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MMY
CON LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE.DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTQ TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA
UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.TRES ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA CON DOS
PATAS LARGAS DE 119.6 CM DE FONDO X 69.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2”7
CALIBRES 16 Y 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU
ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFIL TUBULAR DE ACERQ AL CARBON, CON SOLDADURA TIPG MIG LIBRE DE
ESCORIA. UNA ESTRUCTURA EN FORMA DE “U” INVERTIDA CUENTA CON TUERCAS REMACHE ESTANDA

SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE EN AMBOS LADOS. PATAS CO

ADAPTADORES CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA
GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENG RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 27,
CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16" CON AJUSTE DE 17, DEBERA CONTAR CON LA NORMA
SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA ¥ ADHES!ON DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO.
PARA ACREDITARLC DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.SEIS TRAVESANOS DE 134.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN

/
/’;;

Pagina 68 de 88

< ,><( SPv

\,f\\

f\



CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC-038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBILIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRELR, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y
BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FIIACION OCULTA DE CLIRBIERTA CON PIAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8
CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, BARRENQOS 9/16" ¥ BARRENOS 3/8” |LATERALES , CON CORTE 7SMM DE
ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADD A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/15” PARA 5 FUACION A LAS PATAS:
TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESAROS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPO DE
ALTORRELIEVE. ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U* INVERTIDA Y TRAVESAROS TERMINADO EN PINTURA
EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRQ. 1 MESA BENCH PARA 2
USUARIOS, MEDIDAS GENERALES 140 CM DE FRENTE X 120CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA. CUBIERTA DE
120 CM DE FRENTE X 120 CM DE FONDO ,FABRICADA A PARTIR DE TABLERO IN DEPENDIENTE DE
AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON LAS SIGUIENTES CARACTER{STICAS:
MODULO DE RUPTURA DE 113 XG/CM2, MODULO DE ELASTICIDAD DE 17606 KG/CM2, RESISTENCIA INTERNA
DE 4.08 KG/CM2 SOPORTE DE TORNILLO CARA DE 102 KG, SORORTE DE TORNILLO CANTO 73 KG, EXPANSION
8%, HUMEDAD DE 5 A 8%, DENS/IDAD DE 640 KG/MT3, TOLERANCIA AL ESPESOR +-3MM. CUBIERTA CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADG PLASTICO A BAIA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE DE 125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A LA ABRASION DE 0.1 GMS / 100 CICLOS , TEMPERATURA DE
AMPOLLAMIENTO A 1602C. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO
2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS,
REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA CON DOS PERFORACIONES DE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA
EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO (GROOMET).DOS GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO
INYECTADO CON DISENO DE 4 LADOS CONCAVOS ¥ 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCIGN ¥ ORGANIZACION
DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN BAJQRRELIEVE.DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADD DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS
O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.DOS ESTRUCTURAS EN FORMA
DE “U” INVERTIDA CON DOS PATAS LARGAS DE 119.6 CM DE FONDG X 69.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBLI R
DE ACERO CUADRADO 2” CALIBRES 16 ¥ 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CLS\
APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PEREIL TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON
SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2
CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCIGN DE NIVELADCR DE
POLIPROPILENG RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16”
CON AIUSTE DE 1", DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA
Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A Fl. ACERO. PARA ACREDITARLO DERERA PRESENTAR LQS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.TRES
TRAVESARNOS DE 134.1 CM DE LARGO, FABRICADGS EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4”
CALIBRE1S, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FUIACIGN
OCULTA DE CUBIERTA CON PIIAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, BARRENQS 9/16% ¥
BARREMOS 3/8" LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADO A LOS EXTREMOS CON
4 BARRENOS 7/16” PARA SU FIJACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESAROS EN LAMINA
CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE. ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA Y
TRAVESANOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO,
GRIS O NEGRQ. 1 ESCRITORIO RECTANGULAR CON ESTRUCTURA METALICA 4 PATAS MEDIDA GENERAL DE 120
CM DE FRENTE X 70 CM DE FONDO X 75 CM DE ALTO.CUBIERTA DE 120 CM DE FRENTE FABRICADA A PARTIR
DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTQS DE EXTRUSION DE
POLIVINILO® 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS,
REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. DERERA PRESENTAR CERT!FICADO FSC A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADD DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O
COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.DOS ESTRUCTURAS UNA CON DOS,
PATAS LARGAS DE 69.6 Civl DE FONDO X 69.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBUIAR DE ACERO CUADRADO 2/
CALIBRES 16 Y 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS ¥ CON APLICACION NEUMATICA PARA SU
ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFIL TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LiIBRE DE
ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1
CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENO RIGIDO CON
HUELLA CIRCULAR DE 2", CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16” CON AIUSTE DE 1". DEBERA
CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA ¥ ADHESION DE LA PINTURA
APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.DOS TRAVESAROS PARA ESCRITORIQOS CON
CUBIERTAS DE 120 CM A 200 CM. EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE1S, CON
BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FUACION OCULTA DE
CUBIERTA, CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADO A [LOS EXTREMOS Y 4 BARRENOS 7/16”
PARA SLi FIJACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESARIOS EN LAMINA CAL, 20 CON
DOBLECES Y LOGOTIPO DE ALTQRRELIEVE. ESTRUCTURAS ¥ TRAVESANOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA
ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO. 10 ARCHIVERD MOVIL EN
MELAMINA, 2 CAJONES PAPELEROS, 1 GAVETA DE ARCHIVO, MEDIDAS GENERALES DE 40CM FRENTE X 50.5CM
FONDO X 62 CM ALTURA.FABRICADC A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTIL

DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR
AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. DEBERA PRESENTA
CERTIFICADC FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.LOS CANTOS
ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILG ZMM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS.CUERPO DE ARCHIVERO CON CUBIERTA SUPERIOR DE 40 CM DE FRENTE X 50.5 CM DE
FONDO,RESPALDO DE 36.8 CM DE FRENTE X 53.8 CM DE ALTO, LATERALES DE 47 CM DE FONDO X 53.8 CM DE
| ALTO, CON GUIAS DE CORREDERAS EMBALINADAS, EN LA PARTE INFERIOR DE CADA LATERAL LLEVA DOS
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CANALETAS METALICAS PARA 16MM CON DOS BARRENGS PARA FIACION Y AL CENTRO CON ROSCA MBX1.25
DONDE SL COLOCAN LAS RODAJAS CON FRENO DE 66 MM DE DIAMETRO, PARA PISO DURO Y ALFOMBRA,
FABRICADAS EN POLIPROPILEND DE ALTO IMPACTO, PISO DE 36.8 CM DE FRENTE X 45.4 CM DE FONDO,UNA
GAVETA CON RESPALDO Y FRENTE INTERIOR DE 31 CM DE FRENTE X 24.3 CM DE ALTO, LATERALES DE 41.5 CM
DE FONDO X 24.1 €M DE ALTO, CON CORREDERAS EMBALINADAS DE EXTENSIGN COMPLETA TOTAL 450 MM
CON CAPACIDAD DE CARGA 45KG DEBERA CUMPLIR CON LA NOKMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.5-2008
| PARA GAVETAS, CAJONES ¥ CORREDERAS.PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DE{. PRODUCTO TERMINADO, CON RIEL PORTA FOLDERS
PLASTICO PARA SISTEMA DE ARCHIVO COLGANTE PARA FOLDERS TAMANO CARTA Y OFICIG EN GAVETA,
FRENTE DE 40 CM DE FRENTE X 29.5CM DE ALTO, EN EL PARTE (NFERIOR ELIO LLEVA UN CLIP METALICO
CALIBRE 16 EN FORMA DE “L” 4.5 CM DE FRENTE, CON UNA PERFORACION AL CENTRO DONDE SE COLOCA LA
RODAJA CENTRAL CON FRENQ DE 60 MM DE DIAMETRC, PARA PISO DURQ Y ALFOMBRA, FABRICADAS EN
POLIPROPILENG DE ALTO IMPACTO.DOS CAJONES PAPELEROS CON RESPALDO Y FRENTE INTERIOR DE 31 CM
DE FRENTE X 7.5 CM DE ALTO, LATERALES DE 41.6 CM DE FONDO X 7.5 CM DF ALTG, CON CORREDERAS
EMBALINADAS DE EXTENSION COMPLETA TOTAL 450 MM CON CAPACIDAD DE CARGA 45KG,FRENTES DE
CADA CAJON PAPELERG DE 40 CM DE FRENTE X 11.7 CM DE ALTC. EN MDF DE 6 MM DE ZSPESOR PISO DE
GAVETA Y PISO DE CAION PAPELERO DE 32.4 CM DE FRENTE X 39.8 OV DE FONDO.INTERIORES DE CAJONES Y
GAVETA EN COLOR COMUN GRIS CLARO, BLANCC O NEGRO.CUENTA CON CERRADURA DE SEGURIDAD DE
CILINDRQ IN{ ERCAMBIABLE CON SISTEMA DE BLOQUEO DE TODOS LOS CAJONES JALADERAS DE BARRA DE
ALUMINIO ANODIZADO EN INYECCION DE ALEACION DE ALUMINIO SOLIDO CON DISERG CURVO FRONTAL
PARA AGARRE DE 140MM DE FRENTE, 18 Mivi DE FONDG 14MM DE ALTO CON TORNILLO 4X25MM.SISTEMA
DE ARMADO TIPO MINIFIX, A BASE DE INSERTO CASQUILLO DE BRONCE DE 12MM, PERNO ROLADC PARA
INSERTO, CON ESPARRAGO 6MM, CANDADG MINIFIX PARA 16MM ¥ TAPA PLASTICA PARA CANDADO. PARA
ENSAMBLE Y FUACION REQUIERE, PLIAS AUTO ROSCABLE 5 X 1/2 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, PUAS AUTO
ROSCABLE 8 X 1 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, RONDANAS 5/32 X 1/2 PLANA GALVANIZADA, TORNILLOS 4MM
X 25MM CABEZA QUESO CRUZ GALVANIZADO Y TORNILLOS 4MM X 40MM CABEZA QUESO CRU
GALVANIZADO.1 MAMPARA INTERMEDIA DECORATIVA EN ACUSTIPANEL 9MM MEDIDAS DE 118 DE FRENTE
X 30 DE ALTQ, FABRICADA EN ACUSTIPANEL DE & MM DE ESPESOR DE 60% DE FIBRAS PET ¥ 40% DE FiBRAS
SINTETICAS, RESISTENTE AL FUEGO, ABSORCION DEL SONIDO. CON TERMINADO BOLEADO EN LAS ESQUINAS,
DISENO PERFORADO EN TRIANGULOS, CUENTA CON 3 HERRAJES EN COLOR BLANCO O GRIS ALUMINIO EN
{NYECCION DE ZAMAC, CON ENSAMBLE MACHO-HEMBRA ¥ TORNILLO M6 CABEZA CILINDRICA GALVANIZADO
CON APLICACION DE LOCK-TITE. CON 2 EMPAGUES INTERNOS EN PVC FLEXIBLE ¥ MISMO DISERIO DEL HERRAJE
PARA EVITAR MOVIMIENTOS DEL MATERIAL INTERNO. DISERNO CURVO FRONTAL Y LATERAL CON MEDIDAS DES
45X32MM EN BASE INFER!OR, 27X12MM EN PARTE SUPERIOR Y- ALTURA TOTAL DE 81MM.5 MAMPARA
INTERMEDIA DECORATIVA EN ACUSTIPANEL 9MM MEDIDAS DE 128 DF FRENTE X 30 DE ALTO, FABRICADA EN
ACUSTIPANEL DE 9 MM DE ESPESOR DE 60% DE FIRRAS PET Y 40% DE FIBRAS SINTETICAS, RESISTENTE AL
FUEGOQ, ABSORCION DEL SONIDO. CON TERMINADG BOLEADO EN LAS ESQUINAS, DISERIO PERFORADO EN
TRIANGULOS. CUENTA CON 3 HERRAJES EN COLOR BLANCO G GRIS ALUMINIO:EN INYECCION DE ZAMAC, CON
ENSAMBLE MACHO-HEMBRA Y TORNILLO M6 CABEZA CILINDRICA GALVANIZADG CON APLICACION DE LOCK-
TITE. CON 2 EMPAQUES INTERNOS EN PVC FLEXIBLE Y MISMO DISENO DEL HERRAIE PARA EVITAR
MOVIMIENTOS DEL MATERIAL {NTERNO. DISENO CURVD FRONTAL ¥ LATERAL CON MEDIDAS DE 45%32MM
EN BASE INFERIOR, 27X12MM EN PARTE SUPERIOR Y ALTURA TOTAL DE 81MM.1 MESA DE JUNTAS , MEDIDAS
GENERALES 180 CM DE FRENTE X 12C6CM DE FONDQ X 75CM DE ALTURA. CUBIERTA DE 180 CM DE FRENTE X. |
120 CM DE FONDO, FABRICADA A& PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DF ASTILLAS DEF|
MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMB
CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION, LOS CANTOS ESTARAN CUBIERT
CON_CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS,
ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. DEBERA PRESENTA
CERTIFICADO F5C A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.DOS
ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U" INVERTIDA CON DOS PATAS LARGAS DE 119.6 CM DE FONDO X £9.7 CM DE
ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 27 CALIBRES 16 Y 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR
SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFIL TUBLILAR DE ACERO
AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 27
ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION']
DE NiVELADOR DE POLIPROPILENO RIGIDC CON HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO
ESTANDAR 5/15" CON AJUSTE DE 1”.DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA ALY
IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLC DEBERA |
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADC.TRES TRAVESANOS DE 174.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR
2 1/4" X 3/4” CALBRE18, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR
PARA FIIACION OCULTA DE CUBIERTA CON PIIAS AUTG ROSCABLE 2 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA,
BARRENDS 9/16” Y BARRENOS 3/8” LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADO A
LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FILACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE
TRAVESARIOS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES ¥ LOGOTIPO DE ALTCRRELIEVE. ESTRUCTURAS El\(\\y
FORMA DE “U* INVERTIDA ¥ TRAVESANOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVG [~
HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO. DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN CONM LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 1SO S001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO.
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ESTACION DE TYRABAIO MODULAR, MESAS MULTIUSOS LATERALES PARA 10 PERSONAS CONFORMADA POR
:2 MESA INICIAL PARA BATERIA CON 1 PATA FINAL ¥ 1 PATA INTERMEDIA .MEDIDA GENERAL DE 87.3 DE
FRENTE X 50 CM DE FONDG X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE
GE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO
PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION.
LOS CANTOS ESTARAN CUIBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE
ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOQS, RASCADOS Y
PULIDOS.CUBIERTA CON PERFORACION DE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO CON
ACCESORIO (GROOMET) .GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO INYEC:TADO CON DISERG DE 41ADOS
CONCAVOS ¥ 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION Y ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM
CON LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA
UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.DOS ESTRUCTURAS CON DOS PATAS LARGAS DE 49.6 CM DE
FONDO X 69.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2” CALIBRES 16 ¥ 18, CON TUERCAS
REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFI|,
TUBULAR DE ACERQ AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA, PATAS CON ADAPTADORES
CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA,
PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENG RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 2”, CON ALMA Y
ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/15” CON AJUSTE DE 17.DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-
2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PARA
ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO.DOS TRAVESARQS DE 84.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERO
RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y BARRENGS 1/2” EN
CARA INFERIOR PARA FLIACION OCULTA DE CUBIERTA CON PIIAS AUTC ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA
CRUZ NEGRA, BARRENOS 9/16" Y BARRENOS 3/8” LATERALES , COM CORTE 7SMM DE ANGULD DE 2X1X1/8”
SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENQS 7/16” PARA SU FUACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS
EXTREMOS DE TRAVESANOS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE.
ESTRUCTURAS Y TRAVESARIOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA
COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO. 2 MESA FINAL PARA BATER/A CON 1 PATA FINAL, MEDIDA GENERAL DE 87.3
DE FRENTE X 50 CM DE FONDQ X 75CM DE ALTURA.CUSIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLER
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO D%\
LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A
LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS Df EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE
ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS,
RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA CON PERFORACION DE 6.5 CM DE DIAMETRG PARA EL PASO DE CABLEAD
CON ACCESORIO (GROOMET). GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO CON DISERO DE 4
LADGS CONCAVOS ¥ 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION Y QRGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO
70MM CON LOGOTIPO EN BAIORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL EABRICANTE
DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE
MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.UNA ESTRUCTURA CON DOS PATAS LARGAS DE 49.5
CM DE FONDO X 69.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2" CALIBRES 16 Y 18, CON
TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION.NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADA
EN PERFIL TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS COM
ADAPTADORES CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA
GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENO RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 2”,
CON ALMA ¥ ESPARRAGQ METALICO ESTANDAR 5/16” CON AJUSTE DE 1”. DEBERA CONTAR CON LA NORMA
SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A E:. ACERO.
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.DOS TRAVESANOS DE 84.1 CM DE LARGO, FABRICADOS E
TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4" CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR' Y
BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FIIACION OCULTA DE CUBIERTA CON PIAS AUTO ROSCABLE 8 X 9/8

CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, BARRENOS 9/16" Y BARRENOS 3/8” LATERALES , CON CORTE 75MM DE \

ANGULO DE 2X1X1/8" SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FIACION A LAS PATAS:
TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESANOS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPG D
ALTORRELIEVE, ESTRUCTURAS Y TRAVESAROS TERMINADC EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLY

DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESKIN POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE ¥, RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION
DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS,

\
HORNEADA COLCR BLANCO, GRIS O NEGRO, 6 MESA INTERMEDIA PARA BATERIA CON 1 PATA INTERMEDIA, \
MEDIDA GENERAL DE 84.5 DE FRENTE X 50 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR X

REFILADQS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA CON PERFORACION DE 6.5 CM DE DIAMETROL._

INYECTADO CON DISENG DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION Y ORGANIZACION
DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC
A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS
SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOQS EN LA

18

PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO (GROOMET). GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO ‘S {
ESTACION DE TRABAJO 2 MESA BENCH PARA 4 USUARIOS, MEDIDAS GENERALES 274.6 CM DE FRENTE X /

120CW DE FONDO X 75CM DE ALTURA. CUBIERTA EN DOS SECCIONES CADA UNA DE 137.30 CM DE FRENT
120 CM DE FONDO, FABRICADAS A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE AST!LLAS DE
MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DF (AMINADC PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBA!
CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION.LOS CANTOS ESTARAN CURIERTOS CON
CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MNM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS,
ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA CON CUATRG
PERFORACIONES DE 65 CM DE DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADC CON ACCESORIC
(GROOMET).CUATRO GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADQ CON DISENO DE 4 tADOS
CONCAVOS ¥ 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION ¥ ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM
CON LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE.DEBERA PRESENTAR CERTIFICADD FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
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PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA
UTILIZADCS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.TRES ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA CON DOS
FATAS LARGAS DE 119.6 CM DE FONDO X 63.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2*
CALIBRES 16 Y 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU
ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFIL TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE
ESCORIA. UNA ESTRUCTURA EN FORMA DE “U” INVERTIDA CUENTA CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR
SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE EN AMBOS LADOS. PATAS CON
ADAPTADORES CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS ¥ 1 CAPA FINAL EXTERNA
GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENG RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 27,
CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16“ CON AJUSTE DE 1”. DEBERA CONTAR CON LA NORMA
SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA Y ADHESIOIN DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO.
PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADO.SEIS TRAVESANOS DE 134.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN
TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE18, CON BARRENQS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y
BARRENOS 1/2” EN CARA [NFERIOR PARA FIJACIGN OCUILTA DE CUBIERTA CON PLIAS AUTO ROSCASLE & X 5/8
CABEZA CONICA CRUIZ NEGRA, BARRENOS 9/16" Y BARRENOS 3/8" LATERALES . CON CORTE 73MM DE
ANGULO DE 2X1X1/8" SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FIJACKON A LAS PATAS;
TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESANDS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPO DE
ALTORRELIEVE, ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA Y TRAVESARNOS TERMINADO EN PINTURA
EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRQ, 2 ESCRITORIO
RECTANGULAR CON ESTRUCTURA METALICA, MEDIDA GENERAL DE 160 DE FRENTE X 70 CM DE FONDO X
75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADG DE
ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESGR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAIA PRESION
POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION, LOS CANTOS ESTARAN
CUBIERTOS CON CANTCS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS, ENCOLADOQS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. DERERA
PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALR LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE
MUEBLES.DOS ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA UNA CON DOS PATAS LARGAS DE 65.6 CM D
FONDO X 69.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERQ CUADRADO 2” CALIBRES 16 Y 18, CON TUERCAS
REMACHE ESTANDAR SOLDADAS ¥ CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PEREIL
TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTAOOR\E%
CUADRADOS DE 2" ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA,
PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENG RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 2”, CON ALMA Y
ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16" CON AJUSTE DE 1”. DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-
2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERD. PARA
ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADG.DOS TRAVESANQS DE 154.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN TURULAR DE ACERO
RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2" EN
CARA INFERIOR PARA FIIACION OCULTA DE CUBIERTA CON PLAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA
CRUZ NEGRA, BARRENGS 9/16” Y BARRENDS 3/8” LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8”
SOLDADQO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FUACION A LAS PATAS: TAPA FINAL A LOS
EXTREMOS DE TRAVESANOS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPG DE ALTORRELIEVE.
ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA - Y TRAVESANOS TERMINADC EN PINTURA EPOXICA
ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO.2 LATERAL PARA ESCRITORIO
MEDIDA GENERALDE 90 DE FRENTE X 50 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR
DE TABLERQ INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR COMN
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE
POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS,
REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS, CUBIERTA CON PERFORACION DE 6.5 CM DE DIAMETRO

PARA EL PASO DE CABLEADGC CON ACCESCRIO (GROOMET). GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO |

INYECTADO CON DISENO DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADDS CONVEXOS PARA PROTECCION Y ORGANIZACION
DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC
A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTG TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS
SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.INCLUYE HERRAJES
PARA UNION DE CUBIERTAS 2 PLACAS DE LAMINA DE ACERO DE 180MM DE LARGO X 50.8MM DE FONDO X
1/8" DE ESPESOR, TERMINADO EN COLOR BLANCG, GRIS O NEGRO CON & BARRENOS DE 5 MM, CON PUA
AAUTOROSCABLES 8 X % CABEZA CONICA CRUZ NEGRA. UNA ESTRUCTURA EN FORMA DE “U” INVERTIDA CON
DOS PATAS LARGAS DE 49.6 CM DE FONDO X 69,7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADQ 2*
CALIBRES 16 ¥ 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS ¥ CON APLICACION NEUMATICA PARA SU

ENSAMBLE. FABRICADA EN PERFIL TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE |

ESCORIA. PATAS CON ADAPTADGRES CUADRADOS DE 2" ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1
CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENO RIGIDO CON
HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTAMDAR 5/16” CON ASUSTE DE 1. DEBERA
CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTU

APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES

NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.UN TRAVESANO DE 102.650 CM DE LARGO,
FABRICADG EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE1S, CON BARRENQS 3/16” EN CARA
SUPERIOR Y BARREIUS 1/2" EN CARA INFERIOR PARA FIJACION OCULTA DE CUBIERTA CON PUAS AUTO
ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1%1/8” SOLDADO A
UN EXTREMO CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FUACION A LA PATAS, TAPA FINAL EN UN EXTREMO DEL
TRAVESARIO EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE, EN GTRO EXTREMO CON

Pagsina 72 de 88




Salud

Tamssan

CONVOCATORIA LICITACION PUBLICA LOCAL CON
CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC- -038/2023 PARA LA ADQUISICION DE

MOBItIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN.

2 BARRENOS PARA TUERCA REMACHE ROSCA 8 MM .ESTRUCTURA EN FORMA DE “U” INVERTIDAS Y
TRAVESANOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO,
GRIS O NEGRO.& LATERAL PARA ESCRITORID, DE 90 X 50 CM FABRICADA A PARTIR DE TABLERO
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO Dt ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE
LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A
LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE
ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADGCS, PERFILADOS, REFILADCS, REDONDEADQS,
RASCADOS ¥ PULIDOS. CUBIERTA CON PERFORACION DE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO
CON ACCESORIC {GROOMET), GROOMET 1APA DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO CON DISENO DE 4
LADCS CONCAVOS Y 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION Y ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO
70MM CON LOGOTIPO £N BAJORRELIEVE. 8 ARCHIVERO PEDESTAL EN MELAMINA 2 CAJONES PAPELERQS, 1
GAVETA DE ARCHIVO, MEDIDAS GENERALES DE 40CM FRENTE X 50CM FONDO X 72CM ALTURA. 2 REFUERZOS
SUPERIORES DE 28 % DE 36.8 CM DE FRENTE X 12 CM DE FONDO CON 2 BARRENOS PARA FUACION POR
MEDIO DE TORNILLERIA A LA CUBIERTA, RESPALDO DE MELAMINA DE 16 MM DE 36.8 CM DE FRENTE X 70 CM
DE ALTO,LATERALES EN MELAMINA DE 16 MM DE 48.4CM DE FONDO X 70 CM DE ALTO EN LA PARTE INFERIOR
FLIO LLEVA DOS CAJETES DE 4,5 CM DE FRENTE X 3 € DE ANCHO ¥ 1 CM DE ALTO, CON UNA PERFORACION
AL CENTRO DONDE 5¢ COLOCA EL REGATON NIVELADOR.ZOCLO EN MELAMINA DE 16 MM 36.8 CM DE FRENTE
X 8 CM DE ALTG, PISO DE GAVETA EN MELAMINA DE 6 MM DE 39.9 CM DE EONDC X 32.4 CM DE FRENTE,
RESPALDO Y FRENTE DE GAVETA EN MELAMINA DE 16 MM, 31 CM DE FRENTE X 23.3 CM DE ALTQ,LATERALES
DE GAVETA DE MELAMINA DE 16 MM 41,7 CM DE FONDQ X 23.3 CM DE ALTO, CON PORTA FOLDER PLASTICO,
FRENTES DE GAVETA DE MELAMINA DE 16 MM DE 40 CM DE FRENTE ¥ 31 CM DE ALTO, PISO DE CAJONES
PAPELEROS EN MELAMINA DE 6MM, 39.9 CM DE FONDO X 32.4 CM DE FRENTE RESPALDO ¥ FRENTE DE
CAJONES PAPELEROS EN MELAMINA DE 16 MM DE 31 CM DE FRENTE X 10.6 CM DE ALTO, LATERALES DE
CAJONES PAPELERDS DE MELAMINA DE 16 MM DE 41.7 CM DE FONDC X 10.6 CM DE ALTO,FRENTES DE
CAJONES PAPELEROS DE MELAMINA DE 16 MM DE 40 CM DE FRENTE X 15.70 CM DE ALTO, FABRICADOS A
PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAIA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE
DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDRENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE
MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE
EXTRUSION DE POLVINILO 2MIM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS,
PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADQS, RASCADOS Y PULIDOS. CORREDERAS DE EXTENSION COMPLETA EN
CAJONES DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIFMA X5.5-2008 PARA GAVETAS, CAIONES Y
CORREDERAS.PARA ACREDITARLOC DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE
DEL FABRICANTE DEL PROBUCTO TERMINADO, SISTEMA DE ARCHIVO COLGANTE PARA FOLDERS TAMARO
CARTAY OFICIO EN GAVETA, 3 JALADERAS DE BARRA DE ALUMINIO ANODIZADO EN INYECCION DE ALEACION
DE ALUMINIO SOLIDO CON DISENG CURVO FRONTAL PARA AGARRE DE 140MM DE FRENTE, 18 MM DE FONDO
14MM DE ALTO CON TORNILLO 4X25MM CON TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROESTATICA COLOR
GRIS, NEGRO, BLANCO.SISTEMA DE ARMADO TIPO MiNIFIX, A BASE DE INSERTO CASQUILLO DE BRONCE DE
12MM, PERNO ROLADC PARA INSERTO DE 43MM, CAIA MiNIFIX DE 16MM Y TAPA DE PLASTICO. CUENTA CON
CERRADURA DE SEGURIDAD DE CILINDRO INTERCAMBIABLE CON SISTEMA DE 8LOQUEQ DE TODOS LOS
CAJONES. CUENTA CON 4 REGATONES NIVELADORES PARA AJUSTE DE ALTURA CON UN RANGC DE CARRERA
DE HASTA 20MM.4 MAMPARA INTERMEDIA DECORATIVA EN ACUSTIPANEL 9MM MEDIDAS DE 128 DE
FRENTE X 30 DE ALTO, FABRICADA EN ACUSTIPANEL DE & MM DE ESPESOR DE 60% DE FIBRAS PET Y 40% DE
FIBRAS SINTETICAS, RESISTENTE AL FUEGO, ABSORCION DEL SONIDO. CON TERMINADO BOLEADO EN LAS
ESQUINAS, DISENC PERFORADO EN TRIANGULOS, CUENTA CON 3 HERRAJES EN COLOR BLANCO O GRIS
ALUMINIO EN INYECCION DE ZAMAC, CON ENSAMBLE MACHO-HEMBRA Y TORNILLO M6 CABEZA CILINDRICA
GALVANIZADO CON APLICACION DE LOCK-TITE. CON 2 EMPAQUES INTERNOS EN PVC FLEXIBLE Y MISMC
DISENC DEL HERRAIE PARA EVITAR MOVIMIENTOS DEL MATERIAL INTERNC. DISENO CURVO FRONTAL ¥
LATERAL CON MED!DAS DE 45X32MM EN BASE INFERIOR, 27X12MM EN PARTE SUPERIOR Y ALTURA TOTAg
DE 81MM. 8 SET DE HERRAIES PARA UNION DE CUBIERTAS DE MELAMINA, 2 PLACAS DE LAMINA DE ACERO
DE 180MM DE LARGO X 50.8MM DE FONDO X 1/8” DE ESPESOR, TERMINADO EN COLOR BLANCQ, GRIS
NEGRO CON 8 BARRENOS DE 5 MM, CON PUJA AAUTOROSCABLES 8 X % CABEZA CONICA CRUZ NEGRA.DEBERA
ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015
/ 150 5001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.

ig

ESTACION DE TRABAJO MODULAR, 2 MESA INICIAL PARA BATERIA CON 1 PATA FINALY 1 PATA INTERMEDIA,
MEDIDA GENERAL DE 1317.3 DE FRENTE X 50 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A
PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS OE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESIGN POR AMBAS CARAS, TON RESISTENCIA AL
DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASIGN. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE
POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOQS, ENCOLADUS, PERFILADOS,
REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS ¥ PULIDOS.CUBIERTA CON PERFORACION DE 6.5 CM DE DIAMETRO
PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO {GRCOMET) GROOMET TAPA DESMONTABLE £N PLASTICO
INYECTADO CON DISERO DE 4 LADOS CONCAVOS ¥ 4 LADDS CONVEXGS PARA PROTECCION Y ORGANIZACION
DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPQ EN BAIORRELIEVE.DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADC DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS
0 COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.DOS FSTRUCTLIRAS CON DOS
PATAS LARGAS DE 42.6 CM DE FONDQ X 69.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADOC 2
CALIBRES 15 Y 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACKIN NEUMATICA PARA SU
ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFIL TUBULAR DE ACERQ AL CARBOM, CON SOLDADURA TIPC MIG LIBRE DE
ESCGRIA. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1
CAPA FINAL EXTERNA GALVAMIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENO RIGIDG CON
HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16" CON AJUSTE DE 1. DEBERA
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CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA
APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADO.DOS TRAVESARNOS DE 114.1 CM DE LARGO,
FABRICADOS ENTUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE1S, CON BARRENOS 3/16” EN CARA
SUPERIOR ¥ BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FLIACION OCULTA DE CUBIERTA CON PUAS AUTG
ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, BARRENOS 9/16” ¥ BARRENOS 3/8” LATERALES , CON
CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU
FHACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DF TRAVESAROS EN LAMINA CALIERE 20 CON DOBLECES
Y LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE. ESTRUCTURAS Y TRAVESANOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA
ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO. 2 MESA FINAL PARA BATERIA CON
1 PATA FINAL, MEDIDA GENERAL DE 117.3 DE FRENTE X 50 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA
FABRICADA A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE
ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ARRASION, LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS
DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOQS, ENCOLADCS,
PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS ¥ PULIDOS, CUBIERTA CON PERFORACION DE 6.5 CM DE
DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO (GROOMET), GROOMET TAPA DESMONTABLE EN
PLASTICO INYECTADO CON DISERO DE 4 LADOS CONCAVOS Y 2 LADOS CONVEXQS PARA PROTECCION Y
ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE. DESERA PRESENTAR
CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.UNA
ESTRUCTURA CON DOS PATAS LARGAS DE 49.6 CMi DE FOMNDO X 69.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBLLAR DE
ACERO CUADRADO 2” CALIBRES 16 Y 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION
NELIMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADA EN PERFIL TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON SOLDADURA
TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS
INTERNAS METALICAS ¥ 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE |
POLIPROPILENO RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 2”, CON ALMA ¥ ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16”
CON AJUSTE DE 1”.DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA
Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERQ. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR 10S
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.DOS
TRAVESANOS DE 114.1 €M DE LARGO, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4”
CALIBRE1Z, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FUACION
OCULTA DE CUBIERTA CON PLIAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, BARRENOS 9/16" ¥
BARRENOS 3/8" LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADO A LOS EXTREMOS CON
4 BARRENOS 7/16% PARA SU FIJACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESAROS EN LAMINA
CALIBRE 20 CON-DOBLECES Y LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE. ESTRUCTURAS ¥ TRAVESANOS TERMINADO EN
PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO. 4 MESA
INTERMEDIA PARA BATERIA CON 1 PATA INTERMEDIA, MEDIDA GENERAL DE 114.5 DE FRENTE X 50 CM DE
FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO
DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADC PLASTICO A BAJA
PRESIGN POR AMBAS CARA, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS
ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADODS, RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA
CON PERFORACION DE 6.5 CV, DE DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO {GROOMET).
GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO CON DISENG DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS
CONVEXOS PARA PROTECCION ¥ ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN
BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FASRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADQ DOMDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS
EN LA FABRICACION DE MUEBLES.UNA ESTRUCTURA CON DOS PATAS LARGAS DE 49.6 CM DE FONDO X 63.7
CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2” CALIBRES 16 Y 18, CON TUERCAS REMACHE
ESTANDAR SOLDADAS ¥ CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADA EN PERFIL TUBULAR
DE ACERC AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADASTADORES [:
CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA/
PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENO RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 2%, CON ALMA
ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16” CON AJUSTE DE 1".DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-
2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PA
ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMERE DEL FABRICANTE DRE{\
PRODUCTO TERMINADO.DOS TRAVESANOS DE 114.1 CM DE LARGC, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERC
RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y BARRENQS 1/2” EN
CARA INFERIOR PARA FUACION OCULTA DE CUBIERTA CON PLAS AUTO ROSCABLE & X 5/8 CABEZA CONICA
CRUZ NEGRA, BARRENOS 9/16"Y BARRENOS 3/8” LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8"
SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FHACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS
EXTREMOS DE TRAVESANOS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES ¥ LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE.
ESTRUCTURAS Y TRAVESANOS TERMINADG EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA
COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO. DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN
CON LA NORMA NMX-CC-9001-iIMNC-2015 / 1SO 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.

20

ESTACION DE TRABAJO MODULAR, 1 MESA DE JUNTAS CiRCULAR CON MEDIDAS DE 120 CM DE DIAMETRO X
75CM ALTURA, FABRICADA CON CUBIERTA DE 120 CM DE DiAMETRO Y 2 PATAS ENTRELAZADAS PARA
FORMAR BASE EN FORMA DE CRUZ DE 55 CM DE FONDO EN LA PARTE SUPERIOR, 75 CM DE FONDQ PAR
INFERIOR X 70.4 CM DE ALTURA, FABRICADAS A PARTIR DE TABLERQ INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO gg
ASTILLAS DE MADERA DE 28MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BASA PRESION
POR AMBAS CARAS, 20N RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION, LOS CANTOS ESTARAN
CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 28MM DE ANCHO,
TERMOFORMADDS, DERERA PRESENTAR CERTIFICARC FSC A NOMBRE DFL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LO5 SUSTRATOS O COMPUESTGS DE MADERA UTILIZADOS
EN LA FABRICACION DE MUEBLES.SISTENMA DE ARMADO TIPO MINIFIX, A BASE DE INSERTO CASQUILLO DE
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BRONCE, PERNO ROLADO PARA INSERTC, CAJA MINIFIX ¥ TAPA DE PLASTICO.SISTEMA DE NIVELACIGN
COMPUESTO POR INSERTO ZAMAC CON ROSCA 5/16” X 1 Y NIVELADOR PLASTICO CON PROTECCION
METALICA DE 1* DE DIAMETRO CON ROSCA 5/16" F1JOS EN LA PARTE INFERIOR CON PLIAS AUTO ROSCABLE 8§
X 1 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA.2 ESQUINERO DERECHO CON CONEXION FRONTAL, MEDIDA GENERAL DE
177.3/120 DE FRENTE X 50/50 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBICRTA FABRICADA A PARTIR DE
TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAIA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE
POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS,
REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS.CUBIERTA CON 2 PERFORACIONES DE 6.5 CM DE
DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO {GROOMET). DOS GROOMET TAPA DESMONTABLE
EN PLASTICO INYECTADO CON DISERD DE 4 LADOS CONCAVOS ¥ 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION Y
ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR
CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC DONDE AVALE LA PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.TRES
ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA CON DOS PATAS LARGAS DE £9.6 CM DE FONDO X 69.7 CM DE
ALTO EN PERFLL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2" CALIBRES 16 Y i8, CON TUERCAS REMACHE CSTANDAR
SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PEREIL TUBULAR DE ACERO
AL CARECN, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. UNA ESTRUCTURA EN FORMA DE “U" INVERTIDA
CUENTA CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA St ENSAMBLE
EN AMBOS LADQS PARA LA CONEXION.PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/i6 CON 2
CAPAS INTERNAS METALICAS ¥ 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE
POLIPROPILENO RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16”
CON AJUSTE DE 1".DOS TRAVESANOCS DE 174.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN TUBULAR DE AGERO
RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16* EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2"
CARA INFERIOR PARA FIJACION OCULTA DE CUBIERTA CON PLIAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONIC
CRUZ NEGRA, BARRENOS 9/16” Y BARRENOS 3/8" LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8"
SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/15" PARA SU FLACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS
EXTREMOS DE TRAVESANOS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES ¥ LOGQTIPO DE ALTORRELIEVE. DEBERA
CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE 1A P!NTU:B{
APLICADA A EL ACERQ. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO,UN TRAVESARO DE 78.60 CM DE LARGO, FABRICADO
EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4" CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16" EN CARA SUPERIOR Y
BARRENQS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FIFACION QCULTA DE CUBIERTA CON PIIAS AUTO ROSCABLE § X 5/8
CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, CON CORTE 75MM DE ANGULO DE ZX1X1/8” SOLDADO A UN EXTREMO CON
4 BARRENOS 7/16” PARA SU FISACION A LA PATAS, TAPA FINALEN UN EXTREMO DEL TRAVESARNO EN LAMINA
CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE, EN OTRO EXTREMO CONM 2 BARRENDS PARA
TUERCA REMACHE ROSCA 8 MM _ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA Y TRAVESANOS TERMINADO
EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCG, GRIS O NEGRO.Z ESQUINERQ
[ZQUIERDO, CON CO:H EXiON FRONTAL, MEDIDA GENERAL DE 177.3/120 DE FRENTE X 50/50 CM DE FONDO X
75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERG INDEPEMDMENTE DE AGLOMERADO DE
ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION
POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN
CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 18MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS, ENCOLADQS, PERFILADOS, REFILADQS, REDONDEADOS, RASCADOCS ¥ PULIDOS.CUBIERTA
CON 2 PERFORACIONES DE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADD CON ACCESORIO [GROOMET).
DOS GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO CON DISENO DE 4 LADOS CONCAVOS Y
4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION Y ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIP
En BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADQ FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCT
TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADO!
EN LA FABRICACIGN DE MUEBLES.TRES ESTRUCTLRAS EN FORMA DE U INVERTIDA CON DOS PATAS LARGA!
DE 49.6 CM DE FONDO X 65.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERC CUADRADC 27 CAUBRES 16 Y 18,
CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE.
FABRICADAS EN PERFIL TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. UNA
ESTRUCTURA EN FORMA DE “U” INVERTIDA CUENTA CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON
APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE EN AMBOS LADOS FARA LA CONEXION.PATAS CON
ADAPTADORES CUADRADQS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS ¥ 1 CAPA FINAL EXTERNA
GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENO RIGIDO CONM HUELLA CIRCULAR DE 2%
CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16” CON AIUSTE DE 17.00S TRAVESAROS DE 174.1 CM DE
LARGO, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE1S, CON BARRENQS 3/16%
EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2" EN CARA INFERIOR PARA FIJACION OCULTA DE CUBIERTA CON PHAS
AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CGNICA CRUZ NEGRA, BARRENQS 9/16” ¥ BARREMOS 3/8" LATERALES ,
CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8" SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU
FIJACKON A LAS PATAS; TAPA FINAL A 1LOS EXTREMOS DE TRAVESAROS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES
¥ LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE. DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL
IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBE%

PRESENTAR LOS CERTIFICADOS - CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUC

TERMINADO.UN TRAVESANO OE 78.60 CM DE LARGO, FABRICADO EN TUBULAR DE ACERC RECTANGULAR X
1/4" % 3/4” CALIBRELS, CON BARRENOS 3/16" EN CARA SUPERIOR Y BARRENGS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA
FIIACION OCULTA DE CUBIERTA CON PIJAS AUTG RQSCABLE & X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, CON CORTE
75MM DE ANGULO DE 2X1X1/2” SOLDADO A UN EXTREMD CON 4 BARRENOS 7/16" PARA SU FUIACION A LA
PATAS, TAPA FINAL EN UN EXTREMO DEL TRAVESANO =N LAMINA CALIBRE 20 CON DGBLECES Y LOGOTIPO
DE ALTORRELIEVE, EN QTRO EXTREMO CON 2 BARRENG: PARA TUERCA REMACHE ROSCA 8 MM
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-ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA Y TRAVESAROS TERMINADC EN PINTURA EPOXICA
ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO.2 CUBIERTAS DE CONEXION CON 2
TRAVESANOS PARA ESQUINERCS, CUBIERTA EN MELAMINA 134.5 CM DE FRENTE X 50 CM DE FONDO.
FABRICADA A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE
CSPESCR CON RECUBRIVEENTO Di LAMINADG PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS
DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE -ESPESOR X i6MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS,
PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA CON PERFORACION DE 6.5 CM DE
DIAMETRO PARA EL PASC DE CABLEADO CON ACCESORIC (GROOMET).GRODMET TAPA DESMONTABLE EN
PLASTICO INYECTADO CON DISENQ DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION Y
ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR
CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC DONDE AVALE LA PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.DOS
TRAVESANOS DE 134.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4”
CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16" EN CARA SUPERIOR ¥ BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FIIACION
GCULTA DE CUBIERTA CON PLIAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, CON CORTE 75MM
DE ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FUIACION A LAS
PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESANOS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES ¥ LOGOTIPO
DE ALTORRELIEVE. TRAVESAROS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA
COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO. DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CLMPLAN
CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 1SO 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPOMDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.
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ESTACION DE TRABAJO, 2 ESCRITORIO RECTANGULAR CON ESTRUCTURA METALICA, MEDIDA GENERAL DE 160
DE FRENTE X 70 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERO
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE
LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTE NCIA A
LA ABRASION, LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO zMM
ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADQS,
RASCADOS Y PULIDOS, DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTG
TERMINADG DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS
EN LA FABRICACION DE MUEBLES.DOS ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA UNA CON DOS PATAS
LARGAS DE 69.6 CM DE FONDO X 69.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2” CALIBRES
15 Y 18, CON TUERCAS REMACKE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE.
FABRICADAS EN PERFL TUBULAR DE ACERO At CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA.
PATAS CON ADAPTADORES CUADRADGS DE 2" ROSCA 5/i6 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS ¥ 1 CAPA
FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE PGLIPROPILENG RIGIDO CON HUELLA
CIRCULAR-DE 27, CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16” CON AJUSTE DE 17. DEBERA CONTAR
CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA Y ADHES!ION DE LA PINTURA
APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTD TERMINADO.DOS TRAVESANOS DE 154.4 €M DE LARGO,
FABRICADOS ENTUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16” EN CARA
SUPERIOR ¥ BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FLIACKON CCULTA DE CUBIERTA CON PUAS AUTO
ROSCABLE & X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, BARRENOS 9/16" Y BARRENOS 3/8” LATERALES , CON
CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8" SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SLF|
FIJACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESAROS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLEC

¥ LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE. ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA Y TRAVESANOS TERMINAD|
EM PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO, 2 LATERAL
PARA ESCRITORIC MEDIDA GENERALDE 90 DE FRENTE X 50 CM DE FONDC X 75CM DE ALTURA.CUBIERT.
FABRICADA A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADQ DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE
ESPESOR CON CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAIA PRESION POR AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS
DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS,
PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS ¥ PULIDOS. CUBIERTA CON PERFORACION DE 6.5 CM DE
DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO (GROOMET). GROOMET TAPA DESMGNTABLE EN .
PLASTICO INYECTADO CON DISENO DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION Y
URGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRQ 70MM CON LOGOTIPO EN BAJORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR
CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.INCLUYE
HERRAJIES PARA UNION DE CUBIERTAS 2 PLACAS DE LAMINA DE ACERQ DE 180MM DE LARGO X 50.8MM DE
FONDO X 1/8" DE ESPESOR, TERMINADO EN COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO CON 8 BARRENGOS DE 5 MM, CON
PUIA AAUTOROSCABLES 8 X %4 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA. UNA ESTRUCTURA EN FORMA DE “Li” INVERTIDA
CON DOS PATAS LARGAS DE 49.6 CM DE FONDQ X £9.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERD
CUADRADO 2” CALIBRES 16 Y 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACIEN
NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADA EN PERFiL TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON SOLDADU
TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADQS DE 27 ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS
INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE
POLIPROPILEND RIGIBO CON HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16”
CON AJUSTE DE 17, DEBERA CONTAR CON LA NORMA. SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA
Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLC DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADO.UN
TRAVESANO DE 103.60 CM DE LARGO, FABRICADO EN TUBULAR DE ACERC RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4”
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CALIBRE18, CON BARKENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR FARA FUACION
OCULTA DE CUBIERTA CON PUAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, CON CORTE 75MM
DE ANGULO DE 2X1X1/8" SOLDADO A UN EXTREMO CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FIJACION A LA PATAS,
TAPA FINAL EN UN EXTREMOC DEL TRAVESANO EN LAMINA CALIBRE 2CG CON DOBLECES Y LOGOTIPO DE
ALTORRELIEVE, EN OTRQ EXTREMO CON 2 BARRENOS PARA TUERCA REMACHE ROSCA 8 MM .ESTRUCTURA
ENFORMA DE “U” INVERTIDAS ¥ TRAVESANOS TERMINADG EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO
HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS & NEGRO.1 MESA BENCH PARA 6 USUARIOS DE 405 X 120 X 75, CUBIERTA
EN TRES SECCIONES DOS DE 137.3 CM DE FRENTE Y UNA DE 134.5 CM DE FRENTE X 120 CM DE FONDO
+FABRICADAS A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DF ASLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM
DE ESPESOR CON RECUSBRIMIENTO DE LAMINADOG PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION , LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS
DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS,
PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOQS Y PULIDOS. CUBIERTA CON SEIS PERFORACIONES DE 6.5
CM DE DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO (GROOMET). SEIS GROOMETY TAPA
DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO CON DISENO DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS CONVEXQOS PARA
PROTECCIGN Y ORGANIZACION DF LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN BAIORRELIEVE. DEBERA
PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE
MUEBLES.CUATRO ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA CON DOS PATAS LARGAS DE 119.6 CM DE
FONDO X 69.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 7” CALIBRES 16 Y 18, CON TUERCAS
REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFIL
TUBULAR DE ACERD AL CARBQN, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. DOS ESTRUCTURAS EN
FORMA DE "U” INVERTIDA CLCNTAN CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION
NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE EN AMBOS LADOS, PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 27 ROSCA
5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE
NIVELADOR DE POLIPROPILENG RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y ESPARRAGC METALIC
ESTANDAR 5/16” CON AJUSTE DE 1. DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA Al
iMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO.NUEVE TRAVESANOS DE 134.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN TUBULAR 0OF ACERO
RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE18. CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR Y BARRENQS 1/2”
CARA INFERIOR PARA FIJACION OCULTA DE CUBIERTA CON PIIAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA
CRUZ NEGRA, BARRENOQS 9/16" ¥ BARRENQS 3/8” LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8"
SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FIIACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS
EXTREMOS DE TRAVESARCS EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES ¥ LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE.
ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA Y TRAVESANOS TERMINADC ENPINTURA EPOXICA 3 MAMPARA
INTERMEDIA DECORATIVA EN ACUSTIPANEL SMM MEDIDAS DE 128 DE FRENTE X 30 DE ALTQ, FABRICADA EN
ACUSTIPANEL Dt 9 MM DE ESFESOR DE 60% DE FIBRAS PET ¥ 40% DE FIBRAS SINTETICAS, RESISTENTE AL
FUEGO, ABSORCION DEL SONIDO. CON TERMINADO BOLEADO EN LAS ESQUINAS, DISERO PERFORADD EN
TRIANGUILOS. CUENTA CON 3 HERRAJES EN COLOR BLANCO O GRIS ALUMINEO EN INYECCION DE ZAMAC, CON
ENSAMBLE MACHO-HEMBRA Y TORNILLO MG CABEZA CILINDRICA GALVANIZADO CON APLICACION DE LOCK-
TITE. CON 2 EMPAQUES INTERNOS EN PVC FLEXIBLE Y MISMO DISENO DEL HERRAJE PARA EVITAR
MIOVIMIENTOS DEL MATERIAL INTERNO. DISERIO CURVO FRONTAL ¥ LATERAL CON MEDIDAS DE 45X32MM
EN BASE INFERIOR, 27X12MM EN PARTE SUPERIOR Y ALTURA TOTAL DE 81MNM.6 LATERAL PARA ESCRITORIO,
DE SO X 50 CM FABRICADA A PARTIR DE TABLERC INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTIiLLAS DE MADERA
DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA FRESION POR AMBAS CARAS,
CON RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON
CANTUS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS,
ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS, CUBIERTA CON PERFORACION
DE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADC CON ACCESORIO (GROOMET). GROOMET TAPA
DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO CON DISERO DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS CONVEXOS PAR
PROTECCION Y ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPO EN BAJORREUEVE. &
ARCHIVERO PEDESTAL EN MELAMINA 2 CAIONES PAPELERQS, 1 GAVETA DE ARCHIVO, MEDIDAS GENERALES
DE 40CM FRENTE X 50CM FONDC X 72CM ALTURA. 2 REFUERZOS SUPERIORES DE 28 MM DE 36.8 CM DE
-FRENTE X 12 CM TE FONDO CON 2 BARRENOS PARA FIJACION POR MEDIO DE TORNILLERIA A LA CUBIERTA,
RESPALDO DE MELAMINA DE 16 MM DE 36.8 CM DE FRENTE X 70 CM DE ALTO,LATERALES EN MELAMINA DE
16 MM DE 48.4CM DE FONDO X 70 CM DE ALTO EN LA PARTE INFERIOR FUO LLEVA DOS CAIETES DE 4.5 CM
DE FRENTE X 3 CM DE ANCHO X 1 CM DE ALTO, CON UNA PERFORACION AL CENTRO DOMDE SE COLOCA EL
REGATON NIVELADOR.ZOCLO EN MELAMINA DE 16 MM 36.8 CM DE FRENTE X 8 CM DE ALTO, PISO DE GAVETA
EN MELAMINA DE 6 MM DE 39.9 CM DE FONDO X 32.4 CM DE FRENTE, RESPALDC Y FRENTE DE GAVETA EN
MELAMINA DE 16 MM, 31 CM DE FRENTE X 23.3 CM DE ALTO,LATERALES JE GAVETA DE MELAMINA DE 1
MM 41.7 CM DE FONDO X 23.3 CM DE ALTO, CON PORTA FOLDER PLASTICO, FRENTES DE GAVETA Di
MELAMINA DE 16 MM DE 40 CM DE FRENTE X 31 CM DE ALTQ, PISO DE CAIONES PAPELERQS EN MELAMINA
DE 6MM, 39.9 TM DE FONDQ X 32.4 CM DE FRENTE RESPALDO Y FRENTE DE CAJONES PAPELEROS EN
MELAMINA DE 16 MM DE 31 CM DE FRENTE X 10.6 CM DE ALTO, LATERALES DE CAJONES PAPELEROS DE
MELAMINA DE 16 &M DE 41.7 CM DE FONDO X 10.6 CM DE ALTO,FRENTES DE CAJONES PAPELEROS DE
MELAMINA DE 15 M DE 40 CM DE FRENTE X i5.70 CM DE ALTO, FABRICADOS A PARTIR DE TABLERO
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADOQ DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE
LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A
LA ABRASION. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADD £SC A NCMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS
EN LA FABRICACION DE MUEBLES. LOS CANTOS5 ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE
PGLIVINILO 2MM DE ESPESCOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMALQS, ENCOLADOS, PERFILADCS,
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REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CORREDERAS DE EXTENSION COMPLETA EN CAJONES
DEBERA CUMPLIR CON 'A NORMA DE CALIDAD ANSI/EIFMA X5.3-2008 PARA GAVETAS, CAJONES Y
CORREDERAS.PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE
DEL FABRICANTE DEL PRODUCTG TERMINADO, SISTEMA DE ARCHIVO COLGANTE PARA FOLDERS TAMARO
CARTAY OFICIO EN GAVETA, 3 JALADERAS DE BARRA DE ALUMINIC ANODZADO EN INYECCHON DE ALEACION
DE ALUMINIO SOLIDO CON DISENO CURVO FRONTAL PARA AGARRE DE 140MM DE FRENTE, 18 MM DE FONDO
14MM DE 4LTO CON TORNILLS 4X25MM CON TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROESTATICA COLOR
GRIS, NEGRO, BLANCO.SISTEMA DE ARMADQ TIPO MINIEX, A BASE DE INSERTO CASQUILLO GE BRONCE DE
12MM, PERNO ROLADO PARA SNSERTO DE 43M1, CAJA MINIFIX DE I6MM Y TAPA DE PLASTICO. CUENTA CON
CERRADURA DE SEGURIDAD DE CILINDRO INTERCAMBIABLE CON SISTEMA DE BLOQUEO DE TODOS LOS
CAJONES. CUENTA CON'4 REGATONES NIVELADORES PARA AJUSTE DE ALTURA CON UN RANGO DE CARRERA
DE HASTA 20MM.6 SET DE HERRAJES PARA UNION DE CUBIERTAS DE MELAMINA, 2 PLACAS DE |AMINA DE
ACERQ DE 180MM DE LARGO X 50.8MM DE FONDO X 1/8” DE ESPESOR, TERMINADO EN COLOR BLANCOQ, GRIS
G NEGRO CON 8 BARRENOS DE 5 MM, CON PUA AAUTOROSCABLES 8 X % CABEZA CONICA CRUZ
NEGRA.DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-
S001-IMNC-2015 / 1SC 90(31:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTD TERMINADO.
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ESTACION DE TRABAJO, 1 ESCRITORIQ RECTANGULAR CON ESTRUCTURA METALICA, MEDIDA GENERAL DE 160
DE FRENTE X 70 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FABRICADA A PARTIR DE TABLERO
INDEPENDIENTE DE AGLOMERADOQ DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO OE
LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A
LA ABRASION, LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE
ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, PERFILADOS, REFILADGS, REDONDEADOS,
RASCADOS Y PULIDOS. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADC DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS
EN LA FABRICACION DE MUEBLES.DOS ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA UNA CON DOS PATAE\
LARGAS DE 69.6 CM DE FONDO X '63.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBLILAR DE ACERO CUADRADG 2" CALIBRES
16Y 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON-APLICACION NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE.
FABRICADAS-EN PERFIL TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON SOLDADURA TIPC MIG LIBRE DE ESCORIA.
PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 2” ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA
FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE POLIPROPILENG RIGIDO CON HUELLA !
CIRCULAR DE 27, CON ALMA ¥ ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16" CON AJUSTE DE 1”. DEBERA CONTAR
CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA
APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A
NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTQ TERMINADO.DOS TRAVESANOS DE i54.1 CM DE LARGO,
FABRICADOS ENTUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4” CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16” EN CARA
SUPZRIOR Y BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FUUACION OCULTA DE CUBIERTA CON PIIAS AUTO
ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, BARRENQS 9/16” Y BARRENOS 3/8" LATERALES , CON
CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/8" SOLDADO A LOS EXTREMOS CON 4 BARRENQS 7/16" PARA SU
FIIACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESARIOS EN LAMINA CALIERE 20 CON DOBLECES
¥ LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE. ESTRUCTURAS EN FORMA DE "U” INVERTIDA ¥ YRAVESANO_S TERMINADO
EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVC HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O NEGRO. 1 LATERAL
PARA ESCRITORIO MEDIDA GENERALDE 90 DE FRENTE X 50 CM DE FONDQO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA
FABRICADA A PARTIR DE TABLERO INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE
ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS
DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS, ¥
PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA CON PERFORACION DE 8.5 CM DEf| -
DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO {GROOMET). GROOMET TAPA DESMONTABLE E
PLASTICO INYECTADO CON DISENO DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS CONVEXOS PARA PROTECCION
ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPC EN B8AJIORRELIEVE. DEBERA PRESENTAR
CERTIFICADQ FSC A NOMEBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC DOMDE AVALE |L.A PROCEDENCIA
DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.INCLUYE
HERRAJES PARA UNION DE CURIERTAS 2 PLACAS DE LAMINA DE ACERO DE 180MM DE LARGO X 50.8MM DE
FONDO X 1/8” DE ESPESOR, TEKMINADO EN £OLOR BLANCG, GRIS O NEGRO CON 3 BARRENQS DE 5 MM, CON
PA AAUTGROSCABLES & X % CABEZA CONICA CRUZ NEGRA. UNA ESTRUCTURA EN FORMA DE “U” INVERTII%\
CON DOS PATAS LARGAS DE 45.6 CM DE FONDO X 6S.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACER
CUADRADO 2* CALIBRES 16 Y 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION
NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADA EN PERFIL TUBULAR DE ACERC AL CARBON, CON SOLDADURA
TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADQS DE 27 ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS
INTERNAS METALICAS ¥ 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE
POLIPROPILENG RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 2%, CON ALMA ¥ ESPARRAGD METALICO ESTANDAR 5/157
CON AIUSTE DE 37, DESERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DURE{
S

Y ADHESION DE (A PINTURA APLICADA A EL ACERD. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR L

CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTC TERMINADO.UR
TRAVESANG DE 103.50 CM DE LARGO, FABRICADO EN TUBULAR DF ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4”
CALIBRE1S, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR ¥ BARRENOS 3/2” EN CARA INFERIOR PARA FIJACION
OCULTA DE CUBIERTA CCN PUAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, CON CORTE 75MM
DE ANGULGC DE 2X1X1/8” SOLDADD A N EXTREMO CON 4 BARRENQS 7/15” PARA SU FIIACION A LA PATAS,
TAPA FINAL EN UN EXTREMO DEL TRAVESANO EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPC DE
Al TORRELIEVE, EN OTRO EXTREMO CON 2 BARRENCS PARA TUERCA REMACHE RDSCA 8 MM .ESTRUCTURA
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EN FORMA OE “U” INVERTIDAS‘Y TRAVESANOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO
HORNEADA COLOR BLANCOQ, GRIS O NEGBD.l MESA DE JUNTAS CIRCULAR  MEDIDAS DE 70 DIAMETRO X
75CM ALTURA, FABRICADA CON CUBIERTA DE 70 CM DE DIAMETRO ¥ 2 PATAS ENTRELAZADAS PARA FORMAR
BASE EN FORMA DE CRUZ DE 44.6 CM DE FONDO EN LA PARTE SUPERIOR, 54.6 CM DE FONDO PARTE INFERIOR
X70.4 CM DE ALTURA, FABRICADAS A FARTIR DE TABLERO | INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS
DE MADERA DE 28MM DE ESPESOR CON CUBIZRTA CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA
PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASIGN. LOS CANTOS
ESTARAN CUBIERT(S CON CANTUS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 28MM DE ANCHO,
TERMOFQRMADOS. £1iCOLAROS, PERFILADOS, REFILADOS. REDONDEADOS, RASCADOS ¥ PULIDOS. DEBERA
PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE (A
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS UE MADERA UTiLIZADOS EN LA FABRICACION DE

| MUEBLES.SISTEMA DE ARMADOU TIPO MINIFiX, A BASE DE INSERTO CASQUILLO DE BRONCE, PERNG ROLADO
PARA INSERTO, CAJA MINIFIX ¥ TAPA DE PLASTICO.SISTEMA DE NIVELACION COMPUESTO POR INSERTO
{ ZAMAC CON ROSCA 5/16” X 1 ¥ NIVELADOR PLASTICO CON PROTECCION METALICA DE 1” DE DIAMETRO CON

ROSCA 5/16” FIJOS EN LA PARTE INFERIOR CON PLIAS AUTO ROSCABLE 8 X 1 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA.2
MESA BENCH PARA 4 USUARIQS, MEDIDAS GENERALES 274.6 €M DE FRENTE X 120CM DE FONDO X 75¢M DE
ALTURA. CUBIERTA EN DS SECCIONES CADA UNA DE 137.30 CM DE FRENTE X 120 CM DE FONDO,
FABRICADAS A PARTIR DE TABLERQ INDEPENDIENTE DE AGLOMERADC DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM
DE ESPESOR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON
RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION.LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE
EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 15MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS,
PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA CON CLUATRO PERFORACIONES
DE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO (GRODMET).CUATRO GROOMET TAPA
DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADO CON DISERO DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS CONVEXOS PARA
PROTECCION ¥ GRGANIZACION DE LOS CARBLES DIAMETRO 70MM CON LOGOTIPG EN BAIORRELIEVE.DEBERA
PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA
PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION, DE
MUEBLES.TRES ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA CON DOS PATAS LARGAS DE 119.6 CM\DE
FONDO X 9.7 CM DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2” CALIBRES 16 Y 18, CON TUERC
REMACHE ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION NELMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFI
TUBULAR DE ACERO AL CARBON, CON SOLDADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA, UNA ESTRUCTURA EN FORMA
DE “U” INVERTIDA CUENTA CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR SO:tDADAS ¥ CON APLICACION NEUMATICA
PARA 5U ENSAMBLE EN AMBOS LADOS. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 2" ROSCA 5/16 CON 2
CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADCR D\
POLIPROPILENO RIGIDG CON HUELLA CIRCULAR DE 27, CON ALMA Y £SPARRAGG METALICO ESTANDAR 5/16%.
CON AJUSTE DE 17. DEBERA CONTAR.CON A NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTO, DUREZA
Y ADHESIGON DE ia PINTURA APLICADA A EL ACERQ. PARA AUREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES "A NGOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.SEIS
TRAVESANOS DE 134.1 CM DE LARGG, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4”
CALIBRE18, CON BARRENOS 3/15” EN CARA SUPERIOR Y BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR PARA FIACION
QCULTA DE CUBIERTA CON PiJAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, BARRENOS 9/16” Y
BARRENOS 3/8” LATERALES , CON CORTE 75NM DE ANGULO DE 2X1X1/8” SOLDADO A LOS EXTREMOS CON
4 BARRENOS 7/16” PARA SU FUACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESARNQS EN LAMINA
CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGQOTIPO DE ALTORRELIEVE. ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA Y
TRAVESANOS TERMINADC EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO,
GRIS O NEGRO. 4 MAMPARA INTERMEDIA DECORATIVA EN ACUSTIPANEL 9MM MEDIDAS DE 128 DE FRENTE
X 30 DE ALTO, FABRICADA EN ACUSTIPANEL DE ¢ MM DE ESPESOR DE 60% DE FiBRAS PET Y 40% DE FIBRAS
SINTETICAS, RESISTENTE AL FUEGD, ABSORCION DEL SONIDO. CON TERMINADO BOLEADD EN LAS ESQUINAS,
DISERO PERFORADO EN TRIANGULOS, CUENTA CON 3 HERRAIES EN COLOR BLANCO O GRIS ALUMINIO EN
INYECCION DE ZAMAC, CON ENSAMBLE MATHO-HEMBRA Y TORNILLO M6 CABEZA CILINDRICA GALVANIZADG
CON APLICACION DE LOCK-TITE. CON 2 EMPAQLUES INTERNOS EN PVC FLEXIBLE Y MISMO DISENO DEL HERRAJE|
PARA EVITAR MOVIMIENTOS DEL MATERIAL INTERNO. DISERIC CLURVO FRONTAL Y LATERAL CON MEDIDAS DE
45X32MM EN BASE INFERIOR, 27X12MM EN PARTE SUPERIOR Y ALTURA TOTAL DE 81MM. 8 ARCHIVERO
MOVIL EN MELAMINA, 2 CAIONES PAPELEROS, 1 GAVETA DE ARCHIVO, MEDIDAS GENERALES DE 40CM
FRENTE X 50.5CM FONDO X 62 CM ALTURAFABRICADO A PARTIR DE TABLERG INDEPENDIENTE DE
AGLOMERADO DE ASTILLAS, DE MADERA DE 16MM DE ESPESCR CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADC
PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION.
DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE
AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION
DE MUEBLES.LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE
ESPESOR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS.CUERPD DE ARCHIVERD CON CUBIERTA SUPERIOR DE 40
CM DE FRENTE X 50.5 CM DE FONDO,RESPALDO DE 36,8 CM DE FRENTE X 53.8 CM DE ALTO, LATERALES DE 47
CM DE FONDO X 53.8 CM DE ALTO, CON GUIAS DE CORREDERAS EMBALINADAS, EN LA PARTE INFERIOR DE
CADA LATERAL LLEVA DOS CANALETAS METALICAS PARA 16MM CON DOS BARRENOS PARA FUACION ¥ AL
CENTRO CON ROSCA $18%1.25 DONDE SE COLOCAN LAS RODAJAS CON FRENG DE 60 MM DE DIAMETRO, PAR
PISO DURQ ¥ ALFOMBRA, FABRICADAS EN FOLIPROPILENU DE ALTO IMPACTO, PiSO DE 36.8 CM DE FRENTg
¥ 45.4 CM DE FOMDO,UNA GAVETA CON RESPALDO Y FRENTE INTERIOR DE 31 CM DE FRENTE X 24.1 CM D
ALTC, LATERALES DE 41,6 CMDE FONDO X 24,1 CM DE ALTD, CON CORREDERAS EMBALINADAS DE EXTENSION
COMPLETA TOTAL 450 MM CON CAPACIDAD DE CARGA 45KG DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD
ANSI/BIFMA ¥5.5-2008 PARA GAVETAS., CAIONES ¥ CORREDERAS.PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR
LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO, CON RIEL
PORTA FOLDERS PLASTICO PARA SISTEMA DE ARCHIVO COLGANTE PARA FOLDERS TAMARNO CARTA Y OFICIO

EN GAVETA, FRENTE DE 40 Civi DE FRENTE X 29.5CM DE ALTO, EN EL PARTE INFERIOR FJO LLEVA UN CLIP
// \/
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METALICO CALIBRE 16 EN FORMA DE “i” 4,5 CM DE FRECNTE, CON UNA PERFORACION AL CENTRC DONDE SE
COLOCA LA RODAJA CENTRAL CON FRENQ DE 60 MM DE DIAMETRO, PARA PISO DURQO Y ALFOMBERA,
FABRICADAS EN POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO.D0S CAJONES PAPELEROS CON RESPALDO Y FRENTE
INTERIOR Dt 51 CM DE FRENTE X. .7:5 Civi DE ALTO, LATERALES DE 41.6 CM DE FONDO X 7.5 CM DE ALTO, CON
CORREDERAS EMBALINADAS DE EXTENSION COMPLETA TOTAL 450 MM CON CAPACIDAD DE CARGA
45KG,FRENTES DE CADA CAION PAPELERQO DE 40 CM DE FRENTE X 11.7 CMi DE ALTO. EN MDF DE § MM DE
ESPESCOR PISC DE GAVETA Y PISO DE CAJON PAPELERO DE 32.4 CM DE FRENTE X 39.8 CM DE
FONDO.INTERIORES 1'= CAFONES Y GAVETA EN COLOR COMUN GRIS CLARO, BLANCO O NEGRO.CUENTA CON
CERRADURA DE SEGURIDAD DE CILINDRQ INTERCAMBIABLE CON SISTEMA DE BLOQUEO DE TODOS LGS
CAIONES.JALADERAS DE BARRA DE ALUMINIG ANODIZADO EN INYECCION DOE ALEACION DE ALUMINIC
SOLIDO CON DISENC CURVO FRONTAL PARA AGARRE DE 140MM DE FRENTE, 18 MM DE FONDO 14MM BE
ALTO CON TORNILLO 4X25MM.SISTEMA DE ARMADO TIPO MINIFIX, A BASE DE INSERTO CASQUILLO DE
BRONCE DE 12MM, PERNO ROLADO PARA INSERTQ, CON ESPARRAGQ MM, CANDADO MINIFIX PARA 16MM
Y TAPA PLASTICA PARA CANDADQ. PARA ENSAMBLE ¥ FUACION REQUIERE, PUAS AUTO ROSCABLE 6 X 1/2
CABREZA CONICA CRUZ NEGRA, BIIAS AUTG ROSCABLE & X 1 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, RONDANAS 5/32 X
1/2 PLANA GALVANIZADA, TORNILLOS 4MM X 25MM CAREZA QUESO CRUZ GALVANIZADO Y TORNILLOS 4MM
X 40MIM CABEZA QUESO CRUZ GALVANIZADO, DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE
CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 150 $001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADOQ.

| MODULO ESCRITORIC DE 2,00 X %0 X .75, ESCRITORIO CON 4 PATAS, MEDIDA GENERAL DE 200 DE FRENTE X

90 CM DE FONDO X 75CM DE ALTURA.CUBIERTA FAEBRICADA A PARTIR DE TABLERC iNDEPENDIENTE DE
AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:
MODULO DE RUPTURA [E 113 KG/CM2, MODULD DE ELASTICIDAD DE 17606 KG/CM2, RESISTENCIA INTERNA
DE 4.08 KG/CM2 SOPORTE DE TORNILLO CARA DE 102 KG, SOPORTE DE TORNILLO CANTO 73 XG, EXPANSIO
8%, HUMEDAD DE 5 A 8%, DENSIDAD DE 640 KG/MT3, TOLERANCIA AL ESPESOR +-3MM. CUBIERTA CON
RECUBRIMIENTO DE LAMIMADO PLASTICO A BAIA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE DE 125 A 400 CICLOS, RESISTENCIA A LA ABRASION DE 0.1 GMS / 100 CICLOS , TEMPERATURA DE
AMPOLLAMIENTO A 1609C. L0OS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO
IZMM DE ESPESOR X 16MWM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS. PERFILADOS, REFILADOS,
REDONDEADOS, RASCADOS Y PLLIDOS. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE
DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE |A PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS O COMPUESTOS
MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.DOS ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA
UNA CON DOS PATAS, LARGAS DE 89,6 CV DE FONDO X 69.7 CM DE ALTC EN PERFIL TUBULAR DE ACERO
CUADRADO 2" CALGRES 16 Y 18, CON TUERCAS REMACHE-ESTANDAR SOLDADAS Y CON APLICACION
NEUMATICA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADAS EN PERFIL TUBULAR DFE ACFRO AL CARBON, CON SOLDADURA
TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADDS DE 2" ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS
INTERNAS METALICAS ¥ 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION DE NIVELADOR DE
POLIPROPILENO RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 2%, CON ALMA Y ESPARRAGO METALICO ESTANDAR 5/16”
CON AJUSTE DE 17.DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL iMPACTO, DUREZA
Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPCNDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.DOS
TRAVESANOS DF 194.1 CM DE LARGO, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR 2 1/4" X 3/4”
CALIBRE18, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR ¥ BARRENOS %/2" EN CARA INFERIOR PARA FIZACION
(JCULTA DE CUBIERTA CON PIJAS AUTO ROSCABLE 8§ X 5/8 CABEZA COMICA CRUZ NEGRA, BARRENOS 9/16”" Y
BARRENOS 3/8” LATERALES , CON CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X3/8" SOLDADO A LOS EXTREMOS CON
4 BARRENOS 7/16" PARA, 5L FUACION A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE TRAVESARNOS EN LAMINA
CALIBRE 20 CON DOBLECES Y LOGOTIPQ DE ALTORRELIEVE. ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTIDA Y
TRAVESANOS TERMINMADQ EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA EN POLVO HORNEADA COLOR BLANCO,
GRIS O NEGRO.LATERAL MEDIDA- GENERALDE 120 DE-FRENTE X 50 CM DE FONDO X 75CM DE
ALTURA.CUSIERTA FABRICADA A PARTIR DE.TABLERC INDEPENDIEMTE DE AGLOMERADG DE ASTILLAS DE
MADERA DE 16MPM DE ESPESOR CON CON RECUBRIMIENTO DE LAMINADC PLASTICO A BAJA PRESION POR
AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A 1A ABRASION. LOS CANTOS ESTARAN
CURIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE CSPLCSOR X i6MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS, ENCGLADOS, PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CUBIERTA
CON PERFORACION DBE 6.5 CM DE DIAMETRO PARA EL PASO DE CABLEADO CON ACCESORIO (GROOMET).
GROOMET TAPA DESMONTABLE EN PLASTICO INYECTADD COM DISENQ DE 4 LADOS CONCAVOS Y 4 LADOS
CONVEXOS PARA PROTECCION Y ORGANIZACION DE LOS CABLES DIAMETRC 70MM CON LOGOTIPO EN
BAJORRELICYE, DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO £SC A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATOS C COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS
EN LA FABRICACION DE MUEBLES.INCLUYE HERRAJES PARA UMIGN DE CUBIERTAS 2 PLACAS DE LAMINA DE
ACERO DE 180MMM DE LARGD X 50.6MM DE FONDO X 1/8” DE ESPESOR, TERMINADO EN COLOR BLANCC, GRIS
O NEGRO CON 8 BARRENDOS DE 5 MM, CON PHA AAUTOROSCABLES 8 X % CABEZA CONICA CRUZ NEGRA. UNA
ESTRUCTURA EN FORMA DE “U” INVERTIDA CON DS PATAS LARGAS DE 49.6 CW DE FONDO X 69.7 CM DE
ALTC EN PERFIL TUBULAR DE ACERO CUADRADO 2” CALIBRES 16 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR
SOLGADAS ¥ CON APLICACION NEUMAT!CA PARA SU ENSAMBLE. FABRICADA EN PERFiL TUBULAR DE ACERO
AL CARBON, CON SQLDADURA TiPU MIG LiBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADGRES CUADRADOS DE 27
ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS Y 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCION
1E NIVELADOR DE POLIPROPILENO RIGIDO CON HUELLA CIRCULAR DE 2", COM ALMA Y ESPARRAGO METALICO
ESTANDAR 5/16" CON AJUSTE DE 17, DESERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M-2010, DE RESISTENCIA AL
IMPACTO, DUREZA Y ADHESION DE LA PINTURA APLICADA A EL ACERO. PARA ACREDITARLO DEBERA
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CONCURRENCIA DEL COMITE DE ADQUISICIONES NUMERO
DE LICITACION: LPCC- -038/2023 PARA LA ADQUISICION DE
' MUEELIARIO PARA RENOVACION DE LAS DIVERSAS AREAS

DE ATENCION DEL HOSPITAL GENERAL DE ZAPOPAN,

| .ESTRUCTURA EN 7QRMA DE “U* INVERTIDAS Y TRAVESANOS TERMINADO EN PINTURA EPOXICA

PRESENTAR LQOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADG.UN TRAVESANG DE 133.60 CM DE LARGO, FABRICADO EN TUBLILAR DE ACERO RECTANGULAR
2 1/4" X 3/4" CALIBRE1S, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR ¥ BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR
PARA FIIACION OCULTA DE CUBICRTA CON PIAS AUTO ROSCABLE 8 X 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA, CON
CORTE 75MM DE ANGULO DE 2X1X1/2” SOLDADO A UN EXTREMO CON 4 BARRENOS 7/16” PARA SU FISACION
A LA PATAS, TAPA FINAL EN UN EXTREMO DEL TRAVESANO EN LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES Y
LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE, EN OTRO EXTREMO CON 2 BARRENOS PARA TUERCA REMACHE ROSCA & MM

ELECTROSTATICA EN POIVO HORNEADA COLOR BLANCQ, GRIS O NEGRO.FALDON METALICO DE 160 DE
FRENTE X 40 CM DE ALTO FABRICADO EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 20. MULTIPERFORADO LINK EN FORMA
DE GRECAS EN DIFERENTES TAMANOS  UBICADOS EN LA PARTE INFERIOR DEL FALDON. DOBLEZ DE 1CM EN
LA PARTE INFERIOR DEL FALDGN PARA EVITAR FILGS CORTANTES. TERMINADO GENERAL EN PINTURA EN
] POLVO EPOXICA ELECT ROSW-‘T CA, HORNEADA A 2002C EN COLORES DISPONIBLES BLANCO, GRIS, NEGRG O
ROJO. DEBERA CONTAR CON LA NORMA SEFA-8-M- 2010, DE RESISTENCIA AL IMPACTC, DUREZA Y ADHESION
DE LA PINTURA APUICADA A Ei ACERGC. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIEICADOS
CORRESPONDIENTES A MOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.INCLUYE DOS HERRAJES PARA
SUJECION DE FALDON SLISPENDIDO FABRICADO EN INYECCION DE ALEACION DE ALUMINIO CON TERMINADO
ANODIZADO, BLANCO, NEGRG, DISENO CURVO FRONTAL, DOS ESTAMPADOS POSTERIORES CON ROSCA
FRONTAL DE MM PARA SOPORTE DEL FALDON, CUENTA CON CUATRO BARRENGS SUPERIORES DE 7 MM DE
DIAMETRO PARA SU ENSAMSLE A LA SUPERFICIE DE TRABAIC POR LA CONTRACARA POR MEDIO DE
TORNILLOS £STANDAF DE % CON APLICACION DE LOCK TITLE, MEDIDAS DE 5 CM DE FRENTE,B CM BE FONDO,
14,5 CM DE ALTQ. ARCHIVERD PcDESTAL EN MELAMINA 2 CAIQNES PAPELEROS, 1 GAVETA DE ARCHIVO,
MEDIDAS GENERALES DE 40CM FRENTE X 50CM FONDO X 72CM ALTURA. 2 REFUERZOS SUPERIORES DE 28
MM DE 36.8 CM DEFRENTE X 12 CM DE FONDO CON 2 BARRENDS PARA FIJACION POR MEDIO DE TORNILLERIA
A LA CUBIERTA, RESPALDO DE MELAMINA DE 16 MM DE 36.8 CM DE FRENTE X 70 CM DE ALTO,LATERALES EN
MELAMINA DE 16 MM GE 48.4CM DE FONDO X 70 CM DE ALTQ EN LA PARTE INFERIOR FlIOQ LLEVA DOS
CAJETES DF 4.5 CM DE FRENTE X 3 CM DE ANCHO X 1 CM DE ALTO, CON UNA PERFORACION AL CENTR
DONDE 5E COLOCA£L REGATON NIVELADOR.ZOCLQ EN MELAMINA DE 16 MM 36.8 CM DE FRENTE X 8 CM DE
ALTO, PISO DE GAVETA EN MELAMINA DE 6 M DE 39.9 CM DE FONDO X 32.4 CM DE FRENTE, RESPALDO Y
FRENTE DE GAVETA EN MELAMINA DE 1€ MM, 31 CM DE FRENTE X 23.3 CM DE ALTO,LATERALES DE GAVETA
DE MELAMINA DE 16 MM 41.7 (M DE FONDO X 23.3 CM DE ALTO, CON PORTA FOLDER PLASTICO, FRENTES
DE GAVETA DE MELAMINA DE 16 MM DE 40 CM DE FRENTE X 31 CM DE ALTO, PiSO DE CAJONES PAPELEROS
EN MELAMINA DE 6MM, 39.9 CiA DE FONDO X 32.4 CM DE FRENTE RESPALDO Y FRENTE DE CAJONES
PAPELEROS EN MELAMINA DE 16 MM DE 31 CM DE FRENTE X 10.6 CM DE ALTO, LATERALES DE CAIONES
PAPELEROS DE MELAMINA DE 16 MiM DE 41.7 CM DE FONDO X 10.6 CM DE ALTO,FRENTES DE CAJONES
PAPELEROS DE MELAINA DE 16 MM DE 40 CM DE FRENTE X 15.70 CM DE ALTO, FABRICADOS A PARTIR DE
TABLERO |NDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 16MM DE ESPESOR CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINADO PLASTICO & BAJA PRESION POR AMBAS CARAS, CON RESISTENCIA AL
DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION, DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO FSC A NOMBRE DEL FABRICANTE
DEL PRODUCTO TERMINADG DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS SUSTRATCS O COMPUESTOS DE
MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES. LOS CANTOS ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE
EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESGR X 16MM DE ANCHO, TERMOFORMADOS, ENCOLADOS,
PERFILADOS, REFILADOS, REDONDEADOS, RASCADOS Y PULIDOS. CORREDERAS DE EXTENSION COMPLETA EN
| CAIGNES DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANS!/BIFMA X5.5-2008 PARA GAVETAS, CAIONES Y
CORREDERAS.PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE
DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO, SISTEMA DE ARCHiVO COLGANTE PARA FOLDERS TAMAN
CARTA Y OFICIO EN GAVETA, 3 JALADERAS DE BARRA DE ALUMINIO ANODIZADO EN INYECCION DE ALEACIO
DEALUMINIO SOLIDO CONDISERD CURVO FRONTAL PARA AGARRE DE 140NM DE FRENTE, 18 MM DE FOND
14MM DE ALTO CON TORNILLQ 4%X25MM CON TERMINADO EN PINTURA EFOXICA ELECTROESTATICA COLO
GRIS, NEGRO, BLANCO.SISTEMA DE ARMADO TIPO MINIFIX, A BASE DE iNSERTO CASQUILLO DE BRONCE D
12MM, PERNO ROLADO PARA INSERTO DE 43MM, CAJA MiNIFIX DE 16MM Y TAPA DE PLASTICO. CUENTA CON
CERRADURA DE SEGURIDAD DE CiLINDRO INTERCAMBIABLE CON SISTEMA DE BLOQUEC DE 7ODOS LOS
CAICNES. CUENTA CON.4 REGATONES NIVELADORES PARA AJUSTE DE ALTURA CON UN RANGO DE CARRERA
DF MASTA 20MM.MESA DE JUNTAS MEDIDAS GENERALES 80 CW DE FRENTE X 80CM DE FGNDO X 75CM DE
ALTURA. CUBIERTA FABHRICADA A PARTIR DE TABLERO INGEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASYILLAS DE
MADERA DE 16MM DE ESPESCR CON RECUBRIMIENTS DE LAMINADO PLASTICO A BAJIA PRESION POR AMBAS
CARAS, CON RESISTENC!A AL DESGASTE ¥ RESISTENCIA A LA ABRASION DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO £5C
A NOMBRE DEL FABRICANTE -DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS
SUSTRATOS O COMPUESTOS DE MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.LOS CANTOS
ESTARAN CUBIERTOS CON CANTOS DE EXTRUSION DE POLIVINILO 2MM DE ESPESOR X 16MM DE ANCHO,
TERMOFORMADOS. DOS ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U” INVERTILA CON DOS PATAS LARGAS DE 69.7 CM
DE ALTO EN PERFIL TUBULAR DEE ACERQ CUADRADO 27 CALIBRES 16 ¥ 18, CON TUERCAS REMACHE ESTANDAR
SOLDADAS Y CGN APLICACION MEUMATICA PARA 5U ENSAMBLE, FABRICADAS EN PERFIL TUBULAR DE ACERO
AL CARBON, CON SCGL3ADURA TIPO MIG LIBRE DE ESCORIA. PATAS CON ADAPTADORES CUADRADOS DE 2”
ROSCA 5/16 CON 2 CAPAS INTERNAS METALICAS ¥ 1 CAPA FINAL EXTERNA GALVANIZADA, PARA RECEPCI()N(
DE NIVELADOR DE POLIPROPILENO RIG!DO CON HUELLA CIRCULAR DIE 2”, CON ALMA ¥ ESPARRAGO METALICO
ESTANDAR 5/16” CON AUSTE DE 1%.D0S TRAVESANQS, FABRICADOS EN TUBULAR DE ACERO RECTANGULAR
Z 1/4" X 3/4” CALIBRELS, CON BARRENOS 3/16” EN CARA SUPERIOR ¥ BARRENOS 1/2” EN CARA INFERIOR
PARA FUACION GCULTA DE SUBIERTA CON PLAS AUTO ROSCABLE 8 ¥ 5/8 CABEZA CONICA CRUZ NEGRA,
BARRENOS 9/15" ¥ BARRENUS 3/8" LATERALES , CON UGHRTE 75Miki DE ANGULO DE 2X1X1/8" SOLDADO A | -
10S EXTREMOS CON 4 BARRENGS 7/16” PARA SU FIJACIGN A LAS PATAS; TAPA FINAL A LOS EXTREMOS DE |/
TRAVESANOS En LAMINA CALIBRE 20 CON DOBLECES ¥ LOGOTIPO DE ALTORRELIEVE. DEBERA CONTAR CON
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1 CARAS, CON RESISTENCIA AL DESGASTE Y RESISTENCIA A LA ABRASION. CANTO PERIMETRAL DE EXTRUSION

| 18.15 €M DE ALTO LCUENTA CON CERRADURA DE CILINDRO INTERCAMBIABLE CON SISTEMA Df BLOQUEO DE

EL ACERC. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO ESTRUCTURAS EN FORMA DE “U" INVERTIDA Y TRAVESANQS
TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA, E‘N POLVO HORNEADA COLOR BLANCO, GRIS O
NEGRO.CREDENZA ALTA CON 2 CAIONERAS CON 2 CAJONES + 1 GAVETA, 1 ENTREPANO Y 2 PUERTAS
ABATIBLES CENTRALES. MEDIDA DE 180 CM DE FRENTE X 45 CM DE FONDO X 50CM DF ALTO. CUERPO
FABRICADO EN TABLERC INDEPENDIENTE DE AGLOMERADO DE ASTILLAS DE MADERA DE 28MM Y 16MM DE
ESPESOR RLSPECFIVAMENTE CON RECUBRIMIENTG DE LAMINADG PLASTICO A BAJA PRESIGN POR AMBAS

DE POLIVINILO DE 2MM DE ESPESOR X 16MM Y 28MM DE ANCHO RESPECTIVAMENTE, TERMOFORMADO,
ENCOLADO PERFILADO, REFILADO, REDONDEADO, RASCADO Y PULIDO. DEBERA PRESENTAR CERTIFICADO
FSC'A NOMBRE DEL FABF!CANTE DEL PRODUCTO TERMINADO DONDE AVALE LA PROCEDENCIA DE LOS
SUSTRATOS O COMPUESTOS [E MADERA UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.SISTEMA DE
ARMADO TIPQ MINIFIX, A BASE OE INSERTO CASQUILLO DE BRONCE DE 12MM, PERNO ROLADO PARA
INSERTO DE 43MM, CAJA MINIFIX DE 28 Y/O 16MM Y TAPA DE PLASTICO. MEDIDAS DE 180 CM DE FRENTE X
45 CM DE FONDO X 78 CM'DE ALTO -4 CAJONES TIPO PAPELERQ DE 44 CM DE FRENTE X 42 €M DE FONDO X

TODOS LOS CAIONES, 2 CAJONES TiPO GAVETA DE 44 CM DE FRENTE X 42 CM DF FONDO X 36.5 CM DE ALTO,
EN AGLOMERADO MELAMINICO EN AMBAS CARAS DE 16MM DEC ESPESOR, SU CARA PRINCIPAL CON
RECUBRIMIENTO DE LAMINARC PLASTICO A BAJA PRESION POR AMBAS CARAS DE 16MM DE ESPESOR CON
CANTQ PERIMETRAL DE EXTRUSION DE POLIVINILO DE 2MM DE ESPESOR, CON SISTEMA DE ARCHIVO
COLGANTE PARA FOLDERS Y CORREDERAS EMBALINADAS DE EXTENSIC')N COMPLETA DEBERA CUMPLIR\CON
LA NORMA DE CALIDAD ANSH/BIFMA X5,5-2008 PARA GAVETAS, CAJONES Y CORREDERAS.PARA ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCYO
TERMINADO.2 PUERTAS ABATIBLES CENTRALES DE AGLOMERADO MELAMINICO EN AMBAS CARAS DE 16M
DE ESPESOR ES DE 42.5 TM DE FRENTE X 73 CM DE ALTO, 5U CARA PRINCIPAL ES DE AGLOMERAD
MELAMINICO AMBAS CARAS DE 16MM DE ESPESOR CON CANTO PERIMETRAL DE EXTRUSION DE POLIVINILO
DE 2MM DE ESPESOR. CON SISTEMA DE 8ISAGRAS BIDIMENSIONAL. 1 ENTREPARO MOVIL DE AGLOMERADD
MELAMINICO EN AMBAS CARAS DE 28 MM DE ESPESOR DE 85 €M DE FRENTE X 35 CM DE FONDO, SU CARA
PRINCIPAIL ES DE AGLOMERADD MELAMINICO AMBAS CARAS CON CANTQ PERIMETRAL DE EXTRUSION
POLIVINILO DE 2MM DL ESPESOR. JALADERAS DE BARRA DE ALUMINIO ANODIZADO EN INYCCGION DE
ALEACION DE ALUMINIO SOLIDO'CON DISENO CURVD FRONTAL PARA AGARRE DE 140MM DE FRENTE, 18 MM
DL FONDO 14MM BE ALTO CON TORMNILLO 4X25MM CON TERMINADO EN PINTURA EPOXICA
ELECTROESTATICA COLOR GRi3. NEGRO, BLANCO O ANODIZADA, INCLUYE 2 PATAS LATERALES Y 1 PATA
CENTRAL EN FORMA DE “U~ "INVERTIBA, FABRICADAS EN TUBULAR CUADRADRO DE-2” Y TUBULAR
RECTANGLILAR DE 27, 17 EN ACERO CALIBRE 18, DE 5.CM DE FRENTE X 45 CM DE FONDO X 10 CM DE ALTO,
EL PISO DE LA CREDENZA CUENTA CON INSERTOS ROSCADOS ZAMAC ROSCA % X % CON TOPE PARA FIACION
DE LaS PATAS, TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA AL HORNO EN COLOR BLANCO, GRIS Y
NEGRQ. EN LA PARTE INFERIOR CUENTA CADA PATA CON DOS TUERCAS REMACHE PARA ENTRADA DE
REGATON NIVELADOR FABRICADO EN POLIPROPILENG DE 5 €M DE DIAMETRC. ALTURA TOTAL CON
REGATONES DE 12 CM. DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA
NORMA  NMX-CC-3001-IMNC-2015 /7 SO 9001:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC.
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PERCHEROS EN MADERA DE PING TERMINADO EN POLIURETANO COM MEDIDAS DE 1.70 DE ALTUTA CON 6
BRAZOS COMO MINIMO, CON REGATON DE HULE, CON 4 PATAS, ESTRUCTURA PRINCIPAL CUADRADA

25

SILLA EJECUTIVA CON CABECERA. RODAJAS DUALES TIPO YOYQ DE 60.MM DE DIAMETRO PARA PISO DURD Y
ALFOMBRA, EABRICADA EN ?OL!PROPILENO DE ALTO IMPACTO, CON 12 NERVASURAS, PERNG METALICO D

26 MM QUE ENSAMBLA EN LA BASE ESTRELLA'Y ARANDELAS METALICAS QUE EVITEN EL DESPRENDIMIENT

Y UNA vIDA UTIL DE MAS MAS DE 98,000 CICLOS.BASE: CRUCETA DE 5 PUNTAS DE 27" DE DIAMETRQ,
FABRICADA EN ALUMINIO PULIDO CON 5 NERVADURAS DE REFUERZO POR PUNTA Y ARQ CENTRAL DOND:

SIENTA EL PISTON.DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSi/BIFMA X5.1-2002 PARA ACREDITARL

DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO.SISTEMA DE ELEVACION: PISTON NELIMATICO DE GAS DE 270 MM DE ALTURA, CON GRABADO
EN Ei CUERPOQ TYPE SG DIN 4550 CLASS 3. TUV, CON CAPACIDAD SUPERIOR A 50,000 CICLOS, CARRERA DE 9
CM, TERMINADD EN CROMO, MECAMISMO SYNCHRQ CON CONTROL DE PALANCA PARA ALTURA DE ASIENTO,
SLIDER Y RECLINAMIENTO CON BLOGUEQ DE 4 POSICIONES, MANIVELA PARA TENSION DEL RECLINAMIENTO.
MECANISMC OCULTO Y CUBIERTG POR UNA CARCASA DE FOLIPROPILENO DE ALTA RESISTENCIA Y ALUMINIO
PULIDO, ENTRADA PARA PISTON DE 33.33 MM, UNIDO AL ASIENTO EN UN MARCO DE POLIPROPILENO EN|
FORMA DE “U”, ESTRUCTURA DE ALUMINIO PULIDO PARA UNION DE RESPALDO A TRAVES DE PLACA
METALICA CALIBRE %" CON 4 PERFORACIONES, DESCANSABRAZOS CON TORNILLERIA. ASIENTO ERGONOMICON
TAPIZADO EN MAILA 100% POLIESTER, COM CAIDA EN CASCADA EN LA PARTE FRONTAL, AS[ COMO
APLICACIONES DE ESPUMA DE POLIURETANG EN ZONA FRONTAL Y TRASERA DEL AS'ENTO UNIDG A MARCO
DE POLIPROPILENG CON 16 TORNILLOS. MEDIDAS 43 CM MINIVIA 50 €M MAXIMA DE FRENTE, 43 CM FONDO.
RESPALDO ERGONOMICO TAP'ZADO EN MALLA 100% POLIESTER, MARCO DE FOLIPROPILENO EN 2 FIEZAS,
PARTE SUPERIOR DE 39 M A Si CM DE FRENTE, 3 CM A 7 CM DE ANCHO, 33.5 CM DE ALTO, 1.5 CM DE
ESPESOR INTERMO, CON 2 PIMOTES DE 4 CM BE ALTO COi PERFORACION PARA TORNILLOS PARA LA FUACION
DELSOPORTE DEL RESPALDO EN FORMA DE “Y”, PARTE iNFERIOR DE 39 CM A 39.5 CM DE FRENTE, 3 CM A

il GC ANCHO, 21 CM DE 2L7TC, 2.5 CM DE ESPESQR INTERNG, CCGN SOPORTE LUMBAR FLOTANT

INTEGRADO, BANDA EN POLIPROPILENG DE £ €M DE ANCHO X 17 CM DF LARGO EL CUAL SIRVE PARA DAR
ESTABILIDAD ¥ UNIR SOPORTE DEL RESPALDO EN FORMA DE “¥* DE 14 Civl A 35 CM DE FRENTE, 52 CM DE
ALTC FABRICADO EN POLIPROPI.END DE ALTO IMPACTO EN LA PARTE SUPERIOR PREPARACION OVAL DE 3.5
CM X 2 CM PARA FUIAR CABECERA, 2 NERVADURAS EN LA PARTE INTERIOR, 2 TOPES DE 2CM DE DIAMETRO
EN LA PARTE MEDIA, EN LA PARTE BAIA INTERNA # 'JA CCiv TORNILLERIA OCULTA 2 PALANCAS LATERALES
| M FORMA DE GOTA FARA ANUSTE DE ALTURA OF 2 POSICIONES POR MEDID DE CREMALLERA FIJA CON 4

T

| TORMILLOS A PLACA CUADRADA EN LA PARTE INTE 144 DEL SOPORTE DEL RESPALDO EN FORMA DE “Y”, EN
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;-17.5 CM. DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-

| La PARTE BAJA CUENTA CON 'JNA PLACA METALICA PARA UNIRSE A PLACA DEL MECANISMO POR MEDIO DE
i 4 TORNILLOS CABEZA DE: QUESO CILINDRICOS ALLEN DE iMIEX15 M. MEDIDAS RESPALDO 33 CM MINIMA A
51 CM MAXIMO FRENTE, 55.5 CM MINIMO.DESCANSABRAZOS: TIPO “T*, BRAZOS 4D, AJUSTE DE ALTURA EN
8 PGSICIONES, ANGULO Y PROFUNDIDAD, AJUSTE LATERAL 3 POSICIONES, FABRICADOS FN POLIPROPILENG ¥
ALUMINICO DE PRIMERA CALIDAD CON PAD DE PU TERMINADO 3UAVE AL TACTO, SUIETOS AL ASIENTO POR
MEDIDO DE ESTRUCTURA DE ALUMINIO UNIDOS AL MECANISMO CON TORNILLO CILINDRICOS ALLEN CON
RONDANA DE MBXZ: MM, MECIDAS @5 CM FRENTE, 26.5 V1 DE LARGO, 32.5 CM DE ALTO.CABECERA:
FABRICADA EN MARCO DE POLIPROPILEND GGE ALTA CALIDAD DE 2.5 A 3.5 CMi DE ANCHO X 1.0 A 1.5 CM DE
ESPESOR X 26.5 DE LARGU, EN LA PARTE MEDIA SE INSERTA CON TORNILLERIA AELEN OCULTA EL HERRASE
PARA AJUSTE EN ALTURA COM CARRERA DE 4 Cv ¥ ANGULO DE INCLINACION EN 2 POSICIONES ACCIONADO
CON BOTOM LATERAL. UNIDO A MARCO DEL SOPORTE DEL RESPALDO EN FORMA DE “¥” CON 2 TORNILLOS
ALLEN, TAPiZADA EN MALLA 100% POLIESTER, MEDIAS 25.5 A 27 CM FRENTE, 12.5 CM DE ALTURA.MEDIDAS
GENERALES: ALTURA DEL PISO AL ASIENTO: 48 CM MINIMA 57 CM MAXIMA. ALLTURA DEL PISO A £OS BRAZOS:
62.5CM MINIMA Y 75 CM MAXIMA ALTURA TOTAL: 113 CM MINIMA 136.5 CM MAXIMA FRENTE TOTAL: 62.5
CM MINIMO 73-CM MAXIMO FONDO TOTAL: 68 CM MINIMA 73 Chi MAXIMA.ALTURA DE CRUCETA A PISO

CC-2001-IMNC-2015 / 1SO 9061:2015, PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NQMBRE DEL FABRIGANTE DEL PRODUCTC TERMINADOD.
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SILLA JEFES, RODAIAS DUALES TIPC YOYO COLOR NEGRU CON BLANCO DE 60 MM DE DIAMETRG PARA PISO
DURD Y ALFCMBRA, FARRICADA EN POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO, CON NERVADURAS, PERND
METALICO QUE ENSAMEBLA EN LA EASE ESTRELLA Y ARANDELAS METALICAS QUE EVITEN EL
DESPRENDIMIENTO Y UNA VITA UTIE DE MAS DE 98,000 CICLOS. CRUCETA DE 5 PUNTAS DE {690 MM 27.1657)
27 “DE DIAMETRO, FABRIGADA EN NYLON REFORZADO CON NERVADURAS DE REFUERZO ¥ ANILLO CENTRAL
DE ACERO DONDE SIENTA EL PISTON CON UN LIMITE DE CARGA SUPERIOR A 100 KG. COLOR GRIS.DEBERA
CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANS!/BIFMA X5.1-2002 PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTARYOS
CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.SISTEMA\DE
ELEVACION PISTON NEUMATICO DE GAS CLASSE3 DE10OMM DE LONGITUD, CON CAPACIDAD SUPERI
50,000 CICLOS. CARRERA DE 9.5.MECANISMO: MECANISMO CON AJUSTE DE ALTURA, 4 POSICIONES D
BLOQUED DE RESPALDT, C¥3N SISTEMA SLIDER, PLACA DF MECANISMO EN LAMINA DE ACERO, CAMPANA
CONICA REFORZADA PARA ENTRADA DE PISTON TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA, UNIGN
AL ASIENTO POR MEDIO DE TORNHLLO E {NSERTO CONICO METALICO.ASIENTO: ACOIINAMIENTO A BASE O |
ESPUMA DE POLIURETANG DE 50 KG/M3 MINIMO DE DENSIDAD CGN DISEROS Y FORMAS ERGONGMICAS |
DEBERA CUMPLIR CON LA NORRMA DE CALIDAD ACORDE AL METODO ISO 845:2006 DE LA DENSIiDAD DEL |
POLILHETANG Y LA PESISTENCIA A LA FLAMA ACORDE AL METODO ASTM D 5132-90. PARA ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A'NOMBRE DEL.  FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO. TAPIZADO EN TELA 100% POLIESTER CON PROPIEDADES REPELENTE DE MANCHAS Y
RETARDANTE AL FUEGC DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA ASTM E£84-10 DE RETARDANCIA A LA FLAMA ¥
BAJO EL METODO AATCC 22 2001 LA HIDRORREPELENCIA DE LA TELA. PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMEBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO.CONCHA PROTECTORA EN POLIPROPILENO COLOR GRIS. MEGIDA DE 51 CM DE FRENTE X 52 CM
DE FONDO.RESPALDO MARCO DE POLIPROPILENO COLOR GRIS TAPIZADO EN MALLA EN COLCR GRIS CLARD,
SOPORTE LUMBAR AJUSTABLE. SOPORTE TRASERQ EN COLGR GRIS ¥ BLANCO. MEDIDA DE 40 CM DE FRENTE
¥ 49 CM DE ALTO.DESCANSABRAZOSTIPO “T”, BRAZOS 40, AJUSTE DE ALTURA, ANGULD Y PROFUNDIDAD,
AJUSTE LATERAL, FABRICADOS EN POLIPROPILENG CON PAD DE PU TERMINADO SUAVE AL TACTO EN COLOR
GRIS CLARG, SUJETOS ALASIENTO UNIDOS AL MECANISMO, CABECERA AJLISTABLE EN ALTURA, CON CONCHA
POSTERIOR EN POLIPROPILEND DE ALTA CALIDAD EN COLOR GRIS, ACOJINAMIENTO EN ESPUMA DE
POLIURETANG, UNIDO AL RESPALDO, TAPIZADA EN-PUEN COLOR GRIS OBSCLIRO  MEDIDA DE 35 CM DE|.

LTO.MEDIDAS GENERALES/ALTURA DEL PISO AL ASIENTO: 50 €M MINIMA 38.5 CM MAXIMA, ALTURA D
PISO A LOS BRAZOS: 38 CM MINIMA 83.5 CM MAXIMA. ALTURA TOTAL: 1255 CM MINIMA 130 C
MAXIMA.FRENTE TOTAL: 63.5:CM MINIMO 76.5 CM MAXiMO.FONDOC TOTAL: 59 CM.ALTURA DE CRUCETA
150 21 CM.DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NM
CC-H001-IMNC-2015 / iSC 9001:2015, PARA ACRED;TARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADG
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRCDUCTO TERMINADQG.
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iLLA MEDICOS CON RODAZAS DUALES TIPO YOYO DE 50 MM DE DIAMETRO PARA PISQ DURO Y ALFOMBRA,
CON CONCHA PROTECTORA SARRICADA EN_POLIPROPILENQ DE ALTO IMPACTO CON 12 NERVADURAS
INTERIORES, PERNO METALICO DE 25 MM QUE ENSAMBLA EN LA BASE ESTRELLA Y ARARDELAS METALICAS
QUE EVITEN EL DESPREMDIMIENTC ¥ UNA VIDA UTIL DE MAS DE 98,000'CICLOS.CRUCETA DE 5 PUNTAS DE
26" DE DIAMETRO, FABRICADA EN NYLON REFORZADO CON 33 NERVADURAS DE REFUERZC POR PUNTA, 10 |
NERVADURAS CENTRALES ¥ ANILLO CENTRAL DE ACERO DONDE SIENTA EL PISTON. COLOR NEGRO.DEBERA [
CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ANSI/BIEMA X5.1-2002 PARA ACRELITARLO DEBERA PRESENTAR LOS
CERTIFICADOS CORELSPONDIENTES A NOMSBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.SISTEMA DE
ELEVACION PISTON WEUMATICO DE ALTA PRESION DE GAS DE 270 MM DE ALTURA, CON GRABADO EN EL
CUERPO TYPE KGi DIN 4550 KLASSE 4, CON CAPACIDAD SUPERIOR A 50,300 CICLOS, CARRERA DE 9 CM,
TERMINADO EN COLOR NEGRO. CON CUBRE PISTON TiPC TELESCOPICO DE 3 NIVELES EN POLIPROPILENO D
ALTA CALIDAD EN CGLOR NEGRC.MECANISMO RECLINABLE COM AJUSTE SINCROMNIZADC DE ASIENTOfY
RESPALDO, CON REGULADOR DF TENSION CON PERILLA ¥ SISTEMA DE BLOGUEQ EN POSICION CERRADA
ACTIVADO COM PALANCA. RESPALDO CON AJUSTE DE PROFUNDIDAD CON CARRERA DE 3.5CM. PLACA
MECANISMO EN LAMINA BF ACERG CALIBRE 19,CON MEDIDAS DE 18 CM X 24 CM, CAMPANA CONICA
REFORZADA PARA ENTRADA DE PISTON DE 29.81 MM LE ALTURA Y 7.47 Mt DE ESPESOR TERMINADO EN
PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA, CON 4 PUNTGS DE UNKIN AL ASIENTO POR MEDIO DE TORNILLO CABEZA
HEXAGONAL ALLEN COIN RONDANA INTEGRADA DE & X 20 MM. PLACA CALIBRE 8 DE 16 CM DE FRENTE X 12
[ CM DE FONDO CON TRES PERFORACIONES PARA FiUIAR 'CON TORNILLOS CABEZA HEXAGONAL ALLEM CON

RONDANA INTEGRADA DE'8 X 20 MM Y RONDANA ADICIONAL LA SOLERA DE SOPCRTE DE RESPALDG EN
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+ MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA EN 10 CAPAS DE 13.60 MM DE ESPESOR. CON 4 INSERTOS METALICOS

| CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.MEDIDAS 41-51 CM DE ©

CALIRRE 4 DE 9CM DE ANCHQ CON TRES PERFORAZIONES ROSCADAS Y EN LA PARTE SUPERIOR CON 4
PEREORACIONES PARA UNIRSE AL RESPAL DQ CON 4 TORNILLOS ALLEN DE 8 X 25 MM .ASIENTO ESTRUCTURA
INTERNA A BASE DE MULT {PLAY DE MADERA DOMADA, MOLDEADA ¥ CONTRACHAPEADA EN © CAPAS DE 12
MM DE ESPESGR, CON 4 INSERTOS METALICOS ROSCADOS PARA Fi3AR PLATO METALICO DE MECANISMO,

CON 8§ INSERTOS METALICOS HDSCADOS PARA FHAR CURNA NIVELADORA PARA DESCANSABRAZOS.

ACONINAMIENTO A -+ SE DE ESPUMA DE POLIURETANO DL 60 KG/M3 MINIMO DE DENSIDAD CON DISERNOS ¥
FORMAS EHGONOMECAS DE 8 A 10 CM DE ESPESOR DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ACORDE
AL METODQ ISO 845:2006 DE tA DENSIDAD DEL POLIURETANOG Y LA RESISTENCIA A LA FLAMA ACORDE AL
METODO ASTM D 5132-90. PARA ACREDITAKLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES
A NOMBRE DEi = FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO.TAPIZADC EN TELA 100% POLIESTER CON
PROPIEDADES REPELENTE DE MANCHAS Y RETARDANTE AL FUEGD DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA ASTM
E84-10 DE RETARDANCIA A LA FL;-\MA ¥ BAIO EL METODQ AATCC 22 2001 LA HiDRORREPELENCIA DE LA TELA.

PARA ACREDITARLQ DEBERA PRESENTAR i0S CIRTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PROCUCTG TERMINADO. CUBRE POLVO EN LA PARTE INFERIOR. MEDIDAS 51.5 CM DE
FRENTE, 48.5 CM DE FONDQ. RESPALDO ESTRUCTURA INTERNA A BASE DE MULTIPLAY DE MADERA DOMADA,

ROSCADQS PARA FIJAR SOLERA AL MECANISMC CON TORNJLLERIA ALLEN , 11 PERFORACIONES PARA FUAR
CON 8 PIVOTES A PRESION L& CONCHA PROTECTORA EN POLIPROPILENO RIGIDO DE ALTO IMPACTO,
ACOIJINAMIENTO A BASE DE ESPUMA DE POLIURETANO DE 560 KG/Ni3 MINIMC DE DENS!DAD CON DISENGS ¥,
FORMAS ERGONOMICAS DE 4.5 A 8 (M DE ESPESOR DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ACORDE
AL METODO iSO 845:2006 DE LA DENSIDAD DEL FOLIURETANO Y LA RESISTENCIA A LA FLAMA ACORDE AL
METODO ASTM D 5132-90. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES
A NOMBRE DEL. FABRICAMTEDEL PRODUCTD TERMINADO. CON SOPORTE LUMBAR INTEGRADC, TAPIZADQ
EN TELA 100% POLIESTER CCI. PROPIEDADES REPELENTE DE MANCHAS ¥ RETARDANTE AL FUEGQ DEBERA
CUMPLIR CON LA NORMA ASTM E84-10 DE RETARDANCIA A LA FLAMA Y-BAIO EL METODO AATCC 22 2001 LA
HIDRORREPELENZIA DE <LA TELA. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS

FRENTE, 64 CM DE ALTO.DESCANSABRAZOS AFJSTABLES EN 4 NIVELES DE ALTURA POR MEDIO DE BOTON
LATERAL, CON PAD DE POLILRETANO SUAVE DE DISERO ERGONOMICO Y CON ALMA DE ACERO PARA FIJARSE
A LA BASE DEL DESCANSABRAZO TALIBRE 3, CON PERFORACIOM ROSCADA PARA LA PERILLA DE AIUSTE

TERAL, FIJOS CADA UNG CON 4™ TORNILLOS CABEZA HEXAGONAL ALLEN CON RONDANA INTEGRADA DE 6
X 24 MM, AL ASIENTO POR MEDIC DE CUNA NIVELADORA DE 12.3 £M X 11 CM. MED!DAS 18 CM FRENTE, 26
CM DE LARGO, 29 CM OE ALTQ. CARRERA DE & CM.MEDIDAS GENERALES:ALTURA DEL PISO AL ASIENTO: 49
CM RINIMA 58 CM MAXIMA ALTURA DEL PISO A LOS BRAZOS: 65 CM MINIMA Y 79.5 CM MAXIMA ALTURA
TOTAL: 96 CVl MINIMA 105 CM MAXIMA.FRENTE TOTAL: 65.5 CM MINIMO 70 CM MAXIMO.FONDO TOTAL:
63 CM MINIMO 65 "M MAXIMO.ALTURA DE CRUCETA A-PISO 13 CM.DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 15O 9001:2015, PARA
ACREDITARLO DEBERA PRESEMTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADG.
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SILLA PARA COMEDCR FABRICADA EN UNA PIEZA ENPOLIPROPILENO DE ALTA RESISTENCIA, CON DISERO
ERGONOMICO, REGATONES EN F_’OLiP!iOPILENO DE ALTA DENSIDAD, MEDIDAS DE FRENTE 45 CM , FONDOQ
445 CM Y ALTO 82, DEL PISC AL ASIENTO DE 47 CiA. DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES DE
CALIDAD QUE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9DM1-IMNC-2015 / 1SO 9001:2015, PARA ACREDITARLO

DEBFERA PRESENTAR LOS "ER""HCADGS CORRESPONDIENTES A’ NOMBRE: DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO.

28

SILLA PARA PAClENTE ESTRUCTURA BASE CUATRO PATAS‘ E\i‘TU BULAR REDONDO DE ACERO DE 22.14 MM D
DIAMETRC CALIBRE 12 A(..ABADO ) PINTURA EN POi VO ELECTROSTATICA HORNEADA A 240 GRADOS SOBRE
METAL FOSFAT TIZADO PARA EVITAR LA OXIDACION CCLOR GRIS, PROTECTOR PLASTICO AL PISO, DQS
IRAVESANDS DE REFUERZO ¥ UNIC‘N FABRICADOS E[‘u TUBULAR DE ACERO DT 22.14 MM DE DIAMETR
UNIDGS AL ASiENTO PFOR MED!O OE 4 TORNILLO:: ALLEN DE 6 X 35 MM, TODAS LAS UNIONES A BASE D
SOLDADURA DE TIPO MICRQ;’\?.AMB"{E LIBRE DE ESCOR;A MED{DAS PATAS FRONTALES 42 CM, PATA:
TRASERAS-652.5CM DE ALTO.ASIENTQ ESTRUCTURA INTERNA EN ASIENTG A BASE DE MULTIPLAY DE MADERA
DOMADA, MOLDE'&DA Y CONTRACHAPEADA EN 7 CAPAS DE 9 MM DE ESPESOR, CON 4 INSERTOS METALICOS
ROSCADOS PARA FUAR ESTRUCTURA. ACOJINAMIENTC A BASE DE ESPUMA LAMINADA 'Y CORTADA DE 41 KGS
/ M3 MINIVIO DE DENSIDAD. CON DISEROS ¥ FORMAS ERGONOMICAS DE 4 A 5 CM DE ESPESOR, TAPIZADO
EN TELA 100% 100% POLIESTER CON PROPIEDADES REPELENTE DE MANCHAS ¥ RETARDANTE AL FUEGO
DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA ASTM E84-10 DE RETARDANCIA A LA FLAMA ¥ BAIO EL METODO AATCC 22
2001 LA HIDRORREPELENCIA DE Li TELA. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBPE DEL FAERICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO. Y CONCHA PROTECTORA EN
POLIPROPILENO CON DISERID) RECTANGULAR PARA ENSAMBLAR A LA [STRUCTURA DE MANERA DECORATIVA,
UNIDA AL ASIENTG POR 6 PUAS OF 4% 10 MM, MEDIDAS 43. ] FREMTE, 44 CM FONDO.RESPALDO MARCO DE
POLIPFROPILENG 'AP'/ADO EN MALLAT00% ! OLiESTER COLOR GRIS, CON 4 INSERTOS METALICOS ROSCADOS
Y UN PIVOTE PARA 4R CON L IOIINIl LOS ALLEN DL 6 X 15 MM HERRAJE DE URION A LA ESTRUCTURA Y A
LOS BRAZOS. HERRAJE DE UNIGH FHISRI\..ADO EN POLIPROPILENO DE 7.5 A 8 CMi DE ANCHO, 7.5 CM DE ALTO,
MEDIDAS RESPALDO 40 CM MINIMA 43 CM MAXIMA FRENTE ¥ 36.5 Ch ALTO.DESCANSABRAZOS FIIO!
FABRICADC EN POLIPROPILENO EM CCLOR GRIS, CON INSERTC METALICC ROSCADO PARA FUAR
ESTRUCTURA, ENSAMELADO EN LA PARTE DELANTERA DE LAS PATAS POR 2 TORNILLOS ALLEN DE 6 X 35,
UNIDO AL RESPALDO POR M2EH0  DE HERRAJE DE UNION DE POLIPROPILENG CON 4 TORNILLOS ALLEN DE
X 16 CM.- MED!DAS GENZRALES: 3 €M DE FRENTE X 32 DE FONDO C ALTO 26 CM. MEDIDAS
GENERALES:ALTURA DEL PisC ALASIENTO: 44 CM. ALTURA DEL PISO A LGS BRAZOS: 65 CMLALTURA TOTAL:
8£.5 CM.FRENTE TOTAL: 58. “(‘MFONUO TOTAL: 87 CM. BEBERA ESTAR FABRICADG COM ESTANDARES DE
CALIDAD QiJE CUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-90CL-MNC-2018 / 1S0O 5001:2015, PARA ACREDITARLO
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| ESTRUCTURA Y A LGS BRAZOS. HERRAJE DE UNION FABRICADO EN POLI PROPILENO DE 7.5 A 8 CM DE ANCHQ,

'ESTANDARES DE CALIDAD QUE CLUMPLAN CON LA NORMA NMX-CC-9001-IMNC-2015 / 150 9001:2015, PARA

SILLA PARA PACIENTE ESTRUCTRA. BASE CUATRD PATA‘S En TUBULAR REDONDO DE ACERO DE 22.14 MM DE
DIAMETRO CALIBRE A + ACABADG EN PINTURA EN POLVQ £LECTROSTATICA HORNEADA A 240 GRADOS SOBRE
METAL FOSFATIZADO FARA EVITAR LA OXIDACION COLOR NEGRO, PROTECTOR PLASTICO At P1S0, DOS
TRAVESAROS DE REFUERZO Y UNION FABRICADOS EN TUBULAR DF ACERO DE 22.14 MM DE DIAMETRO
UNIDOS AL ASIENTO POR MED() DE 4 TORNILLOS ALLEN DE. 6 X 35 MM, TODAS LAS UNIONES A BASE DE
SOLDADURA DE TIPO MICROALAMBAE LIBRE DE ESCORIA _MECIDAS PATAS FRONTALES 42 CM, PATAS
TRASERAS 62.5CM DE ALTQ.ASIENTO ESTRUSTURA INTERNA EN ASIEMTO A BASE DE MULTIPLAY DE MADERA
DOMADA, MGLDEADA Y CONTRACHAPEADA EN 7 CE\PAS DE 5 MM DE ESPESOR, COM 4 INSERTOS METALICOS
ROSCADOS PARA FUAR ESTRUCTURA. ACOJINAMIENTO A BASE DE ESPUMA LAMINADA Y CORTADA DE 41 KGS
£ M3 MINIMG OE DENSIDAD CON DISEROS Y FURMAS ERGONGMICAS DE 4 A 5 CM DE ESPESOR, TAPIiZADO
EN TELA 100% 100% POLIESTER CON PROPIEDADES REPELENTE DE MANCHAS % RETARDANTE AL FUEGO
DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA ASTM E84-10 DE RETARDANCIA A LA FLAMA Y BAJO EL METODO AATCC 22
2001 A HIGRORREPELENCIA DE LA TELA. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADO. Y CONCHA PROTECTORA EN
POLIPROPILENO CON DHSERO RECTANGULAR PARA ENSAMBLAR A LA ESTRUCTURA DE MANERA DECORATIVA,
UNIDA ALASIENTQ POR & PUAS DE 4 X 10 MM, MEDIDAS 43.5 FRENTE, 44 CM FONDO.RESPALDO MARCO DE
POLIPROPILENC TAPIZAOO EM MALLA 100% POLIESIER COLOR NEGRO, CON 4 INSERTOS METALICOS

ROSCADOS Y LN PIVOTE PARA FUAR CON 4 TORNILLOS ALLEN DE & X 16 MM HERRAJIE DE UNION A LA

7.5 CM DE ALTO. #MEDIDAS KESPALDO - 40 'Chi MINIMA 43 CM MAXIMA FRENTE ¥ 365 CM
ALTO.DESCANSABRAZOS FiiO, FABRICADC EN POLIPROPILENO EN COLOR NEGRO, CON INSERTO METALICO
ROSCADO PARA FIIAR A ESTRUCTURA, ENSAMBLADG EN LA PARTE DELANTERA DE LAS PATAS POR 2
TORNILLOS ALLEN DE & X 35, Y UNIDCY AL RESPALDO POR MEDIO  DE HERRAJE DE UNION DE POLIPROPILENG
CON 4 TORNILLOS ALLEN DE € X 16 CM. MEDIDAS GENERALES: 3.CM DE FRENTE X 32 DE FONDO C ALTO 26,
CM. MEDIDAS GENERALES:ALTURA DEL PiSO AL ASIENTO: 44 CM. ALTURA DEL PISO A LOS BRAZOS: 65
CM.ALTURA TOTAL: 86.5 CM.FRENTE TOTAL: 56.5CMFONDC TOTAL. 57 CM. DEBERA ESTAR FABRICADO CON

»

ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO.

{ SUPERIOR COMN TROQUEL PARA AJUSTE DE ALTURA DEL RESPALDC CON CARRERA DE 6 CM. POR MEDIO DE

SILLA EN BOLIURETANG, RODAJAS DUALES TIPO YOYO DE 50 MM DE DIAMETRO PARA PISO DURC Y
ALFOMBRA, CON CONCH2 PROTECTORA FABRICADA EN POLIPROPILEND DE ALTO IMPACTO CON 12
NERVADURAS INTERIORES, FERNO METALICO DE 25 MV QUE ENSAMBLA EN LA SASE ESTRELLA Y ARANDELAS
METALICAS QUE EVITEN EL CESPRENDIMIENTO Y UNA VIDA UTIL DE MAS DE 98,000 CIELOS.CRUCETA DE 5
PUNTAS DE 24" DE DIAMETRC, FABRICADA EN NYLON REFORZADO CON 18 NERVADURAS DE REFUERZO POR
PUNTA, 10 NERVADURAS CENTRALES Y ANILLO CENTRAL DE ACERO DONDE SIENTA EL PISTON. COLOR
NEGRO.DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CAUDAD ANSI/BIFMA X5.1-2002 PARA ACREDITARLG DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS COPRESPOMDIENTES A NOMERE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMiNADO.SISTEMA DE ELEVACION PISTON NEUMATICO DE ALTA PRESIGN DE GAS DF 300 MM DE ALTURA,
CON GRABADO EN EL GUERPO TYPE KGL DIN 4550 KLASSE 4. CON CAPACIDAD SUPERIOR A 60,000 CICLOS,
CARRERA DE 13 CM, TERMINADC EN COLOR NEGRO. CON CUBRE PISTON TIPO TELESCOPICO DE 3 NIVELES EN
POLIPROPILEND DE ALTA CALIDAD EN COLOR NEGRO.MECANISMO QPERATIVO CON ASUSTE DE ALTURA POR
MEGIC DE PALANCA Y PROFUNDIDAD EN EL RESPALES €ON PERRILLA, PLACA DE MECANISMO EN LAMINA
DE ACERQ CALIBRE 10, CON MEDIDAS DE 18 CM X 24 Cli, CAMPANA CONICA REFORZADA PARA ENTRADA DE
PISTON DE 29.45 MM DE ALTURA Y 5.99 MM DE ZSPESOR TERMINADC EN PINTURA EPOXICA f¢
ELECTROSTATICA, CON 6 PUNTOS DE UNION AL ASIZNTO POR-MEDIO DE TORNILLO CABEZA HEXAGONAL
ALLEM CON-RONUANA INTEGRADA, PERFORACION QVALADA PARA EL SCPORTE DE UNION PARA LA
PROFUNDIDAD EN EL RESPALLO- LNIDO POR MEDIO DE PERILLA DE 5.5 CM Df DIAMETRO Y 7.5CM DE
PROFUNDIDAD EN POLIPROPILEND RIGIEU CON 8 NERVADURAS DE REFUERZO Y BARRENG METALICO
ROSCADO FUA CON RONDANA Y. ARANDELA DE PRESION AL SOFORTE DE UNION DE ASIENTO Y RESPALDO EN
TUBLILAR DE ACERO RECTANGULAR CALIBRE 14 DE 4 X 2 CM Y OF 42 €M’ DE LONGITUD EN TODO SU
DESARROLLS EN FORMA DE “.", EN LA PARTE iNFERIOR A TRAVES DE INSERTO ROSCADO Y EN LA PARTE

PERILLA DE 4.5CM DE DIAMETRC Y £.8CMF GE PROFUNDIDAD EN POLIPRCPILEND RIGIDC CON & NERVADURAS
'E REFUERZO Y BARRENO METALCO ROSCADO FiJA CON RONDANA DE PRESION. AL SOPORTE DE RESPALDO
EN FORMA DE “T" CON. DOS-FERFORACICNES QUE ENSAMBLA EN SOPCRTE DE UNION, FABRICADO EN
LAMINA DE ALERG CALIBRE 6. DE 4.2 CNi DE ANCHC X Z1.8CM DE ALTURA, CON AJUSTE DEL GRADO DE
"JCU‘J.-‘-\CION ENTL L ILAR REuO.\IDO DE 10 LM DE LARGO EM EL RESPALDO ¥ PLACA METALICA DE REFUERZO
EN LA UNION CON S RESPALRT ER CALBRE 8 DF 31 % 4 M CON DOS PERFORACIONES PARA FLIARSE AL
RESPALDO A TRAVES DE SUIETAROR DE BLASTICO DE §3.5 X 3 CM POR MEDIO DE 7 TORNILLOS ALLEN CE 6 X
35 MM CURIERTOD CON CONCH/A DECORATIVA .CUBRE SOLERA PLASTICA TIPC. GUSAND PARA OCULTAR
MECANISMO EN 2 PIEZAS SERARVDAS INFERICR DE 7CM DE ANCHO Y DE 28CH DF LONGITUD EN TODO 54
DESARROLLG, SUPERIGH DE 7 C DE ANCRO Y DE 22CHt DELONGITUD EN TODO SU DESARROLLO.ASIEN

ESTRUCTURA INTERMA A SASEVOE MULTIPLAY DE MADERA DOMADA, MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA,
ACOUNNAMIENTO A BASE & POLIUKZTANG INYECTADG CON 29 FORMAS ERGONOMICAS ANTIFATIGA

DISFNO ANTIDERRAPANTE DES.5 2 3.9 CM DE ESPESOR, 20N 6 INSERTOS METALICOS ROSCADOS PARA FUAR
PLATC METALICO DE METANISMAQ CON TIORMILLOS CABEZA HENAGTONAL ALLEN CON RONDANA INTEGRADA
de 6 x 20, MEDIDAS 44 CM) DE SRENTE, 24 Civi DE FONDO RESPALRO ESTRUCTURA INTERNA A BASE DE
MULTIPLAY DE MADERA DOMADS, MOLDEADA Y CONTRACHAPEADA, ACOHNAMIENTO A BASE en
POLIURETAND INYECTADG CG5 15 FORMAS ERGONGMIZAS ARUIFATIGA ¥ DISENC ANTIDERRAPANTE DE 3.3
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! CM DE ESPESOR, SOPORTF LJMBAn INT I'_GRALJO CON % iNSERTOS METI\LICOS PARA FIJAR POR MEDIO DE 2
TORNILLOS ALLEN DE&X35MM £t SOPORTE NE U:JIéN medidas 30- 39.5 MINIMA DE FRENTE 45. 5CMDE
FRENTE, 37.5 CM Di:' ALTC. WEDIDAS GENERALES:ALTURA” DEL PISO AL ASIENTO: 40 CM MINIMA 53 CM
MA‘&IMA ALTURA T 1AL 81 CM MINiMA 100 Cu MAXIMA.FRENTE TOTAL: 56 CM. FONDO TQTAL: 56 CM
MINIMO 58 £ MAXIMO, ALTURA DE CRUCETA A PISO 13 CM. DEBERA ESTAR FABRICADO CON ESTANDARES
DE CALIDAD QUE CUMPLAM C£N LA NORMA MIMX-CC-90UL-IMNC-2015 / 150 90Q1:2015, PARA ACREDITARLO

DEBERA PRESENTAR LOS CER Ir.CADO“ CGHPESPONDiEN*ES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINAD(;

SILLA SECREFARIAL RODAAS [1=_|ALF5_ +IPO YOYO DE 55 M DE DIAMFTRO PARA PISO DURO ¥ ALFOMERA,
FABRICADA EN POLIPROPILENG BE ALTG IMPACTG, CON 12 NERVADURAS INTERIORES, PERNO METALICO DE
25 MM QUE ENSAMBLA EN LA BASE ESTRELLA Y ARANDIELAS METALICAS QUE EVITEN EL DESPRENDIMIENTO
Y UNA VIDA UTIL DE MAS DE 98,000 ZICLOSBASE CRUCETA DE 5 PUNTAS DE 32.3 CM X 2= 64.6 CM {25.4331%)
25" DE DIAMITRO, FABRICADR EN 70% NYLON ¥ 30% FIBRA DE VIDRIO EN COLOR GRIS CON 29 NERVADURAS
DE REFUERZO ¥ ANILLO CENTRAE E ACERD DONDE SIENTA EL PISTON'CON UN LIMITE DE CARGA MAXIMO
OC :36 KG.DEBLRA TU MPLis-CON LA NORMA DE CALIDAD" ANSI/BIFMA #5.1-2002 PARA ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTHFICADUS CORRESPONDIENTES A NOMBERE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO.SISTENA DE: :LE\.’AJ-’?N PIS (N NEUMATICO DE ALTA PRESIGN DE GAS DE 252 MM DE ALTURA,
€ON GRABADU EN [LCUERPG TYPE SGB DIN 4550 KLASSE 3. TUV.CON CAPACINAD SUPERIOR A 60,000 CICLOS,
i CARRERA DE 9 €W, TERWINALDD £8 PINTURA COLOR GRIS. MECANISMO CON DOS PALANCAS: RECLINABLE
CON REGULADCR DE TENSION CONPERILLA ¥ SISTEMA DE BLOQUEO EN POSICIGN CERRADA ACTIVADO CON
PALANCA Y SISTEMA OE AJUSTE DEALTURA POR MEDIC-DE OTRA PALANCA, PLACA DE MECANISMO EN
LAMINA DE ACERU-CAIIBRE 10, COM MEDDAS DE 17.5 X 23 CM, CAMPANA CONICA REFORZADA PAF%\
ENTRADA DE PISTON TERMINADO EN PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA AL HORND, PLACA CON & PUNTOS
DE UNION AL ASIENTC POR. MEDIO DE TORNILLO DE £.X25 MM CABEZA HEXAGONAL ALLEN COM RONDANA
{ INTEGRADA Y PLACA TRASS#a COM 3 PUNTOS DE URION CON EL RESPALDO INCLUYE PERILLA DE AJUSTE DE
TENSION PARA EL RECLINAMIENTO DEL RESPALDO.ASIENTO ESTRUCTURA INTERNA EN ASIENTO A BASE DE
MULTIPLAY D MADERA DCMALA, MOLDEADA Y CONTRACHAPEA DA 10 MM DE ESPESOR, CON 4 INSERTOS
METALICOS ROSCADQS PARA FISAR PLATO METALICO DE MECANISMO Y 6 INSERTOS METALICOS ROSCADOS |
PARA FUAR DESCANSABRAZOS.-ACOIINAMIENTO A BASE DE ESPUMA DE BOILIGRETANO DE 55 KG/M3 DE
DENSIDAD CON DISENCS Y FORMAS ERGONGMICAS DE 60 A 90 MR DT ESPESOR-DEBERA CLIMPLIR CON LA
I NORMA OE CALIDZ - ACORDE AL METODO iSO 845:2006 DE L4 DENSIDAD DEL POLIURETANO Y LA
| RESISTENCIA A LA FLAMA ACGRDE AL METODO ASTM D 5132-90.-PARA ACREDITARLO DESERA PRESENTAR
| LOS- CERTIFCADOS CORRESFONDIENTES A-NOMBXE DEL:  FABRICANTE DEIL PRODUCTC TERMINADO.
TAPIZADO EN TELA 100% PGLIESYER CON PROPIEDADES REPELENTE DE MANCHAS Y RETARDANTE AL FUEGD
DERERA CUMPLIR CON LA HORNA ASTM £84-10 DE RETARDANCIA A LA FLAMA Y BAJO EL METODO AATCC 22
2001 LA HIDRORREPELENCIA DE''A TELA. PARA ACREDITARLO DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS
CORRESPONDIENTES A NOMRRE DEL FABRICANTE DEL'PRODUCTO TERMHNADO.CONCHA EN POLIPROFILENO
COLOR GRIS. MEDIDAS FRENTE 48 CM-X FONDO:49 CM.KESPALDG ERGONGMICO CON MARCO EN COLOR
GRIS COMPUESTO DE 82% D POLIPROPILEND Y 18% FIBRA DE VIDRIS, PERFORACION OVAL DECORATIVA DE
34.5 CM'DE LARGO X B CM EN SU PARTE MAS ALTA, EN LA PARTE INFERIOR DEL RESPALDO CUENTA CON 3
WERVADURAS POR LADD Y AL CINTRO).CON SOPORIE DE UNION PARA FIJAR A PLACA METALICA DEL
MECANISMO CON TRES TORFILLOS DF 6X32 MV CABEZA HEXAGONAL ALLEN CON RONDANA INTEGRADA,
TADIZADO EN MALLA 100% POUIESTER; COLOR GRIS, MEDIDAS FRENTE £0 Thi MINIMA 49 CM MAXIMA, 63
CM ALTO EN TODG U DESARRGLLODESCANSABRAZOS FUOS EN FORMA DE “T" FABRICADOS EN
POLIPROPILEND COLOR GRIS DE PRIMERACALIDAD UNIDOS AL ASIZNTO CADA UNO CON 3 TORNMILLOS DE
£X38 MM CABEZA HEXAGONAL ALLEN CON RONDANA INTEGRADA Y RGNDANA OVAL Y CUNA NIVELADORA
CUADRADA DE 9'CM. MEDIDAS 55 CM MINIMO 7 CM MAXIMO DE FRENTE, 27 CM FONDO, 32 CM ALTO. {
MEDIDAS GENERALES: ALTURA DEL PIS( AL ASIENTO: 43.5 CM MINIMA 52.5 TM MAXIMA. ALTURA DEL PISQ
A LOS BRAZOS: 62.5CM MINIMA V715 CM MAXIMA. ALTURA TOTAL: 90.5 CM MINIMA 99.5 CM
MAXIMA FRENTE TOTAL 62.5 Cha. ECINDO TOTAL 57 MINIMA A 62 TM MAXIMA CM, ALTURA DE CRUCETA A
| IS0 SIN-RODAAS 11:2 CON RO0AJAS 17,5 CM. DESERA ESTAR FABRICADC CON ESTANDARES DE CALIDAD
QUE CUMPLAN CON LA NORMA NNIX-CC-S00L-IMNC-2615 / 1SO €501:2025, PARA ACREDITAKLO DEBERA
DRESENTAR LOS CERTIFICADGE LORPESPOND:EN‘ ES A, NOMERL: DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADG. :

Lo

SILLA SECRETATIAL PARA GAJA LI TELA Y DESCANSA BRAZOS, RODAJAS DUALES TIPO YOYG DE 50 MM DE
SIAMETRG PARA PISC DURC ¥ ALFOMERA, FABRICADA EN POLIPROPILENQ DE ALTO IMPACTO, CON 12
[SERVADURAS INTERIORES ¥ CORCHA PROTECT ORA, PERNG METALICO DE 25 MM QUE ENSAMBLA EN LA BASE
ESTRELLA ¥ ARANG "5 METALICAS GUE EVITEN EL DESPRENDIMIENTO ¥ UNA VIDA TIL DE MAS DE 98,000
CICLCS BASE: CRUCETA. DE_5 PUNTAS BE 257 DE DIAMETRO, FABRICADA EN NYLON REFORZADO CON 25
NERVADURAS DE REFUERZO' 20 PUNTA Y 10 AL CENTRG COLOR GRi3, ANIiLO CENTRAL DE ACERC DONDE
SIENTA EL PISTON.DEBERA CUMPLIR CON.LA NORMA GE CALIDAD ANSI/BIFNiA ¥5.1-20U2 PARA ACREDITARLO
DEBERA PRESENTAR LOS CERTFICADOS CORRESFONDIENTES A NOWIBRE DEL FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADOD.SISTEMA DE ELEVAC:GH PISTOR NELRAAT(CO DE-GAS 305 MM DE ALTURA, CON GRABADO EN EL
CUERPO- TYPE KGL DIN 4550 KLASSE 4, TOM CAPACIDAD SUPERIGR A 63,000 CICLOS, CARRERA DE 13 C

TERMINADG EN COLOR NEGRO. CON CLIBRE PISTON TIPG TELESCORCC DE 2 NWELES EN POLIPROPILENO Of |,
ALTA CALIDAD EN COLOR GRIS.MECANISMO OPERATIV(Y COM AJUSTE-DE ALTURA Y PROFUNDIDAD EN ED

RESPALDO POR MEDIG DE PERILLY. PLACA DE MECANISMO EN LAMINA DE ACERO CALIBRE 10 CON MEDIDAS
DE 17.5 CM FRENTE X 24.CM 12 FONDO, CAMPANA CONICA REFORZADA PARA ENTRADA DE PISTON DE 29.32
M GE ALTURAY 8.3 MM DE £5PESOR TERMINADA EM PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA Al HORNO, PLACA
CON 5 PUNTOS DE UNIGN AL ASIENTO POR MEDIO DE TORNILLOS & X 24 MIM CABFZA HEXAGONAL ALLEN
CON RONDANA INTEGRADA. SOPORTE PARA -ASUSTZ' DE PRCFUNDIDAD EN EL RESPALDO.ASIENTO
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-ESTRUCTURA INTFRNA EN Ah!}-NTO A BASE 3 'V'ULTIPL/!Y DE MADERA DOMADA, MOLDEADA Y
CONTRACHAPEADA TN 9 C APAS DE 12 54V DE LS'-“ OK CON € iINSERTOS METALICOS, ROSCADOS PARA FIJAR
1 PLATC METALICO DE MECARISMO.Y.CON & INSI:R 705 METALICOS ROSCADOS PARA FIJAR DESCANSABRAZOS,
{ ACONINAMIENTO A BASE DE FQPUMA DE POLIURETANG DE 55 KG/M3 MINIMO DE DENSIDAD CON DISENOS ¥
FURMAS ERGON'ﬁ'\rFI(.AS S0 A 90 Ml\.‘i DE ESPESOR DEBERA CUMPLIR CON LA NGRMA DE CALIDAD ACORDE
AL METODO I50-845: 2006 DE: ..A DEI\:S]DAD DEL FOLIURETANG Y LA RESISTENCIA A LA FLAMA ACORDE AL
METQDO. ASTMI D 5¢32~90 PARA ACREDITARLO futh# FRESENTAR i.0S CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES
A NOMBRE DEL FABRI&.AN"F DEL PRODUCTO TERWINADO, TAPIZADO EN TELA 100% POLIESTER CON
PROPIEDADES REPELEN [E DE 'V!ANFHAS Y RETARDANTE AL FUEGG DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA ASTM
EB4-10 DERETARDANCIA A LA FLANIAY BAIO EL METODC AATEC 22 2001 LA HIDRORREPELENCIA DE LA TELA.
PARA ACREDITARLU DEBLHA ?RESENTAR LOS. CERTI ICADOS CORRESPONGIENTES A NOMBRE DEL
| FABRICANTE DEL PRODUCTO TEAMINADC. Y CONCHA PECORATIVA EN POLIPROPILEND EN COLOR GRIS CON
8 NERVADURAS 12 GRIFICIOS "ARA UNION.DE MECANIEMO Y ESTRUCTURA DE ASIENTO. MEDIDAS 49.5CM
FRENTE X 45 CM DE FONDO. RESPA D<) DOBLE MARCO DE POLIPROFILENO CON BRAZOS DE SOPORTE EN UNA
PIEZA COLOR GRIS TAPIZADO En MALLA 100% POLIESTER UNIDOS POR MEDIO DE 12 TORNILLOS, CON
' AJUSTE DE'ALTURA POR MEDIC DE CREMALLERA EN 4 PASOS CON UNA CARRERA DE 5°CM, UNIDA POR 1
TORNILLO ALLEN ALSOPGRTE DL RESPALDC DECORATIVO DE 8.5 CM DE FRENTE X 4.5 CM DE FONDO X 23.6
€M DE ALTO, TUBULAE DL ACERG RECTANGULAR DE 4 CM DE FRENTE X 2 CM DE ANCHO X 43 CM DE
LONGITUD EN FORMA DE “L” SARA UNIR EN LA PARTE INFERIOR ELASIENTO Y AJUSTAR LA PROFUNDIDAD
DEL RESPALDG POR MEDI{ DE PERILLA DE 56.85 MM CON 8 NERVADURAS Y 2 RONDANAS, EN LA PARTE
MEDIA SE UNE A 1A CREMALLERA CON 1 TORNILLO ALLEN DE 8 X 10 MM , CON CARCASA PLASTICA
DECORATIVA TERMINADC LN €OLOR GRIS DE 8.5 CM DE FRENTE X 27.5 CM DE LARGO. MEDIDAS 42.5 CM

MINIMO /48 CM MAXIMD DE FRENTEY 46 CM MAXIMO DE ALTO.DESCANZABRAZUS FLIOS EN FORMA DE “T”
FABRICADOS EN INYECC‘ON DE PDL!PROPILEN() RIGIDO COLOR GRIS DE PRIMERA CALIDAD UNIDOS AL
ASIENTO CON SFIS FORNILLOS ALLEN DE 5 X 35 MM. MEDIDAS 5.5 A 7 CM DE ANCHO X 29.5 CM DE LARGO X
28 CM DE ALTO. ARO DESCANSAPIES DE 18 "DE DIAMETRO, FABRICADO EN TUBULAR REDONDO DE 19 MM
DE DIAMETRO TERMINADC EN FR?JMO ANILLO CENTRAL DE ALUMINIO CON CUATRG PUNTAS EN COLOR
NEGRO CON PLACA DE ACERO DONDE l§|[:NTI-\ L& FXTEN(I(')N CALIBRE 16 DE 45 MM A 50 MM DE DIAMETRO
24 CM DE ALTURA CON CARRERA DE 18 CM, QUE UNE CRUCETA ANILLO DE PIE ¥ PISTON, PERILLA PARA
AJUSTE DE'ALTURA £ON & NERVADLURAS. MEDIDAS GENERALES: FRENTE TOTAL: 64 CM. FONDO TOTAL: 59
CM MINIMA &0 Cwi- MAXIN‘A ALTURA DE CRUCETA A PIS0O 13.8 CM. DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE CALIDAD GUE C'MPLAN CON LA NORMA NMX-EC-9001-IMNC- 2015 / IS0 9001:2015. PARA
ACRECITARLG DEBERA PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINADO, :

SILLA I'IPO CAJFRO EN. POLIURE TANCT{:'ON ARO CAIERC.- RODAJAS DUALES TIPG YOYO DE 50 MM DE
D!AIV'E TRO PARA PISO DURG Y-ALFOMBRA, CON CONCHA PROTECTORA FABRICADA EN POLIPROPILENO DE
ALTO IMPACTO CON 12 NERVADURAS INTERIORES, PERNG METALICC DE 25 MM QUE ENSAMBLA EN LA BASE
ESTRELLA Y ARANDELAS METAICAS QUE EVITEN EL DESPRENDIMIENTOY UNA VIDA UTIL DE MAS DE 98,000
CICLOS.CRUCETA DE-E FLJNTAiS‘ DE 24" DE DIAMETRO, FABRICADA EN NYLON REFORZADO CON 18
NERVADURAS DE REFUERZD POIL PLUNTA, 10 NERVADURAS CENTRALES Y ANILLO CENTRAL DE ACERO DONDE
SIENTA EL P STéN COLOR NEGRO. DEBERA CUMPLIR CON LA NORM# DE CALIDAD ANS{/BIFMA X5.1-2002
PARA ACREDITARLQ DEBER[\ PRESENTAR LOS CLR"'IFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCTO TERMINADC, ‘;!STFMA DE ELEVACION: PISTON NEUMATICO DE ALTA PRESION
DE GAS DE 300-MM DE ALTURA, CON-GRABADO EMN EL CUERPO TYPE KGL DIN 4550 KLASSE 4. CON CAPACIDAD
¢ SUPERIOR A 60,000 CITLOS; Cﬁ:RRERA OE 13 €M, TERMINADO EN CCGLOR NEGRO. CON CUBRE PISTON TIPO
{ TELESCOPICO DE3 NIVELES EN POLIPROPILENO DE ALTA CALIDAD En COLOR MESRO.MECANISMG QPERATIVO
CON AJUSTE DE_ALTURA FOR MEDIC DE PALANCA ¥ PROFUNDIDAD EN EL RESPALDO CON FERRILLA, PLAC
DE MECANISVIO EN LAMINA DE ACER(Q CALIERE 10, CON MEDIDAS DE 18 CM X 24 CM, CAMPANA CONIC
REFORZADA PARA ENlTRADA DE PISTON DE 29.45 MM DE-ALTURA Y 5.9 MM DE ESPESOR TERMINADO EN
[ PINTURA EPOXICA ELECTROSTATICA, CON 6 PUNTOS DE UNION AL ASIENTO POR MEDIC DE TORNILLO CABE

"} HEXAGONAL ALLEN CON RONDANA INTEGRADA, PERFORACION OVALADA PARA EL SOPORTE DE UNION PAR]
LA PROFUNDIDAD N EL RESPALDO UNIDO FOR MEDIO DE PERILLA DE 5.5 CM GE DIAMETRO Y 7.5CM D
PROFUNDIDAD EN POLIPROPILENG RI‘G!-_DO CON 8 NERVADURAS DOE REFUERIO Y BARRENO METALICO
| ROSCADO FIJA CON RONDANA Y ARAMDELA DE PRESION-AL SOPQRTE DE LiNION DE ASIENTO Y RESPALDO EN
TUBULAR DE ACERD RECTANGULAR CALIBRE 14 DE 4 X.2 CM Y DE 42 CM  DE LONGITUD EN TODO SU
DESARROLLO EN FORMA DE “L¥, EN LA PARTE INFERICR A TRAVES DE INSERTO ROSCADD Y EN LA PARTE
SUPERIOR CCN TROQUEY PARA AJUSTE DE ALTURA DEL RESPALDG ZON CARRERA DE 6 CM. POR MEDIO DE
PERILIA DE A5CM D L&SAMETRD ' 4.8CM DE PROFUNDIDAD EN POLIPROPILENG R[GlDO CON 6 NERVADURAS
DE REFUERZG Y BARRENO METALE}'TO ROSCADC FIIA CON RONDANA DE PRESION. AL 5OPCRTE DE RESPALDO
| EN FORMA DE “T7 CON 20§ PERFORACIONES QUE ENSAMBLA EN SCPORTE DE URION, FABRICADO EN
LANMHNA DE F\CERO CALIBRE €, DE £.2 €M DE ANCHO X 21.8CM DL ALTURA, CON AJUSTE DEL GRADO DE
l\lCLlNACION ENTUBULAR REDONDQ DE 10 CM DE LARGO EN EL RES PALDG Y. PLACA METALICA DE REFUERZO
EN LA UNION COW EL RESPALCLEN CALIRRE G- DF 11 % 4 €3 CON DOS PERFORACIONES PARA FIARSE AL
RESPALDC A TRAVES DE SUIETADCR DE PLASTICO DE 11.3 X 3'CM POR MEDIG DE 2 TORNILLOS ALLEN DE 6 X
35 MM CUBIERTS COM COMUHSA DECORATIVA CUBRE SGLERA PLASTICA 11PU GUSAND PARA OCULTAR
MECANISMC EN 2 PIZZAS SEPARADAS INFERIOGR DE 7CN SE ANCHO Y OE 280 DE LONGITUD ENTCDO SU
DESARROLLQ, SUPERIOR Dz 7 {3 GE ANCHO Y DE £2Chs LORGITUD £ TODO SU DESARROLLOASIENT!
ESTRUCTURA INTERNA A BASE DE MULTIPLAY DE MADERA DOMADA, MOLDEADA Y CONTRACHAPEAD.
ACOHNAMIENTO & BASE.en FULILRETAND iNYE(.‘]ADu CON 25 FORMAS ERGONOMICAS ANTIFATIGA \5\
DISERC ANTIDERRAPANTE DE 2.5 39 CM DE ES GPESGR, COND INSERTOS METALICOS ROSCADOS PARA FISAR
| PLATO METALICO DE MECANISMO CONTCRNILL OS CABEZA HEXAGONAL ALLEN CON RONDANA INTEGRADA
| de 6 % .20, MEDIDAS 44 CM JF FRENTE, 44 Ch DE FONDT RESPALDO FSTRUCTURA INTERNA A BASE DE b
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MULTIPLAY DE MADERA. D’JMADA, ; MOLDEADA K CONTRACHAPEADA ACOHNAMIENTO A BASC en
POLIGRETANO INYE’ *ADO CON 25 FCRMAS ERbONOMILAS ANTIFATIGA Y DISENO ANTIDERRAPANTE DE 3.3
CM DE ESPESGR, SOP‘..R'II: L\JMBA’* INTEGRAD(, CON 2 iNSERTOS M'—'TALICOS PARA FIJAR POR MEDIO DE 2
TORNILLOS ALLEN DE6 X 35 MM i bD'-’ORT': GE dNiuN medidas 30-395 MINIMA DE FRENTE, 37.5 CM DE
ALTO.ARG DESCANSAPIES Iy NYLOIN CON EXTENS! 10N ARO CAJERC: ARD DESCANSAPIES DE 20”DE DIAMETRO,
FABRICADO EN NYLON RI—.FD‘?M\DO TOLOR NESRO CON 102 NERVADURAS, ANILLO CENTRAL DEL MISMO
MATERIALCON PLACA DE AZ) ERG DONDE SIENTALA EXT tNa ON CALIBRE 36 DE 45 Mt A 50 MM DE DIAMETRO
i 24 CM DE ALTURA CON LARRERA DE 18 CM, QUE UNE CRLICETA ANILLO DE PiE Y PISTON, PERILLA PARA
AJUSTE DE ALTURA CON 5 NER‘JALJRAS MEDIDAS GENERALES: ALTURA. DEL PISO AL ASIENTO: 58 CM
MINIMA 71 CM MAKIMA ALTURA TOTAL: 39 CM V[\'IMA 118 CM MAXiMA FRENTE TOTAL: 56 CM. FONDO
TOTAL: 56 Ch i N'MO 38, '"M MAAIMO ALTURA DE CRULETA APISO 13 CM. DEBERA ESTAR FABRICADO CON
ESTANDARES DE C;f-\LEDﬁ\r QUF CL,NIPIAN CON LA NORMi\ NMX-CC-9001-IMNC- 2015 /150 9001:2015, PARA

ACREDITARLG DEBERA PRESEN FAR LOS CERT IFICADOS LORRESDONDIENTES A NOMBRE DEL FABRICANTE DEL
PRODUCTO TERMINALO.

| SILLAS P/ VISITAS, ESTRIUCTURA TIPO TRINEQ EN UNA SOLA PIEZA DE TUBULAR DE ACERO RECONDO DE 27.20
MM DE DIAMETRO ACABAD® 8 PINTURA EN POLVC ELECTROSTATICA HORNEADA A 240 GRADOS SOBRE
METAL FOSFATIZADO PAR) EVITAR LA OXIDACION EN COLOR BLANCO, AL FRENTE CON REGATONES EN
POLIPROPILENO  ENSAMBLADOS CON 2 TORNILLDS PARA CONTACTG CON EL PISO DE 2.2 CM FRENTE X 8.5
CM FONDO X 3.5 CM ALTO, EN LA PARTE POSTERIOR DE 13 MM DE DIAMETRO. EN LA PARTE SUPERIOR BASE
DE TUBULAR CUADRADO DE ACERO EN CALIBRE 16 DE 17.1 CM DE FRENTE POR 33.5 DE FONDO PARA FLACION
DE ASIENTO Y RESPALDO CON 4'FLINTOS DEURIGH AL ASIENTO POR MEDIG DE 4 TORNILLOS ALLEN DE 6X25
MM'Y 4 RONDANAS, PLACA CON TRES PUNTOS DE UNIGN PARA EL RESPALDO POR MEDIO DE 3 TORNILLOS
ALLEN DE 8 X 16 MM MEDIDAS 54 CM MINIMA 55 CM MAXIMA DE FRENTE, 56 CM DE FONDO, 34 CM RE
ALTG.ASIENTO ESTRUCTURA ;NTERNA EN POLIPROPILENG DE ALTA DENSIDAD DE 4 MM DE ESPESOR, CON
PIVOTES PARA UNIR CONCHA DECORATIVA CON PLAS, ACONNAMIENTO A BASE DE ESPUMA DE POLIURETANO
DE 58 KG/M3 MINIMO DE DENSIGAD CON DISEROS ¥ FORMAS ERGONOMICAS DE 6.5 A 11 CM DE ESPESOR
ESPESOR.DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA DE CALIDAD ACORDE AL METORO iSO 845:2006 DE LA DENSIDAD
DELPOLIGRETANG Y £A RESISTENCIA A LA FLAMA ACORDE AL METODO ASTM D 5132-90. PARA ACREDITARLO
DEBERA FRESENTAF ' OS CERT/FICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL  FABRICANTE DEL PRODUCTO
TERMINADO.TAPIZADO. EN TELA 300% POLIESTER CON PROPIEDADES REPELENTE DE MANCHAS Y
RETARDANTE AL FUEGO DEBERA CUMPLIR CON LA NORMA ASTV: £84-10 DE RETARDANCIA A LA FLAMA Y
BAIC EL METODO AATCC 22,2001 LA HIDRORREPELENCIA DE LA TELA PARA ACREDITARLO DEBERA
PRESENTAR LOS CERTIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE Dii FABRICANTE DEL PRODUCTO
35 TERMINADO. CONCHA SECORATE/A EN POLIFROPILENC CON 4 INSEKTOS METALIC(S ROSCADOS PARA FIIAR
' PLATO METALICO DE-MECANISMS, Y 8 INSERTUS METALICOS ROSCADOS PARA FLIAR SOPORTE PARA BRAZOS.
MEDIDAS 47 CM DE FRENTE, 43 €M DE FONDO. RESPALDO MARCO BLANCO DF 14.53 MM DE POLIPROPILENO
CON SOPORTE DE UNION EN FCRMA DE “* EN ALUMINIO F1J0 PR CUATRO TORNILLOS ALLEN DE 6X 25MM
, UNIDO AL MECANISMO POF, MEDIO DE TRES TORNILLOS ALLEN CON RONDANA , RESPALDO EXTERIOR DE
POLIPROPILENO EN UNA. SOLA PIEZA EN COLOR GRIS CON 9 ESPACIOS DE 2 CM, RESPALDO INTERIOR
TAPIZADO EN MALLA 100% POLIESTER COLOR GRIS | CON SOPORTE LUMBAR INTEGRADO, MEDIDAS FRENTE
43.5 CM MINIMA 47.5 CM MAYIMA,62 CM MINIMO A 71 CM MAXIMA  ALTO.DESCANZABRAZOS TIPO T 3D,
FABRICADOS EN ACERO CALIBRE 3, CUBIERTA DE POLIPROPILENO DE PRIMERA CALIDAD COLOR BLANCO CON
PAD COLOR NEGRO EN FORMA OYAL TERMINADO SUAVE AL TACYO, UNIDOS POR PERILLA NIVELADORA DE
AIUSTE DE PROFUNDIDAD CON 5 NERVADURAS Y RONDANAS DE PRESION, A SOPORTE PARA BRAZOS |
FABRICADOS EN-CALIBRE 8.DE 9'CM DE FRENTE X 11.7-CM FONDO SE FIIAN CON 8 TORNILLOS ALLEN DE 6 X m
25 MM AL ASIENTO, AJUSTE DE ALTURA EN 7 PASOS CON BOTON LATERAL. MEDIDAS10 Civl FRENTE,23 CM
DE FONDQ, 31 CMMINIMO -40.5 il MAX!MO ALTO.MEDIDAS GENERALES ALTURA DEL PISO AL ASIENTO:
485 CM ALTURA DEL PiSO A LO5 BRAZOS: 55CM MINIMO 74 CW MAXIMA  ALTURA TOTAL: 93 CM
MINIMAFRENTE TOTAL: 61 CM MINIMA 74 CM MAXIMAFONDO TOTAL: 615 CM. DEBERA ESTAR FABRICADO
CON ESTANDARES DE CALIDAT QUE CUMPLAN CON LA NGRMA NMX-CC-8003-IMNC-2015 / 1SO $001:2015,
PARA ACREDITARLC DEBERA PRESENTAR LOS CERVIFICADOS CORRESPONDIENTES A NOMBRE DEL
FABRICANTE DEL PRODUCT® TERMINADO.
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